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FUR IHR OPTIMUM AN QUALITAT,
PREIS-LEISTUNG UND SERVICE

Sehr geehrte Interessentin,
sehr geehrter Interessent,

um viele Anwendungen in der Metallbearbeitung zu ermog-
lichen, haben wir in unserem OPTIMUM-Hauptkatalog ein
Sortiment fiir Sie zusammengestellt, das viele Bereiche mit
den entsprechenden Maschinen abdeckt. Jedes unserer Pro-
dukte zeichnet sich durch Qualitat, Prazision und Wertstabi-
litat aus. Fiir eine Vielzahl an Tatigkeiten bietet OPTIMUM die
richtige Maschine — von Tischbohr- bis CNC-Drehmaschine.

Ilhre Wiinsche sind unser Ziel

Seit mehr als 25 Jahren beschaftigen wir uns mit der Entwick-
lung, Konstruktion und Produktion von OPTIMUM-Maschinen
und seit iiber 10 Jahren mit CNC-Maschinen. Wir arbeiten un-
abldssig daran, unsere Maschinen zu optimieren. Ein wichti-
ger Punkt ist hierbei auch die Produktion, der wir eine grof3e
Bedeutung zumessen. Deswegen haben wir neben unseren
eigenen Produktionsstatten die Auswahl an Herstellern sorg-
faltig getroffen. Wir legen besonders gro3en Wert darauf,
dass sie den hohen Qualitatsanspriichen unseres Hauses
gerecht werden. Zusatzlich zu unseren eigenen Fertigungs-
betrieben produziert OPTIMUM ausschlieBlich bei Herstel-
lern, die unsere Anforderungen erfiillen. Dadurch konnen wir
Ihnen Metallbearbeitungsmaschinen bieten, die durch zahl-
reiche Pluspunkte {iberzeugen.

3 YouTube

ENTDECKEN SIE JETZT UNSERE PRODUKTVIDEQS!

Auf unserem YouTube-Kanal OPTIMUM Maschinen Germany GmbH stehen lhnen all unsere Produktvideos
zur Verfiigung. Abonnieren Sie unseren YouTube-Kanal, um keines der neuen Videos mehr zu verpassen.

Auf dem sich stetig wandelnden und weiterentwickelnden
Werkzeug- und Maschinenmarkt hat sich OPTIMUM im Laufe
der Jahrzehnte einen Namen gemacht. Mit Stolz konnen wir
sagen, dass wir Kompetenz, Erfahrung und ein ausgewoge-
nes Preis-Leistungs-Verhaltnis miteinander verkniipfen. An
der obersten Stelle unserer Zielsetzungen stehen dabei Sie
als zufriedener Kunde. Mit unseren motivierten und fachkun-
digen Mitarbeitern arbeiten wir daran, das Know-how von
OPTIMUM zu vervollstandigen und nach aufien - zu lhnen,
unseren Kunden — zu tragen.
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KUNDENSERVICE

Der professionelle OPTIMUM-Kunden-Service ermoglicht jedem Kun-
den, jederzeit die von ihm bendétigte Leistung aus dem umfangrei-
chen Angebot an Service-Leistungen abzurufen.

Diese lassen sich in folgende vier Bausteine aufteilen:
> Bestands- und Bedarfsanalyse,

> Anlagenplanung und Beratung,

> Installation und Inbetriebsetzung

> Instandhaltung und Inbetriebsetzung.

Das Service-Auf3endienst-Team von OPTIMUM und unsere Service-
partner stellen dabei fiir die Kunden bundesweit verldsslichen
Vor-Ort-Service sicher.

FUR SIE VOR ORT: EUROPA- UND WELTWEIT

Seit vielen Jahren steht OPTIMUM Maschinen Germany fiir die Ent-
wicklung, Konstruktion und Produktion von Metallbearbeitungsma-
schinen sowie CNC-Maschinen, die sich durch hohe Qualitatsstan-
dards auszeichnen. Im Laufe der Jahre haben wir unser Vertriebs- und
Servicenetz stetig ausgebaut.

Mittlerweile arbeitet das deutsche Unternehmen OPTIMUM Maschi-
nen Germany GmbH von seinem Firmensitz in Hallstadt bei Bamberg
aus global mit fachkundigen Partnern zusammen: Europaweit finden
Sie OPTIMUM-Vertretungen mit starken Handlern. Unser internatio-
nales Vertriebsnetz erstreckt sich weit iiber die Grenzen Deutsch-
lands hinaus auf zahlreiche Lander in der ganzen Welt. Dadurch
konnen wir sicherstellen, dass unsere Kunden durch unseren weit-
ldufigen Vertrieb auf die Kompetenz und die Qualitdatsanspriiche von
OPTIMUM zdhlen konnen — schnell, einfach und serviceorientiert.
Wir haben uns so im Laufe der Jahre eine mit Verantwortung verbun-
dene Marktstellung aufgebaut, der Sie vertrauen kdnnen!
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Vertrieb und Service Deutschland in Hallstadt/Bamberg

FACHHANDLER UND SERVICE

Durch unser flachendeckendes Fachhandler-Ver-
triebsnetz haben Sie mit OPTIMUM lhren Partner
vor Ort, der optimale Beratung, intensive Betreu-
ung und einen reibungslosen After-Sales-Service
garantiert. Selbstverstandlich steht lhnen unser
sachkundiges Personal jederzeit gerne mit Rat und
Tat zur Verfiigung. Zogern Sie nicht, sich bei all Ih-
ren Fragen an unser qualifiziertes Team zu wenden.
Wir helfen lhnen weiter.

UNSERE PRODUKTE

Sie suchen nach einer funktionellen Maschine, die
Ilhnen umfassende Leistungsmerkmale zu einem
wirtschaftlichen Preis bietet? Dann treffen Sie mit
einer OPTIMUM Metallbearbeitungsmaschine die
richtige Entscheidung. Unsere Produkte {iberzeu-
gen durch hervorragende Qualitat, prdzise Verar-
beitung und ermdglichen lhnen lhr ,,OPTIMUM* an
Preis und Leistung. Wir decken ein umfangreiches
Werkzeugmaschinen- und Blechbearbeitungspro-
gramm ab und haben garantiert die fiir Ihren Bedarf
passende Variante in unserem Sortiment. Verlas-
sen Sie sich auf OPTIMUM, denn wir kdnnen viele
Anliegen rund um die Metallbearbeitung realisie-
ren. Machen Sie sich mit diesem neuen Hauptkata-
log ein Bild von unserer Leistungsfahigkeit und un-
serem breiten Produktportfolio.



INNGVATIONEN AUS EIGENER HERSTELLUNG

QUALITAT

OPTIMUM Produkte werden unter strengen Qua-
litatsanforderungen gefertigt. Ein Preisvergleich
mit gleichwertigen und vergleichbaren Produk-
ten wird lhnen die Gewissheit geben, dass Sie mit
OPTIMUM grundsatzlich Maschinen erwerben, die
in Bedienkomfort, Ausstattung, Qualitat, Technik
und Preis-Leistung jedem Vergleich standhalten
und die richtige Kaufentscheidung fiir Sie sind.

F

Wir verwenden hochwertige Bauteile fiihrender
Hersteller wie Schneider und Siemens. Ausserdem
verbauen wir u.a. DC Elektrik, Siemens und Kos-
tal Inverter. Dariiber hinaus entwickeln wir eigene
Elektrikbauteile, um hochste Qualitdt und optima-
le Leistung sicherzustellen.
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Uberzeugen Sie sich selbst von der robusten Bau-
weise und der Langlebigkeit, die unsere Maschinen
in der Metallbearbeitung auszeichnen.

Entscheiden Sie sich beim Kauf fiir die Marke
OPTIMUM und genief3en Sie die Vorteile erstklassi-
ger Qualitat. Es gibt viele Produkte auf dem Markt,
die dhnlich erscheinen, jedoch nicht anndahernd
den hohen Qualitdatsstandard von OPTIMUM bie-
ten. Vertrauen Sie auf die Innovation von OPTIMUM.

Fertigung auf modernsten OPTIMUM 5-Achs CNC Maschinen
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ALLE OPTIMUM-PRODUKTE WERDEN UNTER

HOHEN QUALITATSANFORDERUNGEN PRODUZIERT!

Fertigung BohrnJaschinen




DEUTSCHE QUALITAT - MADE IN CHINA

UNSERE PRODUKTIONSSTATTEN

Die Optimum (Yangzhou) Machinery Co., LTD. hat in Tougiao
Town in der Ndhe von Yangzhou in der Provinz Jiangsu, nur
rund drei Autostunden von Shanghai entfernt, im Jahr 2006
die Arbeit aufgenommen. Auf einer Gesamtflache von 20.000
m? und einer Gebdudefldche von 9.000 m? arbeiten 180 Mit-
arbeiter, davon 40 Techniker.

Mittlerweile lassen wir in drei Produktionsbetrieben auf
einer Gesamtfldche von ca.79.000 m? und einer Geb3udefli-
che von ca. 30.000 m? mit etwa 230 Mitarbeitern in der Pro-
duktion unser Optimum Maschinenprogramm entstehen.

Wir garantieren dauerhaft hochste Prazision und Wirt-
schaftlichkeit in der Fertigung. Unter dem Motto
GERMAN QUALITY — MADE IN CHINA entwickeln wir maB-
geschneiderte Losungen fiir unsere Kunden und iiber-
nehmen Verantwortung fiir deren Qualitdt. Unsere Pro-
duktionsstdtten arbeiten nach strengen technischen
Prozessen und Qualitatskontrollen gemadf} 1SO 9001.
Zudem legen wir groBen Wert auf Umweltschutz und
Nachhaltigkeit — unter anderem durch den Einsatz
modernster Filteranlagen in unseren Lackierkabinen.

Mit einem Team von erfahrenen Experten und Technikern
und fortschrittlichen Produktionsanlagen produzieren wir
Qualitatsprodukte wie kleine und mittlere CNC-Bearbei-
tungs- Zentren, CNC Drehmaschinen, CNC-Frasmaschinen,
Metallsdgen, Frds-, Bohr- und Drehmaschinen.



DIN EN ISO 9001 -
AUSGEZEICHNETE QUALITAT

Unsere Fabrik ist gemaf3 DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert.
Damit unterliegen alle Unternehmensbereiche und Leis-
tungen anspruchsvollen Giiteanforderungen. Das bedeutet
gleichbleibend hohe Qualitat fiir Sie. Ziel hoher Qualitat sind
begeisterte Kunden. Aus dieser Haltung heraus ergibt sich
letztendlich die anspruchsvolle Zertifizierung. Der Schliis-
sel fiir den langfristigen Erfolg unseres Unternehmens ist
zudem die vertrauensvolle Beziehung zu Kunden und Liefe-
ranten. Sie ist uns deshalb ebenso wichtig wie die nachhal-
tige Qualitat unserer Produkte.
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ZERTIFIKAT !‘
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OUALITAT

WIR HABEN HOHE ANSPRUCHE. VOR ALLEM AN UNS SELBST!

GEPRUFTE QUALITAT
IN UNSEREN PRODUKTIONSSTATTEN

Exzellenz und Sicherheit unserer Produkte werden durch ein
System interner Prozesse abgesichert, basierend auf regel-
méaRigen und hiufigen Uberpriifungen in unseren Fabriken
und entlang der Logistikkette. Um die Einhaltung der strik-
ten Anforderungen sicherzustellen, wird jede Produktions-
statte regelmafiig kontrolliert.

Bei Optimum liegen Entwicklung und Produktion in einer
Hand und das Unternehmen setzt in samtlichen Bereichen
auf hohe Standards.

Deshalb bekommen unsere Kunden, was sie von Optimum er-
warten: innovative, durchdachte Produkte mit hoher Praxis-
tauglichkeit und aufiergewohnlich langer Lebensdauer.

A - Unsere Maschinen werden aus
: ;4‘4 Umweltschutzgriinden mit einem
# j Lack auf Wasserbasis lackiert.
i
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QUALITATSKONTROLLE

Unser Unternehmen hat ein gut durchdachtes Qualitats-
managementsystem entwickelt und ist nach 1ISO 9001:2008
zertifiziert.

Dieses System ist Teil von unseren Betriebsabldaufen. Dabei
werden keine Ausnahmen oder Kompromisse in Bezug auf
das Qualitdtsniveau der Produkte aus der Produktion ge-
macht oder eingegangen.

Die Abteilung fiir Qualitatssicherung ist mit sachkundigen
Mitarbeitern besetzt, die sich darum kiimmern, dass nur
qualitativ einwandfreie Produkte in den Verkauf gehen.

Die Qualitdtssicherungsabteilung besteht aus erfahrene-
nen Technikern, die unter der Aufsicht unserer deutschen
Techniker grof’en Wert auf hochwertige und einwandfreie
Produktqualitadt legen. Dabei wird jeder Produktionsschritt
kontrolliert und zu jeder Zeit mit den vorliegenden Spezifi-
kationen verglichen.

DAS ERREICHEN UNSERER
QUALITATSZIELE IST FUR UNS
OBERSTES GEBOT!
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QUALITATSSICHERUNGSABTEILUNG

Wir wollen zufriedene Kunden. Deshalb ist die Einhaltung
der oben genannten Qualitdatsanforderungen des Kunden
durch unsere Erzeugnisse das oberste Unternehmensziel.
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FERTIGUNGSUNTERSTUTZUNG

Unsere Abteilung Technik verfiigt iiber ein eingespieltes Team von technisch hochqualifizierten Spezialisten. lhre fun-
dierten Sachkenntnisse ermoglichen ein flexibles und kreatives Umsetzen aller Anforderungen, die an unsere Produkte
und Dienstleistungen gestellt werden.

Ein Team von Mitarbeitern nimmt durch regelmaflige Schulungen und Kontrollen einen direkten Einfluss auf den Ferti-
gungsprozess vor Ort. Nur durch diese intensive Betreuung am Herstellungsort ist es uns moéglich, das sprichwortliche
OPTIMUM zu erzielen.
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OUALITATSMANAGEMENT
PRODUKTION,
WARENAUSGANGSPRUFUNG

Neben Liefertreue und Service ist die Qualitdt unserer Pro-
dukte von grof3ter Bedeutung fiir uns. Durch stdandige Kont-
rollen vor Ort durch unseren Qualitatsmanager wird unsere
Qualitat sichergestellt. Unsere umfangreiche Warenaus-
gangsprifung wird nach allgemeinen technischen Richtli-
nien durchgefiihrt.

QUALITATSMANAGEMENT,
WARENEINGANGSPRUFUNG

Unsere Qualitdatsmanager aus Deutschland sind die ersten
Ansprechpartner fiir die Einhaltung der Qualitat vor Ort. Sie
sind verantwortlich fiir die Maf3haltigkeit der Bauteile, deren
Kontrolle sowie die Qualitdt des Fertigungsprozesses und ar-
beiten eng mit unserer technischen Abteilung in der Firmen-
zentrale in Deutschland zusammen und bilden somit eine
optimale Symbiose.

OPTIMUM’
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PLANUNG

12
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Bereits in der Planungsphase betreut unsere Technikabtei-
lung die Entwicklung neuer Produkte, die sowohl in unse-
rem Werk als auch bei Partnerlieferanten gefertigt werden.
Grof3er Vorteil: Dadurch flieRen samtliche Markteinfliisse
und Kundenanforderungen sofort dort ein, wo die Weichen-
stellungen fiir eine erfolgreiche Produktgestaltung getrof-
fen werden.

ENTWICKLUNG

Die Entwicklung erfolgt ausschlielich mit modernster 3D-
CAD-Software durch Erstellung eines virtuellen Maschinen-
modells. Hierbei wird neben der optimalen Funktionalitat
der Maschinen auch auf die Weiterverwertbarkeit der Da-
ten geachtet, die wahrend der Entwicklungsphase erstellt
werden. Diese Daten dienen nicht nur der Ausarbeitung
von Fertigungsunterlagen und Dokumentationen, sondern
werden auch zur Berechnung, fiir die computerunterstiitz-
te Fertigung sowie fiir die Visualisierung und Animationen
herangezogen.

PRAXISERPROBUNG

Unsere Techniker vereinen Theorie und Praxis. Um bei der
Produktzufriedenheit nichts dem Zufall zu tiberlassen, wer-
den an allen Maschinen und Werkzeugen anwendungstech-
nische Priifungen durchgefiihrt, in die auch ausgewahlte
Kunden konsequent eingebunden werden. So muss sich je-
des Neuprodukt zundchst im Arbeitsalltag bewdhren, bevor
es ein fester Bestandteil unseres Sortiments wird. Die tech-
nische Analyse hilft uns dabei, verbleibende Schwachstel-
len aufzudecken und zu beseitigen.




Die klare technische Ausrichtung unserer Mitarbeiter tragt
— neben der hohen Qualitat unserer Produkte und unse-
rem kompetenten Service — zu gleichbleibend hoher Kun-
denzufriedenheit bei. Auch sichert unser Fokus auf tech-
nisch affine Mitarbeiter unseren Markterfolg — jetzt und in
der Zukunft!

_—

TECHNISCHE KUNDENUNTERSTUTZUNG

Unsere Kunden diirfen zu Recht erwarten, dass unsere Fach-
leute ihr Wissen und ihre Erfahrungen zu deren vollsten Zu-
friedenheit einsetzen. Unsere Produktberater unterstiitzen
den Anwender mit technischen Informationen. Hierzu stehen
eine kostenlose telefonische Hotline sowie eine Info-E-Mail-
Adresse bereit, an die sich unsere Kunden wenden kénnen,
um kurzfristig qualifizierte Informationen oder Problemld-
sungen zu erhalten.

SICHERUNG DER URHEBERRECHTE

Um sowohl uns als auch unseren Kunden den Lohn unserer
technischen Entwicklungsarbeit dauerhaft zu sichern, ist ein
Patent- und Gebrauchsmusterschutz fiir eigene Entwicklun-
gen unerldsslich. Damit erhalten wir dauerhaft den techni-
schen Vorsprung von OPTIMUM Produkten.

Der gesamte Katalog ist urheberrechtlich geschiitzt. Darii-
ber hinaus melden wir zum Schutz unserer Produkte Mar-
ken-, Patent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall
moglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder Ver-
letzung unseres geistigen Eigentums.

OPTIMUM’
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TECHNISCHE DOKUMENTATION
UND RISIKOANALYSEN

Unseren technischen Autoren gelingt es, auch hier ein ho-
hes, standardisiertes Niveau zu erreichen, das allen recht-
lichen Anforderungen gerecht wird oder diese sogar iiber-
trifft. Diese enormen Aufwendungen dienen allein dem Ziel,
unseren Kunden den schnellen Einstieg in ihre Maschine zu
erleichtern sowie den dauerhaften und sicheren Betrieb zu
gewdhrleisten.

Zur Kompensation der erkannten Sicherheitsliicken werden
im Rahmen der Analyse Manahmen zur Risikominimierung
erarbeitet. Nach der Umsetzung der Mafinahmen erfolgt im
Anschluf} eine Bewertung des verbleibenden Restrisikos.

BUNDESHEPUBL“{DEL

unKUNDE

uber die Eintragungd’
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LIEFERANTENBETREUUNG

OPTIMUL

RegelméaBige Arbeitsgesprache zwischen unseren Technikern und den Lieferanten tragen dazu bei, unsere Neu- und
Weiterentwicklungen zielgerichtet in die Serienfertigung am Herstellungsort zu iibermitteln. Diese direkte Betreuung
unsere Fertigungsstdtten ist unerldsslich, um die Qualitdtsprodukte herzustellen, denen unsere Kunden nun seit mehr
als 25 Jahren vertrauen.

SRR > s VERTRIEBSUNTERSTUTZUNG

Die Anforderungen an OPTIMUM-Maschinen sind ebenso
vielfaltig wie die Fertigungsanforderungen unserer Endkun-
den und die zu bearbeitenden Werkstiicke. Dafiir steht unse-
ren Vertretern und Fachhdndlern das gesamte anwendungs-
spezifische Know-how unserer Techniker bei Riickfragen zur
Verfiigung.

In einem qualifizierten und aufklarenden Verkaufsgesprach
werden dem Kunden die Hilfestellungen gegeben, um die
Produktauswahl den jeweiligen Bediirfnissen anzupassen.

SCHULUNGEN

Fiir Mitarbeiter aus Technik, Service und Vertrieb sowie fiir
unsere Kunden: Der Erfolg im Umgang mit unseren Produk-
ten wird im Wesentlichen dadurch bestimmt, dass techni-
sches Wissen durch SchulungsmaBnahmen an unsere Hand-
ler, deren Vertriebs- und Service-Mitarbeiter sowie Kunden
weitergegeben wird. Der grof3e Vorteil: Diese Qualifizierung
bietet die Mdglichkeit, um bei jedem Kundenkontakt eine
fachlich fundierte Beratung und Problemldsung sicherzustel-
len. Wir bieten in unserem Schulungszentrum praxisorien-
tierte Produktschulungen, die darauf abzielen, Fachwissen
besonders anschaulich zu vermitteln.
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ERSATZTEILVERSORGUNG

Wir wissen, dass die schnelle Verfiigbarkeit von Ersatztei-
len eine der Grundvoraussetzungen fiir ein funktionieren-
des, kundenorientiertes Service-Konzept ist.

Die Planung, Koordination und Bereitstellung von Ersatz-
teilen ist bei der OPTIMUM Maschinen Germany GmbH so
aufeinander abgestimmt, dass unsere Kunden den grofit-
moglichen Nutzen hinsichtlich Wirtschaftlichkeit und Ge-
schwindigkeit daraus erhalten.

KOOPERATIONSPARTNER VON SIEMENS FUR
CNC-AUSBILDUNG

Fiir die CNC-gesteuerten Dreh- und Frasmaschinen der OP-
TIMUM Maschinen Germany GmbH ist Siemens bereits seit
vielen Jahren Systemlieferant der Steuerungs- und Antriebs-
technik. Aufgrund der langjahrigen und erfolgreichen Zu-
sammenarbeit wurde im Juni 2012 eine Kooperationspartner-
schaft fiir die CNC-Ausbildung in Bayern :E'%

vereinbart. Zielgruppenspezifische Kurse :
machen die Teilnehmer des Trainingspro-
gramms mit den Funktionen der verschie-
denen Sinumerik Steuerungen vertraut.

......

SERVICEUNTERSTUTZUNG

... denn guter Service ist uns wichtig!

Im Servicefall stehen unsere OPTIMUM-Techniker jeder-
zeit mit ihren Erfahrungen bereit, um den Werkstattbe-
trieb fiir eine schnelle und zielgerichtete Instandsetzung zu
unterstiitzen.

In enger Zusammenarbeit mit dem Service-Center und des-
sen internen und externen Mitarbeitern werden Schwach-
stellen analysiert sowie Kundenwiinsche aufgenommen.
Diese werden unter technischen Gesichtspunkten bewertet
und in einem konkreten Anforderungs- bzw. Manahmenka-
talog festgeschrieben.
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OPTIMUM
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HOCHSTE HOHE HANDWERKER MIT HANDWERKER PROFI- HEIMWERKER
QUALITATSSTUFE QUALITATSSTUFE INDUSTRIELLEN HEIMWERKER
ANFORDERUNGEN

>Industriequalitdt

»Héchstes
Qualitdtsniveau
fiir ausgezeichnete
Prézision

>Fiir hdrteste
Anwendungen

»Sehr lange
Lebensdauer

>Kompromisslose
Qualitét fiir hochste
Anspriiche

>Industriequalitat
»Ausgezeichnetes
Qualitatniveau
»Lange Lebensdauer
>Fiir hohe Anspriiche

»Werkzeugmaschinen
zuge-schnitten auf
den taglichen Bedarf
im Handwerk bis hin
zum professionellen
Einsatz

> fiir mittlere
Serienhersteller

»Umfangreiches
Zubehor

>Werkzeugmaschinen
zuge-schnitten auf
den taglichen Bedarf
im Handwerk

»fiir kleine
und mittlere
Serienhersteller

»Umfangreiches
Zubehor

»Maschinen fiir
den Heimwerker
mit gehobenen
Anspriichen

»Basis Maschinen mit
besserer Ausstattung

»Basismaschinen
»Umfangreiches
Zubehor
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TISCH- UND
SAULENBOHRMASCHINEN

DP 26T | Art.-Nr.: 3020620T

Modernes Design
mit leise laufender Spindel
dank neuem Spindeldesign




D 33Pro | Art.-Nr.: 3003040
Sdulenbohrmaschine

mit Keilriemenantrieb




OPRPTI C|r'i"®DQ14/DQ18/DQ22

Preiswerte Tischbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung

Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm in

der Bohrpinole gemessen

Bohrspindel mit Prazisionskugellagern
Separater Not-Halt-Schlagschalter

Bohrtisch £ 45° neigbar und 360° drehbar
Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen

Grof3 dimensionierte Grundplatte mit T-Nuten,

riickseitig stark verrippt

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefligt werden.

Abb.: DQ 14

20

DQ18/DQ 22
Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch
mit diagonal verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiihlwasserrinne

DQ 22
Grof3 dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter

DQ 22 (400V)
Rechts-/Linkslauf

Abb.: DQ 22

RIEMEN —
ARGUMENTE,...

— il I
Abb. Riemenantrieb DQ 22.
Bei DQ 14/18 zwei Riemenscheiben

RIEMENANTRIEB

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

LED MASCHINENLICHT

> Blendfreie LED-Beleuchtung
im Bohrkopf integriert. Keine
storenden Schatten

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
» Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages

SKALA TISCHNEIGUNG

> Der Bohrtisch kann nach rechts
oder links um 45° gekippt
werden

> Leicht ablesbare Winkelskala

BOHRFUTTER
> Schnellspannbohrfutterim
Standardlieferumfang




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

=
i
o
TECHNISCHE DATEN S
om
[ Model DQ 14 DQ18 a2 |
Artikel Nr. (230V) 3191040 3191042 3191044
Artikel Nr. (400V) 3191045

Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 350 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @13 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @12 mm
Spindel

Pinolenhub 52 mm
Ausladung 104 mm
Spindelaufnahme fest/B16
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 700 -2.500 min-
Stufenanzahl 5 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 170 x 170 mm
T-Nutengrofie (Nutenbreite) 14 mm, 2 diagonal
Traglast Tisch 8 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / + 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 250 mm

Maschinenfuf

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 138 x128 mm
Abstand Spindel - Maschinenfufl max. 340 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @ 46 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 472 x283 x 634 mm
Nettogewicht ca. 18,5 kg
LIEFERUMFANG

DQ 14

> Schnellspannbohrfutter 1-15,9 mm

> T-Nutensteine

DQ 18 / DQ 22

> Schnellspannbohrfutter1-16 mm

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16

> T-Nutensteine
ZUBEHOR

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Schnellspannbohrfutter 1-10 mm; B16 3050610
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633
Niederhalter 144 mm/M 12 3352031
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660

230V /1Ph ~50 Hz

230V oder 400V ~50 Hz

450 W 550 W
@ 15,9 mm @20 mm
@14 mm @16 mm
65 mm 85 mm
127 mm 169 mm

MK 2 MK 2

600 - 2.400 min-

300 - 2.300 min-

5 Stufen 12 Stufen
200 x200 mm 270 x 270 mm
14 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal
12 kg 15 kg
360° / + 45° 360° / + 45°
319 mm 460 mm
145 x 143 mm 191x187 mm
518 mm 639 mm
@60 mm @70 mm
568 x 319 x 849 mm 700 x 351x1.006 mm
28,5 kg 41,7 kg

Zubehtr DQ 18/DQ 22

Schnellspannbohrfutter 3050571
mit MK2 Aufnahme 1- 16 mm

Schnellspannbohrfutter 3050572
mit MK2 Aufnahme 1-13 mm

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Gewindeschneidfutter 3050702

7 Einsdtze M3 - M12

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 89
Maschinenschraubstécke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95
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OPTi C|r'i"®DQ 20V

Tischbohrmaschine mit Keilriemenantrieb und mechanisch stufenlos

einstellbarer Drehzahl

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung
Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm in
der Bohrspindel gemessen
Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter
nach IP 54

Bohrspindel mit Prazisionskugellagern
Separater Not-Halt-Schlagschalter

GroB dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

22

Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit 2
diagonal verlaufenden T-Nuten und umlaufender
Kihlwasserrinne

Bohrtisch + 45° neigbar und 360° drehbar

Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip- Griffen

RIEMENANTRIEB
> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen
> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

DREHZAHLVERANDERUNG

> Der Keilriemen wird bei
drehender Bohrspindel
auf den gewiinschten
Keilriemendurchmesser mit
dem Handhebel positioniert
Die Drehzahl verdandert sich
hierdurch

LED MASCHINENLICHT

> Blendfreie LED-Beleuchtung
im Bohrkopf integriert. Keine
stérenden Schatten

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages

BOHRFUTTER
> OPTIMUM Schnellspannbohrfutter
im Standardlieferumfang




OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

TECHNISCHE DATEN

 Modett | DQ 20V

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3191080

230V /1Ph ~50 Hz

ABMESSUNGEN

BOHREN

max. &00

Motorleistung 750 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235)R) @20mm
Dauerbohrleitung Stahl (5235)R) @16 mm

Spindel

Pinolenhub 80 mm

Ausladung 152 mm
Spindelaufnahme MK 2

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 450 - 2.500 min-
Drehzahl mechanisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 243 x 243 mm
T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal
Traglast Tisch 15 kg

Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / £ 45°

Abstand Spindel - Bohrtisch max. 423 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 181x 187 mm

Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 599 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @ 65 mm

Lange x Breite x Hohe ca. 580 x 400 x 960 mm
Nettogewicht ca. 41kg
LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter1-16 mm

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16

> T-Nutensteine
ZUBEHOR

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm 3050571
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Konusaustreiber MSP1 3050636
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352076
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
Kthlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660
Schneiddlspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstocke in gro3er Auswahl finden Sie auf Seite 95

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern Seite 333

Maschinenfufy

k54

8-

.-'.‘:‘

oL
wi

Maschinentisch

23




OPRPTI d"i"®DQ 25T / DQ 25 / DQ 32 oy QD

Preiswerte Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit

Keilriemenantrieb

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm in
der Bohrspindel gemessen
Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter
nach IP54

Bohrspindel mit Prazisionskugellager
Separater Not-Halt-Schlagschalter

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

Abb.: DQ 25T

24

Rechts-/Linkslauf

Geschliffener Vielzahn-Mitnehmer
Riemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
Bohrtisch + 45° neigbar und 360° drehbar
Massive, gro3 dimensionierte Bodenplatte mit
Nuten, riickseitig stark verrippt

RIEMENANTRIEB
> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen
> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

SKALA TISCHNEIGUNG
> Der Bohrtisch kann nach rechts
oder links um 45° gekippt
werden
> Leicht ableshare Winkelskala

BOHRTISCH
» Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiihlwasserrinne

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages

[

¥

Abb.: DQ 32 .w

BOHRFUTTER
> OPTIMUM Schnellspannbohrfutter
im Standardlieferumfang

Abb.: DQ 25




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN DQ 25
 Modet | __oex»sT | . |
Artikel Nr. 31910471 .

Tischbohrmaschine

3191047 3191049
Sdulenbohrmaschinen

Leistung £
Elektrischer Anschluss 400V / 3 Ph ~50 Hz 400V / 3 Ph ~50 Hz :
Motorleistung 750 W 1,1 kW - |
Bohrleistung # =
Bohrleistung Stahl (5235JR) @ 25 mm @30 mm =
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm @25 mm i
Spindel & 8
Pinolenhub 80 mm 120 mm I 4
Ausladung 181 mm 254 mm
Spindelaufnahme MK 3 MK 4
Drehzahlen | '
Spindeldrehzahlen 200 - 2.440 min-! 120 - 1.810 min-! | ] |
Stufenanzahl 12 9 _
Bohrtisch - |
Arbeitsflache Bohrtisch L x B 280 x 280 mm 355 x 355 mm I . [
T-NutengréBe _ tamm, _ tamm, ¢ - .ﬂ
2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend .
Traglast 40 kg 55 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / £ 45° 360° / £ 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 690 mm 640 mm
Maschinenfuf3
Maschinenfuf3 L x B 500 x300 mm 575x350 mm ABMESSUNGEN DQ 25
Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 200 x 260 mm 230 x 295 mm
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl 15mm /120 mm /2 15mm /138 mm /2 ,
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 1.200 mm 1170 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @73 mm @92 mm
Lange x Breite ca. 700 x 350 mm 850 x 390 mm ) o 3
Hohe ca. 11.21;0mmmm(?[302§;) 1660 mm 2 . =t ‘
Nettogewicht ca. 6;';(2%%2255? 120 kg )
g =
[
ZUBEHOR i
:
Schnellspannbohrfutter 1-10 mm; B16 3050610 . 5
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632 n i
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 .
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 ’{= A
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 &
Niederhalter 144 mm/M 12 3352031
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 LIEFERUMFANG
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660
Schneiddlspray 400 ml 3872100 > Schnellspannbohrfutter 1-16 mm

> T-Nutensteine
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 (DQ 25)
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 (DQ32)

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95

25



D pTl d”" D 17Pro basic

Tischbohrmaschine mit Keilriemenantrieb
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in

der Bohrspindel gemessen

P> Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter

nach IP54

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P Separater Not-Halt-Schlagschalter

D> Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch
mit 2 diagonal verlaufenden T-Nuten und

umlaufender Kiihlwasserrinne
Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefligt werden.

26

» Hochwertiges Schnellspannbohrfutter im
Standardlieferumfang

» Bohrfutterschutz klappbar

P Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen

Fray -

RIEMEN
ANTRIEB

ARGUMENTE,...

-

RIEMENANTRIEB

> Geschliffener Vielzahn-

Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch

Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
Qualitatskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit

Sicherheitsschalter

SKALA TISCHNEIGUNG

> Der Bohrtisch kann nach rechts

>

oder links um 45° gekippt
werden
Leicht ablesbare Winkelskala

BOHRTISCH
Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiihlwasserrinne
Seitlich kippbar + 45°
Drehbar 360°

>

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
Leicht einstellbare und
ablesbare Skala des
Bohrtiefenanschlages



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

=
[¥7)
o
TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN §
(Modetl
Artikel Nr. 3003161 % ¥ 275
Leistung
Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 490 W
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @ 15,5 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @12 mm
Spindel
Pinolenhub 65 mm
Spindelaufnahme MK 2
Ausladung 152 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 680 - 2.700 min-!
Stufenanzahl 5 Stufen
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 235 x220 mm
T-Nutengrofie 12 mm, 2 diagonal verlaufend
Traglast Tisch 18 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / £ 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 325 mm
Maschinenfufl
Maschinenfu3 L x B 210 x 215 mm
Arbeitsflache Maschinenfu8 L x B 170 x 180 mm
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl 14 mm /148 mm /2
Abstand Spindel - Maschinenfufl max. 530 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @ 60 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 565 x 275 x 840 mm
Nettogewicht ca. 36,5 kg
LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter1-13 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B 16
> T-Nutensteine

ZUBEHOR

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm 3050571

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572

Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16 3050610

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632

Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 - .
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659 |
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 g
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 . 1
Niederhalter 14 mm/M 12 (fiir den Maschinenfuf) 3352031 .
Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352076 [ 5
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999 |
Kithlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 et ETIED “
Kiihimittelschlauch KMS 2 3356660 ks -
Schneiddlspray 400 ml 3872100

Maschinentisch Maschinenfuf
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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s 1in®
O PP Ti1drill™p 17pr0 / 0 23pr0 / D 26Pro / D 33Pr0

Tisch- und Sédulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb und
digitaler Bohrtiefen- und Drehzahlanzeige

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung
P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in

der Bohrspindel gemessen

P Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter

nach IP 54

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

» Separater Not-Halt-Schlagschalter
p> Digitaler Tiefenmesser
P Prazisions-Spindelbohrung

» Grof dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter
P Hochwertiges Schnellspannbohrfutterim

Standardlieferumfang

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

Abb.: D 23Pro
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P Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen

P Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

Ab D 23 Pro
P GATES Qualititsriemen
P Rechts-/Linkslauf

D 33Pro
P Massive, grof} dimensionierte Grundplatte mit
T-Nuten, riickseitig stark verrippt

Abb.: D 26Pro Abb.: D 33Pro

RIEMEN
ANTRIEB

ARGUMENTE,...

RIEMENANTRIEB

> Hohe Laufruhe dank
geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium- Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen (ab
D 23Pro)

ANZEIGE

> Digitale Bohrtiefen- und
Drehzahlanzeige im Gehduse
integriert

> Einheit umstellbar Metrisch /
Zoll

BOHRTISCH

> Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kithlwasserrinne

> Seitlich kippbar + 45°

> Drehbar360°

Motor
> Industriemotor



TECHNISCHE DATEN

(Modell D 17Pro [ D23Pro | D 26Pro D33P0

Artikel Nr. (230 V)
Artikel Nr. (400 V)

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-Nutengrofie

Traglast Tisch

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenful L x B
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf3
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter 1- 16 mm

> Kegeldorn fiir Bohrfutter
> T-Nutensteine

ZUBEHOR

Artikel-NT.

Schnellspannbohrfutter 1-10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig

Niederhalter 14 mm/M 12

Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V
Kiihinebler MMC 1 mit Magnethalter

Kiihimittelschlauch KMS 2
Schneid6lspray 400 ml

3003010

230V /1Ph ~50 Hz
500 W

@16 mm
@12 mm

65 mm
MK 2
152 mm

680 -2.700 min-1
5 Stufen

235x220 mm
12 mm, 2 diagonal
18 kg
360° / £ 45°
325 mm

220 x 230 mm
16 mm /148 mm /2
max. 530 mm

@60 mm
585 x 305 x 840 mm
36,5 kg

3050610
3050632
3050633
3201010
3201021
3352031
3351999
3356663
3356660
3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89

Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

3003015
3003020

230 V/1Ph / 400 V/3 Ph

3003030

400V /3 Ph ~50 Hz

BOHREN

3003040

400V /3 Ph ~50 Hz

750 W 750 W 1,1kW
@ 25 mm @25 mm @30 mm
@20 mm @20 mm @ 25 mm
80 mm 85 mm 120 mm

MK 2 MK 3 MK 4
180 mm 210 mm 254 mm

200 - 2.440 min-

200 - 2.440 min-

120 - 1.810 min-

12 Stufen 12 Stufen 9 Stufen
280 x 245 mm 330x290 mm 475 X 425 mm
12 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal
18 kg 20 kg 25 kg
360° / £ 45° 360° / & 45° 360° / £ 45°
425 mm 720 mm 695 mm
240 x 250 mm 385 x 260 mm 410 x 325 mm

16 mm /170 mm /2
max. 618 mm

@73 mm
680 x 350 x 1.015 mm
58 kg / 63,5 kg

16 mm /170 mm /2

max. 1.230 mm

16 mm / 250 mm / 2
max. 1180 mm

@80 mm @92 mm
715 x 360 x 1.640 mm 755 x 450 x 1.705 mm
90 kg 137 kg

Zubehor D 17Pro / D 23Pro Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter

mit MK2 Aufnahme 1- 16 mm BT
e
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352076
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352078
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3-M12 3050702

Zubehor D 26Pro Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter

mit MK3 Aufnahme 1-16 mm 3050573
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660
Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352078
Adapter MK 3-MK 2 3050663
Konusaustreiber MSP1 3050636

Zubehor D 33Pro Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter

mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 3050661
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352078
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Konusaustreiber MSP2 3050637
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s 1in®
OPT1drill™p 23pr0v/ b 26Pro v/ D 33Pro v

Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit Frequenzumrichter und digitaler
Bohrtiefen- und Drehzahlanzeige. Ruhiger Lauf

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Industrie Qualitdt Antriebsmotor
P Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in

der Bohrspindel gemessen

» Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter

nach IP 54
P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern
» Separater Not-Halt-Schlagschalter
P Digitaler Tiefenmesser
P Prézisions-Spindelbohrung
P GroB dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter

30

» Hochwertiges Schnellspannbohrfutter im
Standardlieferumfang

P Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen

» Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

P Rechts-/Linkslauf

» Massive, grofl dimensionierte Grundplatte mit
T-Nuten, riickseitig stark verrippt

Abb.: D 26Pro V

>
>

>

>

Hochwertige Gates Riemen

Die gezahnten Keilriemen ermog-
lichen eine hohere Kraftiibertra-
gung auf die Welle durch ihren
kleineren Umschlingungswinkel
an den Keilriemenscheiben

Frequenzumrichter
Industrie Qualitat
Antriebsmotor

ANZEIGE

Digitale Bohrtiefen- und
Drehzahlanzeige im Gehduse
integriert

Einheit umstellbar Metrisch / Zoll

BOHRTISCH

Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiihlwasserrinne
Seitlich kippbar + 45°
Drehbar 360°




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

=
[T}
[
TECHNISCHE DATEN §
| Model |
Artikel Nr. 3011231 3011261 3011331
Leistung
Elektrischer Anschluss ~ 50 Hz 230V 230V 230V
Motorleistung 1,3 kW 1,3 kW 1,5 kW
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) 25 mm @ 25 mm @30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @20 mm @20 mm @25 mm
Spindel
Pinolenhub 80 mm 85 mm 120 mm
Spindelaufnahme MK 2 MK 3 MK 4
Ausladung 180 mm 210 mm 254 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 120 - 3 000 min”! 120 - 3 000 min™! 120 - 3 000 min™!
Stufenanzahl 3 Stufen 3 Stufen 3 Stufen
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 280 x 245 mm 330 x 290 mm 475 x 425 mm
T-Nutengrofie 12 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal
Traglast Tisch 18 kg 20 kg 25 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / £ 45° 360° / £ 45° 360° / + 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 415 mm 720 mm 685 mm
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 240 x 260 mm 320 x 280 mm 410 x 325 mm
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 16 mm /170 mm / 2 16 mm /170 mm /2 16 mm / 250 mm / 2
Abstand Spindel - Maschinenfuf3 max. 613 mm max. 1.230 mm max. 1.180 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @73 mm @ 80 mm @92 mm
Lénge x Breite x Hohe ca. 710 x 330 x 1.012 mm 770 x 345 x 1.645 mm 920 x 475 x 1.685 mm
Nettogewicht ca. 58 kg 83 kg 130 kg
LIEFERUMFANG it M3 Aufnahme 116 i
Schnellspannbohrfutter 3050572
> Schnellspannbohrfutter 1- 16 mm mit MK2 Aufnahme 1- 13 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659
» T-Nutensteine Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352076
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352078
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3-M12 3050702

Zubehor D 26Pro V Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter

mit MK3 Aufnahme 1-16 mm LT

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660
ZUBEHOR Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003

Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352078
Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16 3050610 Adapter MK 3-MK 2 3050663
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632 Konusaustreiber MSP1 3050636
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 Schnellspannbohrfutter
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 3050661
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999 Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352078
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 Adapter MK 4-MK 3 3050664
Schneiddlspray 400 ml 3872100 Konusaustreiber MSP2 3050637

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige
Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325 31




. =N
OPRPTi ﬂ®0x13w DX 15V "V 2

ANTRIEB

Tischbohrmaschinen mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung

ARGUMENTE,...

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN
P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm an w

der Bohrspindel gemessen DX 13V
P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern P Bohrkopf hohenverstellbar
P Schmutz- und wasserresistente Folientastatur, ‘

leicht zu reinigen DX 15V
»> Separater Not-Halt-Schlagschalter P Hohenverstellung des Bohrtisches iiber
P Dickwandige Gusssdule fiir hohe Zahnstange

Kraftaufnahme und Stabilitat
P EMV-Filterklasse C2 FUTTERSCHUTZ

> Hohenverstellbarer Futterschutz
mit Mikroschalter

> Hochwertiges OPTIMUM
Schnellspannbohrfutter
serienmafig

(-] &

1
.

Informationen ?

& Video
3

DREHZAHLANZEIGE

> Kontrastreiche, digitale LED
Drehzahlanzeige im Gehduse
integriert

> Drehzahlregelung mittels
Potentiometer

BOHRTISCH
> Prdzise gearbeiteter Bohrtisch
mit parallel verlaufenden T-Nuten

GRUNDPLATTE

> Massive Grundplatte, gro
dimensioniert, riickseitig stark
verrippt

Abb.: DX 13V Abb.: DX 15V
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TECHNISCHE DATEN

Model DX 13V DX 15V

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3020150 3020155

230V /1Ph ~50 Hz

Motorleistung 850 W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235)R) @13 mm @15 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @11 mm @12 mm
Spindel

Pinolenhub 60 mm
Spindelaufnahme MK 2

Ausladung 235 mm

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 100 - 3.000 min-"
Stufenanzahl Drehzahl elektronisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 290 x290 mm
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 10 mm /100 mm / 2
Bohrtisch drehen 360°
Abstand Bohrfutter - Bohrtisch 98 -375mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B 280x290 mm 290 x280 mm
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 14 mm /100 mm /2

Abstand Bohrfutter - Maschinenfuf3 92-297 mm 290 - 355 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @ 60 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 325x520x900 mm 425 X 475x 980 mm
Nettogewicht ca. 51kg 66 kg

LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter1-13 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK2-B16

ZUBEHOR

zobeher ] AtikelN:

ABMESSUNGEN

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

BOHREN

Abmessungen DX 13V

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm 3050571
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572
Spiralbohrer HSS MK 2 3051002
T-Nutenstein (einzeln) M 8 / 10 mm 3353022
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031
Spannwerkzeugsortiment SPW 8, 58-teilig 3352075
Schneidolspray 400 ml 3872100
Maschinenunterbau MSM 1 3353000
Informationen zu den Maschinenunterbauten siehe Seite 169

Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 3 3352990
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 4 3352991

Informationen zu den Maschinen- und Werkzeugwagen siehe Seite 94

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige
Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325

Maschinentisch Maschinenfuf

33




=N
OPTidril drill® DX 17V / DX 17E =

ANTRIEB

Tischbohrmaschinen fiir Feinmechaniker mit stufenlos einstellbarer

Drehzahlregelung. Highlight der DX 17V Maschine - die meniigesteuerte ARGUMENTE,...
Bedienung der Arbeitsmodi Bohren/Gewindeschneiden. TN d
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN
p Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm an P Bohrtisch wegschwenkbar L-.— - ri
der Bohrspindel gemessen P> Massive Grundplatte mit parallel verlaufenden -
»> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium- T-Nuten /.\
Riemenscheiben
P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern DX17E B -
P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu P Kontrastreiche, digitale LCD Drehzahlanzeige
reinigende Folientastatur LCD .ANZElGE DX17E
P Separater Not-Halt-Schlagschalter DX 17V » Spindeldrehzahl
» Blendfreie LED-Beleuchtung links und rechts » OLED Display » Tiefenanzeige (Ist)
im Bohrkopf integriert. Keine stérenden » Meniigesteuerte Bedienung der Arbeitsmodi > Rechts-/Linkslauf
Schatten Bohren/Gewindeschneiden » MaBeinheitmm /inch
>

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Nullpunkt setzen
Mikroschalter fiir groRtmoglichen Schutz

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit parallel
verlaufenden T-Nuten, prazise oberflachen-

bearbeitet

ATEN
'+ 0%0

M: @ AT ) ®
11950mn @@ 25.80
e L 0 pes - unit: M
BEDIENPANEL DX 17V
QR Code scannen OLED-Display
Informationen 1- Gewdhltes Werkzeug und
& Video Werkzeuggrofie

2 - Drehzahlanzeige

3 - aktuelle Bohrtiefe und
Gewindetiefe

4 - Werkstoffauswahl

5- Eingestellte Bohr- oder
Gewindetiefe als Sollwert

6 - Stiickzahler

in. drill 7 - Eingestellte Einheit
| L=
Dy

Je nach Material und Werkzeuggrofie
wird eine passende Drehzahl vorge-
schlagen. Die Eingabe dieser Parameter
erfolgt gefiihrt durch das Menii.
Drehzahlanzeige/Aktuelle Bohrtiefe
und Gewindetiefe/Eingestellte Bohr-
oder Gewindetiefe als Sollwert/
Werkstoffauswahl/Stiickzdhler

SIEMENS UMRICHTER
SINAMICS V20

> Zur Steigerung der Energieeffizi-
enz ist der Umrichter mit einem
energieoptimalen Steuerungs-
verfahren mit automatischer
Flussabsenkung ausgeriistet
Grof3erer Spannungsbereich,
fortschrittliche Kithlung und
lackierte Elektronikbaugruppen
Abb.: DX 17E Abb.: DX 17V erhdhen die Robustheit des
Umrichters
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TECHNISCHE DATEN

(Model DX 17E DX 17V

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

BOHREN

Artikel Nr. 3020168 3020170
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 1kw
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235)R) @16 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @13 mm
Gewindeschneiden M8
Spindel

Pinolenhub 60 mm
Spindelaufnahme MK 2

Ausladung 235 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 50-4.000 min-
Stufenanzahl Drehzahl elektronisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 290 x290 mm
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl 10 mm /100 mm / 2
Bohrtisch drehen 360°

Abstand Bohrfutter - Bohrtisch 98 -315 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B 290 x 280 mm
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl 14 mm /100 mm /2
Abstand Bohrfutter - Maschinenfuf3 max. 385 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @ 60 mm

Lange x Breite x Hohe 425 x 480 x 910 mm
Nettogewicht 73 kg

LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter 1-13mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK2-B16

ZUBEHOR

Abb.: MSU 3

Artikel-N.

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm 3050571
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Spannwerkzeugsortiment SPW 8 3352075
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077

T-Nutenstein 10 mm / M 8 3353020

T-Nutenstein 14 mm / M 12 3353025
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 -
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 g
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 '
Schneiddlspray 400 ml 3872100
Maschinenunterbau MSM 1 3353000

Informationen zu den Maschinenunterbauten siehe Seite 169

Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 3 3352990
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 4 3352991 Maschinentisch Maschinenfu

Informationen zu den Maschinen- und Werkzeugwagen siehe Seite 94
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstocke in gro3er Auswahl finden Sie auf Seite 95

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325 35




OPT i drill® 561,/ 0p 266/ 0p 33

Tischbohrmaschine DP 26T und Sdaulenbohrmaschinen DP 26F/DP 33

mit Keilriemenantrieb im modernen Design

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

» Industriemotor P Dickwandige Stahlsaule fiir hohe
P Leise laufende Spindel dank neuem Kraftaufnahme und Stabilitat

Spindeldesign P> Massive, gro® dimensionierte Grundplatte mit
P Maschinenbedienung mit Sicherheitselektrik in T-Nuten

24V Gleichspannung D> Préizise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch
P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in mit diagonal verlaufenden T-Nuten mit

der Bohrspindel gemessen umlaufender Kiihlwasserrinne, seitlich kippbar
P Prazisions-Spindelbohrung + 45° und drehbar 360°
»> Separater Not-Halt-Schlagschalter P Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

» Bohrtiefenanschlag
P LED-Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert 400 V-Maschinen
P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter P Rechts-/Linkslauf

Die Maschine ist vormontiert.
Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und
zusammengefiigt werden.

QR Code scannen

Informationen
& Video

Abb.: DP 26T
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CRT R,

Abb.: DP 33

N

HANDWERKER

RIEMEN
ANTRIEB W

-

_—

ARGUMENTE,...

=

RIEMENANTRIEB

> Hochwertige Gates Riemen

> Die gezahnten Keilriemen ermog-
lichen eine hohere Kraftiibertra-
gung auf die Welle durch ihren
kleineren Umschlingungswinkel
an den Keilriemenscheiben

» Einfache Verstellung der
Riemenspannung iiber Exzenter
(Kniehebel)

CHFTINLIAT gy

MODERNES BEDIENKONZEPT
> Gut ablesbares, digitales Display
fiir die Anzeige von Drehzahl,
Tiefenanzeige und Nullpunkt

SPINDEL
> Hervorragende Laufruhe dank
neuartiger Spindelgeometrie

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

=
[T}
[
TECHNISCHE DATEN 3
o
[ Model | DP 26T [ DP26F | -_
Artikel Nr. (230 V) 3020620T 3020620F
Artikel Nr. (400 V) 3020625T 3020625F 3020640
Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-Nutengrofie

Traglast Tisch

Bohrtisch seitlich kippen / drehbar
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfufl

Arbeitsfldache Fufl L x B
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf3
Abmessung und Gewicht

230V /1Ph ~50 Hz oder 400V / 3 Ph ~50 Hz

750 W

@25 mm
@20 mm

95 mm
MK 3
209 mm

200 - 2.440 min-
12 Stufen

308 x308 mm
12 mm, 2 diagonal verlaufend
45 kg
+45° [ 360°
400 mm

202 x 265 mm
14 mm /120 mm / 2

max. 592 mm max. 1.300 mm

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1kW

@30 mm
@25 mm

125 mm
MK 4
270 mm

120 - 1.810 min-!
9 Stufen

387 x387 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
65 kg
+45° [ 360°
775 mm

270 x 327 mm
16 mm /150 / 2
max. 1.300 mm

Sdulendurchmesser @80 mm @92 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 750 x 410 x 1.025 mm 750 x 410 x 1.725 mm 945 x 480 x 1.880 mm
Nettogewicht ca. 98 kg 107 kg 177 kg
ABMESSUNGEN DP 26T
LIEFERUMFANG . - .
> Schnellspannbohrfutter1-16 mm
> T-Nutensteine
> Austreiber .
> Kegeldorn fiir Bohrfutter
> Bedienwerkzeug
ZUBEHOR
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633
Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 1-16 mm 3050573
Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 - B16 3050660
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 - B16 3050661
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 T
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003
Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352076
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077
GréBerer Bohrtisch 475 x 425 mm (DP 33) 3020640001
Schneiddlspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95
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OPTidril drill® DP 26V-T / DP 26V-F / DP 33V Y. ST

ANTRIEB

Tischbohrmaschine DP 26V-T und Saulenbohrmaschinen DP 26V-F/

. . . b . ARGUMENTE,...
DP 33V mit elektronisch regelbarem Antrieb im modernen Design

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine » Dickwandige Stahlsdule fiir hohe
»> Separater Not-Halt-Schlagschalter Kraftaufnahme und Stabilitat
»> Digitaler Tiefenmesser » Drehzahlanzeige
P Maschinenbedienung mit Sicherheitselektrikin P Massive, grof} dimensionierte Grundplatte mit
24V Gleichspannung T-Nuten
P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in P> Prdzise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit
der Bohrspindel gemessen diagonal verlaufenden T-Nuten mit umlaufender
P> Besonders ruhiger Lauf dank neuem Kiihlwasserrinne, Seitlich um +45° kippbar und INVERTER-ANTRIEB
Spindeldesign um 360° drehbar > Stufenlose Drehzahlregelung
» Industriemotor » Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter mittels Invertertechnologie
» Hauptschalter » Gewindeschneidfunktion mit automatischer » Leicht zugénglich
» LED-Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert Umschaltung nach erreichen der Tiefe > Hochwertige Gates Riemen
P> Prédzisions-Spindelbohrung > Damit man stehts ein optimales

----- Drehmoment fiir die Bearbei-

— tung einstellen kann, kann

T zusitzlich der Riemen auf die
passende Riemenstufe umge-
legt werden. Dies sorgt fiir eine
langere Standzeit der Werkzeu-
ge und entlastet die gesamte
Maschinen Konstruktion

> Einfache Verstellung der
Riemenspannung liber Exzenter
(Kniehebel)

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und
zusammengefiigt werden.

4 SIEMENS SINAMICS V 20

QR Code scannen | i oam FREQUENZUMRICHTER

Informationen 1= L J > Energiesparfunktionen
& Video > Fortschrittliche Kiihlung

MODERNES BEDIENKONZEPT
> Gut ablesbares digitales Display
fiir die Anzeige von:
- Drehzahl
- Tiefenanzeige
+ Nullpunkt
> Rechts-Linkslauf
> Gewindeschneidfunktion

SPINDEL
> Hervorragende Laufruhe dank
neuartiger Spindelgeometrie

Abb.: DP 26VT Abb.: DP 26VF
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TECHNISCHE DATEN

[ Modell | DP 26V-T* DP 26V-F* DP 33V

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Gewindeschneiden Stahl (S235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-Nutengrofie

Traglast Tisch

Bohrtisch seitlich kippen / drehbar
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf

Arbeitsflache FuB L x B
T-NutengroBe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x HGhe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

3020675T
Tischbohrmaschine

3020675F
Sdulenbohrmaschine

400V /3 Ph~50Hz
0,75 kW

@ 25 mm
@20 mm
M10

95 mm
MK 3
209 mm

60 - 3.050 min-!
12 Stufen, elektronisch regelbar

308 x308 mm
12 mm, 2 diagonal verlaufend
40 kg
+45° [ 360°
400 mm 770 mm
202 x 265 mm
14 mm /120 mm /2
max. 592 mm max. 1.300 mm

@80 mm
845 x 406 x 1.025 mm 845 x 406 x 1.724 mm
98 kg 107 kg

Artikel-N.

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig

Spannwerkzeugsortiment SPW 10
Spannwerkzeugsortiment SPW 12
Schneiddlspray 400 ml

3050632
3050633
3201010
3201021
3352076
3352077
3872100

Zubehor DP 26V Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 1-16 mm

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 - B16
Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig

3050573
3050660
3051003

Zubehor DP 33V Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 - B16
Grofierer Bohrtisch 475 x 425 mm

3050574
3050661
3020640001

Mehr Zubehdr und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2 - Wichtige
Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ siehe Seite 325

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

BOHREN

3020680
Saulenbohrmaschine

400V /3 Ph~50 Hz
1,1 kW

@30 mm
@25 mm
M12

125 mm
MK 4
270 mm

70 -2.800 min-
9 Stufen, elektronisch regelbar

387 x387 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
55 kg
+45° [ 360°
775 mm

270 x 327 mm
14 mm /150 /2
max. 1.300 mm

@92 mm
945 x 480 x 1.880 mm
177 kg

LIEFERUMFANG

Schnellspannbohrfutter 1-16 mm
T-Nutensteine

Austreiber

Kegeldorn fiir Bohrfutter
Bedienwerkzeug
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OPTidrl drill® DP 26BV-T / DP 26BV-F / DP 33BV

Tischbohrmaschine DP 26BV-T und Sdulenbohrmaschine DP 26BV-F /

DP 33BV mit elektronisch regelbarem Antrieb im modernen Design

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

»> Separater Not-Halt-Schlagschalter P> Drehzahlanzeige

» Digitaler Tiefenmesser P Gewindeschneideinrichtung

P Maschinenbedienung mit Sicherheitselektrik in » Hauptschalter und Motorschutzschalter
24V Gleichspannung P Zwei Stufen Motor

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in P> Massive, grofl dimensionierte Grundplatte mit
der Bohrspindel gemessen T-Nuten

P Besonders ruhiger Lauf dank neuem P> Prdzise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit
Spindeldesign

» Industriemotor

P LED-Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P> Prazisions-Spindelbohrung

» Dickwandige Stahlsaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

Kuihlwasserrinne, Seitlich um +45° kippbar und
um 360° drehbar
P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

Das Highlight:

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und
zusammengefiigt werden.

Drehzahlverstellung per Tastendruck

'D'-'-'TuMUM

QR Code scannen

Informationen
& Video

_—r——r

e

W

e
QORTIMU

el ||

— S

Abb.: DP 26BV-T Abb.: DP 26BV-F
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diagonal verlaufenden T-Nuten mit umlaufender

)

HANDWERKER

RIEMEN
ANTRIEB W

ARGUMENTE,...

VARIATOR-RIEMENANTRIEB

> Durch Variation des Abstandes
zwischen den Kegelscheiben
kann der Riemen verschiedene
Durchmesser einnehmen. Dies
fiihrt zu einer stufenlosen
Einstellung des Ubersetzungs
-verhaltnisses und somit zu
einer variablen Drehzahl der
Bohrspindel.

> Das Highlight: Der Benutzer
kann den Abstand zwischen den
Kegelscheiben mit Hilfe eines
Stellantriebs tiber die Drucktas-
ten am Bedienpult verandern.

> Beirotierender Spindel
verdndert sich die Drehzahl

VARIATOR-RIEMENTRIEB

Langlebiger Breitrillenkeilriemen

Extrem zuverldssig durch elektrisch regel-
bare Drehzahl

Kraftvoller, ruhiger Lauf
Drehzahlveranderung nur wahrend des
Betriebes moglich

Permanent optimaler Wirkungsgrad des
Motors

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares digitales Display
fiir die Anzeige von:Drehzahl,
Tiefenanzeige, Nullpunkt

> Rechts-Linkslauf

> Gewindeschneidfunktion

> Das Highlight
Drehzahlverstellung per
Tastendruck

SPINDEL
> Hervorragende Laufruhe dank
neuartiger Spindelgeometrie



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN

[ Modell | DP 26BV-T* DP 26BV-F* DP 33BV*

3027660F

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3027660T

400V /3 Ph~50Hz

BOHREN

3027685

400V /3 Ph~50 Hz

Motorleistung 0,45/ 0,75 kW /1,5 kW
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @25 mm @30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @20 mm @25 mm
Gewindeschneiden Stahl (S235JR) M10 M 12

Spindel

Pinolenhub 95 mm 125 mm
Spindelaufnahme MK 3 MK4
Ausladung 209 mm 270 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 420 -2.100 min- 420 -2.130 min!
Stufenanzahl 2 Stufen, elektronisch regelbar 2 Stufen, elektronisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Ldange x Breite 308 x308 mm 387 x387 mm
T-Nutengrofle 12 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Traglast Tisch 40 kg 55 kg
Bohrtisch seitlich kippen / drehbar +45° [ 360° +45° [ 360°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 400 mm 740 mm 775 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache FuB L x B 202 x 265 mm 270 x 327 mm
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl 14 mm /120 mm /2 14 mm /150 mm / 2
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 592 mm max. 1.300 mm 1.300 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @80 mm @92 mm
Lénge x Breite x Hohe ca. 748 x 406 x 1.025 mm 748 x 406 x 1.724 mm 945 x 480 x 1.880 mm
Nettogewicht ca. 101 kg 111kg 177 kg

ZUBEHOR

> Schnellspannbohrfutter1-16 mm
> T-Nutensteine

> Austreiber

> Kegeldorn fuir Bohrfutter

> Bedienwerkzeug

LIEFERUMFANG

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352076
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077
Schneiddlspray 400 ml 3872100

Zubehir DP 26V
Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 1-16 mm 3050573
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 - B16 3050660
Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstécke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95
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OPTi ﬂ®316H /B 24H / B 28H / B 34H

HANDWERKER
S

ANTRIEB

Robuste Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

ARGUMENTE,...

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Laufruhiger und leistungsstarker Industrie- P> Stabile Gusssdule

Elektromotor

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in verlaufenden T-Nuten und umlaufender

der Bohrspindel gemes
P Bohrspindel mit Prazisi
» Separater Not-Halt-Sch

P Messskala fiir Bohrtiefe P Massive, grof3 dimensionierte Grundplatte mit

» GrofB dimensionierte, h
Schutzscheibe mit Sich

D> Prazise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal

sen Kiihlwasserrinne
onskugellagern P Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
lagschalter P Keilriemen-Schnellspanneinrichtung

ohenverstellbare T-Nuten, riickseitig stark verrippt
erheitsschalter P Durch Wegschwenken des Bohrtisches, RIEMENANTRIEB

» Hochwertiges Optimum Grundplatte als Arbeitsfldche fiir besonders » Hohe Laufruhe dank

Schnellspannbohrfutte
Standardlieferumfang

rim hohe Werkstiicke verwendbar geschliffenem Vielzahn-

Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium- Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

Ausstattung B16H B24H B28H B34H
Maschinenlampe v v v
Rechts-/Linkslauf v/ @oov)| v/ v
Digitaler Tiefenmesser v
Digitale Drehzahlanzeige v
Integr. Austreiber v/ 4
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Abb.: B 16H Abb.: B 24H Abb.: B 28H Abb.: B 34H



TECHNISCHE DATEN

(Modet | B | BaH B 28H B 34H

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

BOHREN

Artikel Nr. (230V) - 3020241
Artikel Nr. (400 V) 3020217 3020243 3020283 3020333
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz 230 V/1Ph - 400V/3 Ph 400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph~50 Hz
Motorleistung 550 W 850 W 850 W 1,5/ 2,2 kW
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @13 mm @24 mm @28 mm @34 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @11 mm @20 mm @24 mm @26 mm
Spindel
Pinolenhub 65 mm 85 mm 105 mm 160 mm
Spindelaufnahme MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
Ausladung 130 mm 165 mm 200 mm 285 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 450 - 3.500 min-1 350 - 4.000 min- 120 - 4.000 min-1 145 - 4.800 min-1
Stufenanzahl 5 Stufen 7 Stufen 16 Stufen 2 x 9 Stufen
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 230 x 245 mm 280 x300 mm 340 x360 mm 420 x 400 mm
T-Nutengrége . 12 mm, . 14 mm, . 14 mm, ) 14 mm,

2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend
Bohrtisch drehen 360° 360° 360° 360°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 370 mm 515 mm 860 mm 790 mm
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenful L x B 200 x 240 mm 280 x 260 mm 320 x320 mm 390 x390 mm

T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf3
Abmessung und Gewicht

12mm /80 mm/2
max. 495 mm

14 mm /120 mm /2
max. 590 mm

14 mm /120 mm /2
max. 1.285 mm

14 mm /150 mm / 2
max. 1.275 mm

S&ulendurchmesser @60 mm @80 mm @92 mm @115 mm
Lange x Breite x Hohe 550 x 300 x 850 mm 665 x 435 x1.000 mm 700 x 450 x1.721mm 920 x585x1.900 mm
Nettogewicht 54 kg 92 kg 142 kg 260 kg

LIEFERUMFANG

ZUBEHOR

Zubehor B 16H / B 24H Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter

s Schnellspannbohrfutter 1-13 mm (B16H) mit MK2 Aufnahme, 1-16 mm 3050571

> Schnellspannbohrfutter 1- 16 mm (ab B 24H) Schnellspannbohrfutter

> Kegeldorn fiir Bohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572

> T-Nutensteine Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352076
Konusaustreiber MSP1 3050636

Zubehor B 28H Artikel-Nr.

" Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 3050573
ZUBEHOR Spiralbohrer HSS / MK 3, 9-teilig 3051003
Spal?nwerkzeu.gsortiment.SP\.I.\I 12, 58-teilig 3352077

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 Gew!ndeschne!dfutter, 7 E!ns?tze M3 - M12 3050705
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M8 - M20 3050706
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 SapreTNREAnTEe 3050663
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 .
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660
Schneidlspray 400 ml 3872100 Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 3050574
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg 3352077
Mehr Zubehér und Informationen zum Zubehor ab Seite 89 Gewindeschneidfutter, 7 Einsitze M3 - M12 3050709
Maschinenschraubstocke in groer Auswabhl finden Sie auf Seite 95 Gewindeschneidfutter, 7 Einsitze M8 - M20 3050710
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93 Adapter MK 4-MK 3 3050664
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OPTdrill®, e

Robuste Tisch- und Sdulenbohrmaschinen
mit automatischem Pinolenvorschub

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in P Grof3 dimensionierte, h6henverstellbare

der Bohrspindel gemessen Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
P> Separater Not-Halt-Schlagschalter grofitmoglichen Schutz des Anwenders
P Bohrtiefenanschlag D> Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit 2
P Rechts-/Linkslauf diagonal verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar
P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium- und umlaufende Kiithlwasserrinne
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
GATES Qualitatskeilriemen P Keilriemenspanneinrichtung
P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn- » Dickwandige Gusssdule fiir hohe
Mitnehmer Kraftaufnahme und Stabilitat
» Hochwertiges OPTIMUM P> Massive Grundplatte, gro® dimensioniert und
Schnellspannbohrfutter serienmédBig riickseitig stark verrippt

Abb.: DH 28FS
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AN

HANDWERKER

RIEMEN
ANTRIEB W

ARGUMENTE,...

KEILRIEMENSPANNEINRICHTUNG
PINOLENVORSCHUB
> DerVorschub wird iiber eine
Riemenscheibe angetrieben
> DerVorschubswert ist
abhdngig von der gewdhlten
Spindeldrehzahl
> Spannen und Lésen des
Keilriemens mittels Spannhebel

Fl
AUTOMATISCHER
PINOLENVORSCHUB

> DerVorschub wird nach dem

Erreichen der eingestellten
Bohrtiefe automatisch
abgeschaltet und durch die
Federkraft der Riickholfeder
in seine Ausgangslage
zuriickgedreht.

INTEGRIERTER AUSTREIBER
» fiireinfachen Werkzeug-
wechsel

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopfintegriert



TECHNISCHE DATEN

Artikel Nr. 3020284
Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 850 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @28 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @24 mm
Spindel

Pinolenhub 105 mm
Pinolenvorschub 0,02 mm/U
Spindelaufnahme MK 3
Ausladung 200 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 120 - 3.000 min-1
Stufenanzahl 12 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 340 x 360 mm
T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 928 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B 320 x 320 mm
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 14mm /120 mm /2
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 1.279 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @92 mm
Lange x Breite x Hohe 715 x 455 x 1.720 mm
Nettogewicht 146 kg
LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter1- 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter
> T-Nutenstein

ZUBEHOR

Zubehor DH 28FT/DH 28FS Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter

mit MK3 Aufnahme 1- 16 mm SlSEre
Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdatze M3-M12 3050705
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kihlmittelschlauch KMS 2 3356660
Schneid6lspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

BOHREN
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OP T drill®yy v

Robuste Tischbohrmaschine mit leistungsstarkem OPTIMUM Brushless-

Antrieb. Highlight der Maschine - die meniigesteuerte Bedienung der
Arbeitsmodi Bohren/Gewindeschneiden

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Laufruhiger und leistungsstarker Brushless-
Antrieb

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in
der Bohrspindel gemessen

P Bohrspindel mit Prazisionskugellager

P Separater Not-Halt-Schlagschalter

P Bohrtiefenanschlag

P> Folientastatur, schmutz- und wasserresistent,
leichtes Reinigen

» Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

P> Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer
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» Hochwertiges OPTIMUM
Schnellspannbohrfutter serienmafig

D> Préazise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar

» Umlaufende Kiithlwasserrinne um den
Bohrtisch

P> Grof dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grofitmoglichen Schutz des Anwenders

P Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Keilriemenspanneinrichtung

P Massive Grundplatte, groB dimensioniert,
riickseitig stark verrippt

Abb.: DH 18V

= HANDWERKER
RIEMEN
ANTRIEB W

ARGUMENTE,...

LEISTUNGSSTARKER BRUSHLESS-
ANTRIEB
> Besonders ruhiger Lauf
> Hohes Leistungsvermogen
> Anndhernd konstantes
Drehmoment iiber den
gesamten Drehzahlbereich

9 U =
0000 000.00 3375

F.FTIE mim mm

MENUGESTEUERTE BEDIENUNG
> Arbeitsmodi: Bohren/
Gewindeschneiden
OLED-Display
Spindeldrehzahl
Tiefenanzeige (Soll/lst)
Bohren
Gewindeschneiden
Werkstiickstarke Auswahl

v v v v v

AN

THERMDRILL
» ersetzt Nietmuttern
> Informationen ab Seite 96

HEBEL KEILRIEMENSPANNUNG
> Leichtes Spannen der
Keilriemen




TECHNISCHE DATEN

 Model | DH 18V

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Gewindeschneiden Stahl (S235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-Nutengrofie

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl

Abstand Spindel - Maschinenfufl max.

Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter 1- 13 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2
> T-Nutensteine

ZUBEHOR

ArtikeLN

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1- 16 mm
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1- 13 mm
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig
Konusaustreiber MSP1

Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3 - M12

Thermdrill Basis Satz

Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig

Universal-Kiihlmitteleinrichtung
Ktihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2
Schneiddlspray 400 ml
Maschinenunterbau MSM 1

Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 3

3020220

230V /1Ph ~50 Hz
1,5 kW

@18 mm
@16 mm
M10

65 mm
MK 2
130 mm

100 - 6.000 min-
5 Stufen
Drehzahl elektronisch regelbar

230 x 245 mm
12 mm, 2 diagonal verlaufend
360°
370 mm

220 x 240 mm
12mm /80 mm/2
485 mm

@ 60 mm
445 x 550 x 850 mm
64 kg

3050571
3050572
3201010
3201021
3051002
3050636
3050702
3060004
3352076
3351999
3356663
3356660
3872100
3353000
3352990

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

Li5

EER

ik

180

Maschinentisch Maschinenfuf3
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OIPTidril drill® B 24HV / B 28HV / B 34HV

Robuste Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit leistungsstarkem
OPTIMUM Brushless-Antrieb, Drehzahl elektronisch regelbar

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Leistungsstarker Brushless-Antrieb mit
besonders ruhigem Lauf, sowie hohes
Leistungsvermogen mit anndhernd
konstantem Drehmoment iiber den gesamten
Drehzahlbereich

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in
der Bohrspindel gemessen

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

P Messskala fiir Bohrtiefe

P Rechts-/Linkslauf

P Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

» Hochwertiges OPTIMUM
Schnellspannbohrfutter serienmédBig

P> Digitale Drehzahlanzeige im Gehduse integriert

P Grof dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grofitmoglichen Schutz des Anwenders

P Aus einem Stiick gegossener, langer und
ergonomischer Aluminium-Druckguss-
Pinolenhebel (B 24HV mit Softgrip-Griffen)

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P> Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit 2
diagonal verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar
und umlaufende Kiithlwasserrinne

P Dickwandige Gusssdule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, gro dimensioniert und
riickseitig stark verrippt

Ausstattung B 24HV | B 28HV | B 34HV

Maschinenlampe /

Digitale Drehzahlanzeige /

Kiihlmitteleinrichtung

SSNNN

Spanefilter

Gewindeschneidfunktion

Digitaler Tiefenmesser

A

Integrierter Austreiber

SNISISKNKNNS

Abb.: B 24HV
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Abb.: B 34HV

i HANDWERKER
RIEMEN =
ANTRIEB

B 34HV
WAHLSCHALTER BETRIEBSART
Betriebsart ,,auto*
> Motor lduft selbststandig nach
Hebelbewegung an
> Stoppt wieder in der
Ausgangsstellung
> Drucktaster Start und Stop
muss nicht bei wiederholenden
Bohraufgaben betatigt werden

Betriebsart ,,Gewindeschneiden*
> Motor wird durch Bewegen des
Griffs nach unten aktiviert
> Wechseln der Drehrichtung
erfolgt durch Endschalter am
einstellbaren Bohrtiefenanschlag

LEISTUNGSSTARKER BRUSHLESS-
ANTRIEB
> Besonders ruhiger Lauf
> Hohes Leistungsvermogen
> Anndhernd konstantes
Drehmoment tiber den gesamten
Drehzahlbereich

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert

HEBEL KEILRIEMENSPANNUNG
> Leichtes Spannen der
Keilriemen




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN

Modell | B 24HV B 28HV B 34HV

BOHREN

Artikel Nr. 3020245 3020285 3020335
Leistung
Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz 230V /1Ph ~50 Hz 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 1,5 kW 1,5 kW 2,2 kW
Motor-Kiihlmittelpumpe - 40 W 40W
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @24 mm @28 mm @34 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm @24 mm @26 mm
Gewindeschneiden Stahl (S235JR) - - M16 x 2 mm
Spindel
Pinolenhub 85 mm 105 mm 160 mm
Spindelaufnahme MK 2 MK 3 MK 4
Ausladung 165 mm 200 mm 285 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 100 - 5.950 min-1 35-5.600 min- 40 -5.000 min-!
Stufenanzahl 4 Stufen 12 Stufen 9 Stufen
Drehzahl elektronisch regelbar Drehzahl elektronisch regelbar Drehzahl elektronisch regelbar
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm
T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Traglast Tisch 50 kg 50 kg 60 kg
Bohrtisch drehbar 360° 360° 360°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 515 mm 860 mm 790 mm
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 280 x 260 mm 320 x 320 mm 390 x 390 mm
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 14mm/120mm /2 14 mm /120 mm /2 14 mm /150 mm / 2
Bohrtisch drehen 360° 360° 360°

Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht

max. 590 mm

max. 1.285 mm

max. 1.275 mm

S&ulendurchmesser @ 80 mm @92 mm @115 mm
Lange x Breite x Hohe 665 x 435 x1.000 mm 700 x 475 x 1.755 mm 920 x 595 x 1.930 mm
Nettogewicht 96 kg 166 kg 275 kg

LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Zubehor B 24HV Artikel-Nr.

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig

Gewindeschneidfutter, 7 Einsatze M3-M12

3051002
3050702

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077 Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3-M12 3050705
Schneidélspray 400 ml 3872100 Adapter MK 3-MK 2 3050663

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehdr ab Seite 89

Maschinenschraubstocke in gro3er Auswahl finden Sie auf Seite 95

Kiihlmittelzubehdr siehe Seite 93

Zubehor B 34HV Artikel-Nr.

Gewindeschneidfutter, 7 Einsatze M3-M12

Adapter MK 4-MK 3

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum
Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325

3050709
3050664
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OPTidril drill® DH 24BV / DH 28BV / DH 40BV

Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit stufenlosem, mechanischem
Riemengetriebe. Schnelle Verstellung der Drehzahl mittels Hebel

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Laufruhiger und leistungsstarker Elektromotor

P Zwei Geschwindigkeitsstufen

p> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in

der Bohrspindel gemessen
P Bohrspindel mit Prazisionskugellager

P> Rechts-/Linkslauf

P> Digitale Drehzahlanzeige im Gehduse integriert
P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal

verlaufende T-Nuten, 360° drehbar mit
umlaufender Kithlwasserrinne

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikro-
schalter fiir den grofitmoglicher Schutz des

Anwenders

Ausstattung
Integrierter Austreiber

DH 24BV  DH 28BV
v/

»> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Hochwertiges Schnellspannbohrfutter
serienmafig

P Dickwandige Gusssadule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, groB dimensioniert,
riickseitig stark verrippt

P Grundplatte durch Wegschwenken des
Bohrtisches als Arbeitsflache fiir besonders
hohe Werkstiicke verwendbar

DH 40BV

Dig. Tiefenmesser

Vorgelege-Getriebe
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Abb.: DH 24BV

Abb.: DH 40BV

i HANDWERKER
RIEMEN =
ANTRIEB

ARGUMENTE,...

"
7%
DREHZAHLEINSTELLUNG

> Schnellere Verstellung der
Drehzahl mittels Hebel

il

THERMDRILL
> ersetzt Nietmuttern
» Informationen ab Seite 96

|

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert

VARIATOR-RIEMENTRIEB

Langlebiger Breitrillenkeilriemen
Extrem zuverldssig durch elektrisch
regelbare Drehzahl

Kraftvoller, ruhiger Lauf
Drehzahlveranderung wahrend des
Betriebes moglich

Permanent optimaler Wirkungsgrad
des Motors

Durch Variation des Abstandes
zwischen den Kegelscheiben kann der
Riemen verschiedene Durchmesser
einnehmen.

Dies fiihrt zu einer stufenlosen
Einstellung des Ubersetzungsverhilt-
nisses und somit zu einer variablen
Drehzahl der Bohrspindel.

Das Highlight: Der Benutzer kann den
Abstand zwischen den Kegelscheiben
mit Hilfe eines Stellantriebs iiber die
Drucktasten am Bedienpult verdn-
dern.

Bei rotierender Spindel verdndert sich
die Drehzahl.



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

=
[T}
o
TECHNISCHE DATEN 3
oM
Modell | DH 24BV DH 28BV DH 40BV
Artikel Nr. 3020420 3020431 3020450
Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz

Motorleistung /1,5 kW
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @24 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm
Spindel

Pinolenhub 85 mm
Spindelaufnahme MK 2
Ausladung 165 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 300 - 4.000 min-!
Stufenanzahl 2-Stufenmotor, manuell
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 280 x300 mm
T-Nutengrofe 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 515 mm
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B 280 x260 mm

T-NutengroBe / Abstand / Anzahl 14 mm /120 mm /2
Bohrtisch drehen 360°
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 681 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @80 mm

Lange x Breite x Hohe 675 x 555 x1.025 mm

Nettogewicht 115 kg
LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter 1-16mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK
> T-Nutensteine

ZUBEHOR

Schnellspannbohrfutter 1-10 mm; B16 3050610
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0-13 mm / B16 3050632
Schnellspannbohrfutter DKC 16,0-16 mm / B16 3050633
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660
Schneiddlspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95
Kiihlmittelzubehdr siehe Seite 93

400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

/1,5 kW 1,5/2,2 kW
@28 mm @40 mm
@24 mm @32mm
105 mm 160 mm
MK 3 MK 4
200 mm 285 mm

300 - 4.000 min-
2-Stufenmotor, manuell

150 - 2.000 min-!
2-Stufenmotor, manuell

340x360 mm 420 x 400 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
860 mm 790 mm
320x320 mm 390 x 400 mm
14 mm /120 mm /2 14 mm /150 mm / 2
360° 360°

max. 1.285 mm max. 1.275 mm

@92 mm @115 mm
755 x550 x 1.745 mm 920 x 680 x 1.895 mm
152 kg 275 kg

Zubehor DH 24BV Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter mit

MK2 Aufnahme 1-16 mm e
Lot e
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Konusaustreiber MSP1 3050636
Gewindeschneidfutter MK 2, 7 St. M3-12 3050702
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-tlg. 3352076

Zubehor DH 28BV Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 3050573
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660
Spiralbohrer HSS / MK 3, 9-teilig 3051003
Gewindeschneidfutter MK 3, 7 St. M3-12 3050705
Gewindeschneidfutter MK 3, 7 St. M8-20 3050706
Adapter MK 3-MK 2 3050663
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg. 3352077

Zubehor DH 40BV Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 3050574
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 3050661
Gewindeschneidfutter MK 4, 7 St. M3-12 3050709
Gewindeschneidfutter MK 4, 7 St. M8-20 3050710
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg. 3352077
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GETRIEBE-
BOHRMASCHINEN

DH 26GT | Art.-Nr.: 3034220

Tischbohrmaschine
mit Getriebe-Zahnradern




DH 35V | Art.-Nr.: 3034253

Getriebebohrmaschine
mit modernen
Bedienkonzept




OPTidril drill® DH 40G / DH 40GP / DH 40GPE

Universelle Sdu

len-Getriebebohrmaschinen

zum Frdasen und Bohren mit 12 Geschwindigkeiten.

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Schwere, massive Gussausfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrader

P> Zweistufiger Industrie-Elektromotor

» Gewindeschneidfunktion

P Getriebekopf und Tisch kénnen in der Héhe
verstellt werden

P Grof3 dimensionierter, massiver Bohrtisch,
prézise gearbeitet mit 2 diagonal verlaufenden
T-Nuten und umlaufender Kithlwasserrinne;
riickseitig stark verrippt und doppelt geklemmt

» Bohrtiefenanschlag

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikro-
Schalter fiir grofitmoglichen Schutz des
Anwenders

» Kupplung zum Umschalten von
Handgrobvorschub in Handfeinvorschub

» Dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive, prazise oberflachenbearbeitete
Grundplatte; durch Wegschwenken des
Bohrtisches als Arbeitsfldche fiir besonders
hohe Werkstiicke verwendbar

Ausstattung DH 406G | DH 40GP | DH 40GPE

Manueller Pinolenvorschub v

Mechanischer Pinolenvorschub

v/

Elektrischer Pinolenvorschub

LED Arbeitslicht

Kiihlmittelpumpe

Spénefilter

ANANANIN

Abb.: DH 40G
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Kiihlmittelpumpe

Spénefilter nach
Maschinen-
richtlinie

Handrad fiir
Pinolenfein-
vorschub
entfallt

LED
Arbeitslicht

Abb.: DH 40GPE

l% HANDWERKER
GETRIEBE W

ARGUMENTE,...

DH 40GP
AUTOMATISCHER UND MANU-
ELLER PINOLENVORSCHUB
> DerBohrtiefenanschlagistim
Bereich von 0-120 mm
einstellbar. Der Vorschub wird
nach dem Erreichen der
eingestellten Bohrtiefe
automatisch abgeschaltet und
durch die Federkraft der
Riickholfeder in seine
Ausgangslage zuriickgedreht

DH 40GPE

ELEKTRISCHER

PINOLENVORSCHUB

> DerVorschubmechanismus
erfolgt direkt tiber einen
eigenen Getriebemotor

> Vorteil: Die Einstellung der
Vorschubgeschwindigkeit ist
unabhdngig der momentanen
Spindeldrehzahl moglich

GETRIEBEKOPF
> *45° seitlich kippen

BEDIENFELD
> Bedienerfreundliche
Folientastatur




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN
L]
(Modett | pHsoe | DHaoeP |
Artikel Nr. 3034356 3034361 3035357
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 1,1/1,5 kW c
Bohrleistung g
Bohrleistung Stahl (S235JR) @32mm =
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @25 mm
Gewindeschneiden Stahl (S235JR) M12 -
Spindel =
Pinolenhub 120 mm (Automatikbetrieb) 115 mm
Pinolendurchmesser 75 mm
Spindelaufnahme MK 4
Ausladung 280 mm
Pinolenvorschub manuell O';n-egga;n::/u Oﬁlgggﬂ/u
Bohrkopf seitlich kippen/ schwenkbar + 45° [ 360°
Bohrkopf Hohenverstellung 265 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 95 -3.200 min-!
Getriebestufen 2 x 6 Stufen i
Bohrtisch
Lange x Breite 500 x 460 mm
T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Traglast Kreuztisch 50 kg
Bohrtisch seitlich neigbar / drehbar +90°/360°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 785 mm
Maschinenfuf
Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B 670 x 470 mm
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl 14 mm /230 mm /2
Abstand Spindel - Maschinenfuf3 max. 1.210 mm I
Abmessung und Gewicht wn
Siulendurchmesser @115 mm :
Lange x Breite x Hohe 595 x 700 x 2.050 mm g
Nettogewicht 320 kg 335 kg 335 kg 4
2
E
LIEFERUMFANG

> Zahnkranzbohrfutter 1-13 mm /B16
> T-Nutensteine

> Aufnahmedorn MK4/B16

> Adapter MK 4- MK 3

> Morsekonus MK4/B22

ZUBEHOR
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig, 1-13 mm 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig, 6-10 mm 3201021
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Direkt-Schnellspannbohrfutter 1-16 mm 3050574
Spannzangenfutter-Satz MK 4/ ER 32, 3-20 mm 3352094
Schneiddlspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89

* Die Maschine benétigt einen 0-Leiter 55




OPTidril drill® DH 40CT / DH 40CTP

Sdulen-Getriebebohrmaschinen mit Kreuztisch.
Die vielseitigen Maschinen zum Frdsen und Bohren.

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, massive Gussausfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrader

P Grofler Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min-"!

P Zweistufiger Qualitats-Industrie-Elektromotor

P Grof} dimensionierter, massiver Kreuztisch,
prdzise oberflachenbearbeitet, iber 3
Handrdder verstellbar, mit eingearbeitete
LangsmaR-Skala

P> Einstellbare Endanschldage am Kreuztisch

P Getriebekopf und Tisch kénnen in der Hohe
verstellt werden

QR Code scannen

Informationen
& Video

Abb.: DH 40CT
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P> Tischfiihrungen sind iiber nachstellbare
Keilleisten prazise einstellbar

P Massive, prazise oberflachenbearbeitete
Grundplatte; durch Wegschwenken des
Kreuztisches als Arbeitsfldche fiir besonders
hohe Werkstiicke verwendbar

P Rechts-/Linkslauf

P Bohrtiefenanschlag

P Gewindeschneidfunktion

: Iﬁ”“““ %

Abb.: DH 40CTP

l% HANDWERKER
GETRIEBE W

ARGUMENTE,...

DH 40CTP
AUTOMATISCHER
PINOLENVORSCHUB
> DerBohrtiefenanschlagistim
Bereich von 0-120 mm
einstellbar. Der Vorschub wird
nach dem Erreichen der
eingestellten Bohrtiefe
automatisch abgeschaltet und
durch die Federkraft der
Riickholfeder in seine
Ausgangslage zuriickgedreht

GETRIEBEKOPF
> *45° seitlich kippen

BEDIENFELD (Abb. DH 40CTP)
Bedienerfreundliche
Folientastatur

HOHENVERSTELLUNG
> von Fraskopfund Kreuztisch



TECHNISCHE DATEN

Model | DH 40CT DH 40CTP

3034349 3034352

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohr-Frésleistung

Bohrleistung Stahl (S235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Gewindeschneiden Stahl (S235JR)
Spindel

Pinolenhub

Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme

Ausladung

Pinolenvorschub

Anzugsstange

Spindelkopf seitlich neigbar / drehbar
Bohrkopf Hohenverstellung
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Arbeitsflache Ldange x Breite
T-Nutengréfie / Anzahl / Abstand
Traglast Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch max.
Verfahrweg X-Achse manuell
Verfahrweg Y-Achse manuell
Verfahrweg Z-Achse manuell
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenful L x B
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfufy
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

LIEFERUMFANG

> Zahnkranzbohrfutter 1-13 mm /B16
> T-Nutensteine

> Adapter MK 4- MK 3

> Aufnahmedorn MK 4 / B16

> Bedienwerkzeug

ZUBEHOR

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5 kW

@32mm
@25mm
@76 mm
@25mm
M16

120 mm
75 mm
MK 4
280 mm
mechanisch
0,10 0,18 | 0,26 mm/U
M16
+45° [ 3602
260 mm

manuell

95 - 3.200 min-
2 x 6 Stufen

730 x 210 mm
14 mm/3/63mm
50 kg
600 mm
480 mm
180 mm
560 mm

495 x 375 mm
14 mm /230 mm /2
max. 1180 mm

@115 mm
1.060 x 745 x 2.090 mm
370 kg

ArtikelNr.

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Niederhalter 14 mm/M 12
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Horizontaler Vertikaler Rundteiltisch RT 150
Universal-Kiihlmitteleinrichtung
Schneiddlspray 400 ml

3352077
3352031
3354001
3356150
3351999
3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstocke in gro3er Auswahl finden Sie auf Seite 95

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

ABMESSUNGEN

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

BOHREN
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Kreuztisch

Maschinenfuf3
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OPT i drill®,, soctee / on socteen

Sdulen-Getriebebohrmaschinen mit Kreuztisch.
Die vielseitigen Maschinen zum Frdsen und Bohren

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, massive Gussausfiihrung P Massive, prazise oberflachenbearbeitete
» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad Grundplatte; durch Wegschwenken des
laufende Getriebezahnrader Kreuztisches als Arbeitsflache fiir besonders
P> GroB3er Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min-! hohe Werkstiicke verwendbar
P Zweistufiger Qualitats-Industrie-Elektromotor P Bohrtiefenanschlag
P> GrofB dimensionierter, massiver Kreuztisch, » Rechts-/Linkslauf
prazise oberflachenbearbeitet, iiber 3 » Gewindeschneidfunktion
Handrdder verstellbar, mit eingearbeitete »> Elektrischer Pinolenvorschub
LangsmaR-Skala
P Einstellbare Endanschldge am Kreuztisch OPTIdrill DH 40CTPED
» Getriebekopf und Tisch kénnen in der Héhe » DRO6 in zwei Achsen
verstellt werden

P Tischfiihrungen sind tiber nachstellbare
Keilleisten prézise einstellbar

QR Code scannen

Informationen
& Video

° 4D -," i
I P
Folientastatur —o,i-' -

Handrad fiir 4u_0

Pinolenfein- :
vorschub entfallt i

Abb.: DH 40CTPE Abb.: DH 40CTPED
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77\
l% HANDWERKER
\ = /

GETRIEBE

ARGUMENTE,...

|
k
ELEKTRISCHER
PINOLENVORSCHUB
> DerVorschubmechanismus
erfolgt direkt iber einen eigenen
Getriebemotor
> Vorteil: Die Einstellung der
Vorschubgeschwindigkeit ist

unabhdngig der momentanen
Spindeldrehzahl méglich

GETRIEBEKOPF
> *45° seitlich kippen

DH 40CTPED

DIGITALE POSITIONSANZEIGE

DRO 6

> Magnetmef3system in zwei
Achsen

BOHRTIEFENANSCHLAG
> Bohren von mehreren Lochern
mit gleicher Tiefe



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

=
[T}
TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN g
Model |
Artikel Nr. 3035353 3035355 ¥
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 1,1/1,5 kW
Bohr-Frésleistung
Bohrleistung Stahl (S235/R) @32mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @25 mm -
Messerkopfgrofe max. @76 mm =
Schaftfrésergréfe max. @25 mm =
Gewindeschneiden Stahl (S235)R) M16 L
Spindel
Pinolenhub 120 mm
Pinolendurchmesser 75 mm
Spindelaufnahme MK 4
Ausladung 280 mm
Pinolenvorschub elektrisch 0,10 0,18 | 0,26 mm/U
Anzugsstange M16
Spindelkopf seitlich neigbar / drehbar + 45° [ 3609 .
Bohrkopf Hohenverstellung 260 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 95 -3.200 min-!
Getriebestufen 2 x 6 Stufen '
Kreuztisch e I
Arbeitsflache Lange x Breite 730 x 210 mm o
T-Nutengréfe / Anzahl / Abstand 14mm/3/63mm 280 . :
Traglast Kreuztisch 50 kg B g B
Abstand Spindel - Kreuztisch max. 600 mm _L_ .:.'_'—L
Verfahrweg X-Achse manuell 480 mm = -
Verfahrweg Y-Achse manuell 180 mm b -
Verfahrweg Z-Achse manuell 560 mm ;-?
Maschinenfufl =
Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B 495 x 375 mm 21is
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl 14 mm /230 mm /2
Abstand Spindel - Maschinenfuf3 max. 1.180 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @115 mm !
Lange x Breite x Hohe 1.060 x 745 x 2.090 mm
Nettogewicht 370 kg L L5 o
LIEFERUMFANG
> Zahnkranzbohrfutter 1-13 mm /B16
> T-Nutensteine
> Adapter MK 4- MK 3
> Aufnahmedorn MK 4 / B16
> Bedienwerkzeug
ZUBEHOR
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077 e ;'3-":‘:'
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 B
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig 3354001 '
Horizontaler Vertikaler Rundteiltisch RT 150 3356150 1
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 P
Schneiddlspray 400 ml 3872100 :
1
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89 . -+ P,

Maschinenschraubstocke in gro3er Auswahl finden Sie auf Seite 95
Kiihlmittelzubehdr siehe Seite 93

* Die Maschinen bendtigen einen 0-Leiter 59




OPTidril drill® DH 26GT / DH 28GS / DH 32GS

Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit Getriebe-Zahnradern aus Polyamid.

Bei DH 32GS Installation eines optionalen FuBschalters moglich

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehartete und
geschliffene Hauptspindel

P Wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung

P Getriebe mit PA6 Zahnrddern

P Grofler Drehzahlbereich

P Grof3 dimensionierte, h6henverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groftmoglichen Schutz des Anwenders

P> Bohrtiefenanschlag einstellbar mit
Millimeterskala

P> Rechts-/Linkslauf

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P> Integrierter Austreiber fiir einen leichten
Werkzeugwechsel

P> Prdzise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
verlaufende T-Nuten mit umlaufender
Kiihlwasserrinne

Abb.: DH 26GT mit
optionalem Bohrfutter

60

P Dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, gro3 dimensioniert und

riickseitig stark verrippt

OPTIdrill DH 32GS
P Gewindeschneidfunktion

» Automatischer Pinolenvorschub

P Kiihlmitteleinrichtung und Spdnefilter nach

Maschinenrichtlinie

»> Optionaler FuBschalter zum Umschalten

zwischen Rechts-/Linkslauf und zum

Gewindeschneiden (Artikel Nr. 3050032)

erhaltlich

Abb.: DH 32GS

77\
l% HANDWERKER
\ = /

GETRIEBE

ARGUMENTE,...

DH 32GS
AUTOMATISCHER
PINOLENVORSCHUB
> Aktivierung durch den Druck-
taster im Pinolenhebel. Der
Vorschub erfolgt durch eine
elektromagnetische Kupplung.
Abschaltung erfolgt durch
den Bohrtiefenanschlag oder
durch erneutes Driicken des
Drucktasters im Pinolenhebel

L
1 L
Ce
3 3
AUSTREIBER

> Integrierer Austreiber fiir
einfachen Werkzeugwechsel

B
A

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopfintegriert

=

o

f

THERMDRILL
» ersetzt Nietmuttern
> Informationen ab Seite 96




TECHNISCHE DATEN

[ Model | DH 266T [ oWases | DH326S |

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-Kiihlmittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (S235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lange x Breite
T-Nutengrofie

Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B
T-NutengréBe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfufl max.
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

LIEFERUMFANG

3034220

400V /3 Ph~50 Hz
1,1/1,5 kW

@24 mm
@21 mm

127 mm
MK 3
235 mm

75-2.900 min-
8 Stufen

380 x380 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
80 kg
360°
450 mm

350 x 356 mm
14 mm /120 mm / 2
610 mm

@92 mm
610 x 380 x 1.430 mm
158 kg

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 (DH 26GT/ DH 28GS)

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 (DH 32GS)

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter 1-10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0-13 mm / B16

Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0-16 mm / B16

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg
Thermdrill Basis Satz

Schneid6lspray 400 ml

3050610
3050632
3050633
3201010
3201021
3352077
3060004
3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89

Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl fin
Kiihlmittelzubehdr siehe Seite 93

den Sie auf Seite 95

OPTIMUM’

MASCHINEN

3034230

400V /3 Ph~50 Hz
1,1/1,5 kW

@26 mm
@23 mm

127 mm
MK 3
260 mm

75-2.900 min-
8 Stufen

376 x 394 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
100 kg
360°
875 mm

350 x 356 mm
14 mm /120 mm / 2
1.285 mm

@92 mm
640 x 376 x 2.080 mm
175 kg

GERMANY

BOHREN

3034240

400V /3 Ph~50 Hz
1,5/2,2kW
40 W

@30 mm
@26 mm
M16 x 2 mm

125 mm
MK 4
285 mm
2 Stufen: 0,05 / 0,1 mm/U

75-2.000 min-1
8 Stufen

400 x 420 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
120 kg
360°
820 mm

450 x 395 mm
14 mm /150 mm / 2
1.270 mm

@115 mm
725 x 450 x 2.200 mm
312 kg

Zubehor DH 26GT / DH 28GS Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter

mit MK3 Aufnahme 1-16 mm AL
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660
Spiralbohrer HSS MK 3 3051003
Adapter MK 3-MK 2 3050663
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdatze M3-M12 3050705
Gewindeschneidfutter, 7 Einsatze M8-M20 3050706
Universal-KiihImitteleinrichtung 3351999
Schnellspannbohrfutter

mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 3050661
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Adapter MK 4-MK 2 3050665
Fu3schalter 3050032

Funktionen:
» Gewindeschneiden

> Umschalter Rechts-/Linkslauf




OPT i drill®, 5565y o 326sv

Sdulenbohrmaschinen mit SIEMENS Inverter und Getriebe-Zahnrddern
aus Polyamid. Mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung.
Installation eines optionalen Fuf3schalters moglich

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, massive Gussausfiihrung
P Frequenzumrichter
P Gewindeschneidfunktion

P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-

Mitnehmer

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehartete und

geschliffene Hauptspindel

P Wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung

P> Getriebe mit PA6 Zahnridern

P Grofler Drehzahlbereich

P Grof3 dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grotmoglichen Schutz des Anwenders

P> Bohrtiefenanschlag einstellbar mit
Millimeterskala

P> Rechts-/Linkslauf

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P> Integrierter Austreiber fiir einen leichten
Werkzeugwechsel

QR Code scannen

Informationen

& Video
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Abb.: DH 28GSV mit
optionalem Bohrfutter

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
verlaufenden T-Nuten mit umlaufender
Kiihlwasserrinne

P Dickwandige Gusssdule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, gro® dimensioniert und
riickseitig stark verrippt

P Anschlussmdoglichkeit des optionalen
FuBschalters (Artikel Nr. 3050032). Der
Fuf3schalter wird zur Drehrichtungsumkehr
fiir das Gewindeschneiden verwendet, und
kann auch zum Abschalten des automatischen
Pinolenvorschubs genutzt werden.

SIEMENS SINAMICS V 20 FREQUENZUMRICHTER v
Automatischer Pinolenvorschub
Kiihlmittelpumpe/Spénefilter

Digitales Display v

NSNS

Kiihlmittelpumpe —— o

Spanefilter nach
Maschinenrichtlinie

Abb.: DH 32GSV mit
optionalem Bohrfutter

| . l% HANDWERKER
VARIO GETRIEBE g%

ARGUMENTE,...

DH 32GSV
AUTOMATISCHER
PINOLENVORSCHUB
> Aktivierung durch den Druck-
taster im Pinolenhebel. Der
Vorschub erfolgt durch eine
elektromagnetische Kupplung.
Abschaltung erfolgt durch
den Bohrtiefenanschlag oder
durch erneutes Driicken des
Drucktasters im Pinolenhebel

' OPTIMUM
< [
ﬁ"hh
L 2|

BEDIENFELD
> Gut ablesbares, digitales Display
flir die Drehzahl
> Bedienerfreundliche
Folientastatur

SIEMENS SINAMICS V20

> Energiesparfunktionen

» Fortschrittliche Kiihlung

» Lackierte Elektronikbaugruppen

THERMDRILL
» ersetzt Nietmuttern
> Informationen ab Seite 96




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN DH 28GSV
Modell | ;
Artikel Nr. 3034235 3034245
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50 Hz
Motorleistung 1,5 kW 2,2 kW -
Motor-Kiihlmittelpumpe - 40 W . g
Bohrleistung a
Bohrleistung Stahl (S235JR) @26 mm @30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @23 mm @26 mm E
Gewindeschneiden Stahl (S235)R) M16 x 2 mm -
Spindel £
Pinolenhub 127 mm 125 mm =
Spindelaufnahme MK 3 MK 4 .
Ausladung 260 mm 285 mm
Automatischer Pinolenvorschub - 0,05/ 0,1 mm/U
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 45-3.200 min-1 40-3.000 min-!
Stufenanzahl 4 Stufen, elektronisch regelbar | '
Bohrtisch
Arbeitsflache Bohrtisch Lx B 376 x 394 mm 400 x 420 mm
T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Traglast Bohrtisch 100 kg 120 kg
Bohrtisch drehen 360°
Abstan'd Spindel - Bohrtisch max. 875 mm 820 mm ABMESSUNGEN DH 32GSV
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 350 x 356 mm 420 x 395 mm
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl 14 mm /120 mm /2 14 mm /150 mm / 2
Abstand Spindel - Maschinenfuf3 max. 1.285 mm max. 1.270 mm .
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser ?92mm @115 mm
Lange x Breite x Hohe 690 x375x2.080 mm 820 x 450 x 2.230 mm
Nettogewicht 184 kg 324 kg
T
g
LIEFERUMFANG

ma, 1270

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 (DH 28GSV)
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 (DH 32GSV)

ZUBEHOR

Artikel-Nr.
Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16 3050610 Zubehor DH 28GSV Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter DKC 13,0 - 13 mm / B16 3050632 Schnellspannbohrfutter mit

3050573
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 MK3 Aufnahme 1-16 mm
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 Spiralbohrer HSS / MK 3 3051003
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 Adapter MK 3-MK 2 3050663
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077 Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
Schneid6lspray 400 ml 3872100 :
Thermdrill ga:;s Satz 3060004
Fuschalter . 305003 Mkh Aufe ot 3050574
Funktionen: Gewindeschneiden, Umschalter Rechts-/Linkslauf Adapter MK 4-MK 3 3050664
Mehr Zubehdr und Informationen zum Zubehér ab Seite 89 Adapter MK 4-MK 2 3050665

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern Seite 333 63




OPT i drill® 356 on3sv

Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung und elektrisch

betdtigtem Pinolenvorschub.

DH 35V mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

» Schmutz- und wasserresistente, leicht zu
reinigende Folientastatur

» 24V DC Elektronik

P> Elektrischer Pinolenvorschub

» Bohrtiefenanschlag

» Wartungsarmes, in geschlossenem Olbad
laufendes Getriebe

» Gewindeschneideinrichtung

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P Hauptschalter

P> Grof} dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groBtmoglichen Schutz des Anwenders

P> Grof} dimensionierter, massiver Bohrtisch,
prdzise gearbeitet mit 2 diagonal verlaufenden
T-Nuten und umlaufende Kiihlwasserrinne,
riickseitig stark verrippt

P Kiithlmitteleinrichtung mit KiihImittelbehalter

P> Spanefilter reinigt das Kiihlmittel von groben
Bestandteilen

Spanefilter nach
Maschinenrichtlinie

64

Abb.: DH 35G
mit optionalem Bohrer

» Stabile, dickwandige Gusssdule fiir hohe
Kraftaufnahme

» Massive Grundplatte mit parallel verlaufenden
T-Nuten, prazise oberfldchenbearbeitet

» Anschlussmoglichkeit des optionalen
FuB3schalters (Artikel Nr. 3050032). Der
FuB3schalter wird zur Drehrichtungsumkehr
fiir das Gewindeschneiden verwendet, und
kann auch zum Abschalten des automatischen
Pinolenvorschubs genutzt werden.

OPTIdrill DH 35V

» Stufenlos einstellbare Drehzahlregelung

» Vorschubabschaltung programmierbar

» Gut ablesbares, digitales Display

» Digital einstellbare Bohr- und Gewindetiefe
» Digitaler Nullpunkt setzbar

Abb.: DH 35V

—
DH 35V Getriebe V

ARGUMENTE,...

AUTOMATISCHER
PINOLENVORSCHUB

> Die Kupplung des automatischen
Pinolenvorschubs kann
bei tiefen Bohrungen oder
Sacklochbohrungen jederzeit
durch Betatigung des Tasters
am Vorschubgriff gedffnet oder
geschlossen werden

612 pes

DH 35V

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares, digitales Display
fiir die Anzeige von Drehzahl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzahler, Prozentuale Anzeige
Potistellung

> Vorschubabschaltung iiber
Tiefeneinstellung




TECHNISCHE DATEN

(Modett | DH3G DH 35V

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3034250 3034253

400V /3 Ph~50 Hz

Motorleistung 1,5/ 2,2 kW 2,2 kW
Motor-Kithlmittelpumpe 40 W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @35 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @26 mm
Gewindeschneiden Stahl (S235JR) M 24

Spindel

Pinolenhub 125 mm
Spindelaufnahme MK 4

Ausladung 285 mm

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

3 Stufen: 0,05 — 0,15 mm/U

Spindeldrehzahlen 75-2.000 min-1 30-2.950 min-!
4 Stufen,

Szl s elektronisch regelbar

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 400 x 420 mm

T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal verlaufend

Traglast Bohrtisch 200 kg

Bohrtisch drehen 360°

Abstand Spindel - Bohrtisch 65-800 mm

Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B 420 x 395 mm

T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf3
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

ZUBEHOR

ArtikeL-Nr.

14 mm /150 mm / 2
max. 1.217 mm

@115 mm
860 x 475 x 2.175 mm
350 kg 365 kg

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Adapter MK 4-MK 2 3050665
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077
Schneid6lspray 400 ml 3872100
Niederhalter 144 mm / M 12 3352031
Thermdrill Basis Satz 3060004
FuB3schalter 3050032

fiir Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstocke in gro3er Auswahl finden Sie auf Seite 95

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

ABMESSUNGEN

21715

max 1217

850

Bohrtisch 1

Lri]
450

Maschinenfuf3
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BOHREN




OPT i drilt®oy asce / o asv

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung und
stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung fiir den industriellen Einsatz.

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, massive Gussausfiihrung » Spanefilter nach Maschinenrichtlinie
P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu »> Stabile, dickwandige Gusssaule fiir hohe
reinigende Folientastatur Kraftaufnahme
» 24V DC Elektronik P Massive Grundplatte mit parallel verlaufenden
» Bohrtiefenanschlag T-Nuten, prdzise oberflachenbearbeitet
P Automatische Zahnradschmierung iiber P Vorschubabschaltung programmierbar
Olpumpe P Gut ablesbares, digitales Display
» Gewindeschneideinrichtung »> Digital einstellbare Bohr- und Gewindetiefe
P GroB dimensionierte, hhenverstellbare » Digitaler Nullpunkt setzbar
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groRtmoglichen Schutz des Anwenders DH 45V
» GroB dimensionierter, massiver Bohrtisch, P Frequenzumrichter
prdzise gearbeitet mit parallel verlaufenden »> Stufenlos einstellbare Drehzahlregelung

T-Nuten und umlaufender Kiihlwasserrinne,

riickseitig stark verrippt, £ 90° seitlich kippbar DH 45GE
P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert P Elektrisch betatigter Pinolenvorschub
P Hauptschalter
P Kiihlmitteleinrichtung und Kiihlmitteltank

kann zur leichten und vollstdndigen Entleerung

entnommen werden

QR Code scannen

Informationen
& Video

Abb.: DH 45GE mit Abb.: DH 45V mit
optionalem Bohrer optionalem Bohrer
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ARGUMENTE,...

¥

"':.J,—'_‘F' , .
e
AUSTREIBER

» fiireinfachen Werkzeugwechsel

612 pos

MODERNES BEDIENKONZEPT
> Gut ablesbares, digitales Display
fuir die Anzeige von Drehzahl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzahler
> Vorschubabschaltung iiber
Tiefeneinstellung

FUSSSCHALTER
> Anschlussmoglichkeit des
optionalem FuBschalter
zum Umschalten zwischen
Rechts-/Linkslauf und zum
Gewindeschneiden (Artikel Nr.
3050032) erhdltlich




TECHNISCHE DATEN

Artikel Nr. 3034257 3034263
Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 2,2 kW
Motor-Kiihlmittelpumpe 100 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @ 40 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @35 mm
Gewindeschneiden Stahl (S235JR) M30
Spindel

Pinolenhub 170 mm
Spindelaufnahme MK 4
Ausladung 350 mm

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 90 -1.520 min-! 30 -2.430 min-!

Stufenanzahl 8 Stufen A e, EC D
regelbar

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lx B 530 x 530 mm

T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 18 mm /125mm/3

Traglast Bohrtisch 250 kg

Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / +90°

Abstand Spindel - Bohrtisch 100 - 740 mm

Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 435 X 445 mm

T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @150 mm
Lange x Breite x Hohe 880 x595 x 2.445 mm
Nettogewicht 530 kg 550 kg

LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

ZUBEHOR

OPTIMUM’

GERMANY

MASCHINEN

ABMESSUNGEN

BOHREN

3 Stufen: 0,1- 0,2 mm/U

18 mm /150 mm / 2
max. 1.210 mm

Artikel-NT.

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021

Adapter MK 4-MK 3 3050664

Adapter MK 4-MK 2 3050665

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352079 e T
Niederhalter 14 mm / M 12 3352031 im £
Thermdrill Basis Satz 3060004 .
Schneidélspray 400 ml 3872100 9-*1
FuBschalter 3050032 z

fiir Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89

Maschinenschraubstécke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95
Kiihlmittelzubehdr siehe Seite 93

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325

Bohrtisch !

Maschinenfuf
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OPT i drill® 556/ omssv

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung fiir den
industriellen Einsatz. DH 55V mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu
reinigende Folientastatur

» 24V DC Elektronik

P> Elektrisch betatigter Pinolenvorschub

P Bohrtiefenanschlag

P Automatische Zahnradschmierung iiber
Olpumpe

» Gewindeschneideinrichtung

P Grof3 dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groBtmoglichen Schutz des Anwenders

P> Grof3 dimensionierter, massiver Bohrtisch,
prdzise gearbeitet mit drei parallel
verlaufenden T-Nuten und umlaufender
Kiihlwasserrinne, riickseitig stark verrippt, +
90° seitlich kippbar

P Kiihlmitteleinrichtung und Kiihlmitteltank

kann zur leichten und vollstéandigen Entleerung

entnommen werden

Abb.: DH 55G
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P Integrierter Austreiber

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P Spénefilter nach Maschinenrichtlinie

p> Stabile, dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme

P Massive Grundplatte mit zwei parallel
verlaufenden T-Nuten, prazise oberflachen-
bearbeitet

OPTIdrill DH 55V

P> Stufenlos einstellbare Drehzahlregelung

P Vorschubabschaltung programmierbar

P Gut ablesbares, digitales Display

p> Digital einstellbare Bohr- und Gewindetiefe
» Digitaler Nullpunkt setzbar

Abb.: DH 55V

I L, .' l%‘ INDUSTRIE
55 | T 4
VARIO GETRIEBE M

ARGUMENTE,...

&1 2 PLs

DH 55V

MODERNES BEDIENKONZEPT
» Gut ablesbares, digitales Display
flir die Anzeige von Drehzahl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzahler
Vorschubabschaltung tiber
Tiefeneinstellung

~

i

> motorisch oder mechanisch

TISCHHOHENVERSTELLUNG

FUSSSCHALTER
> Anschlussméglichkeit des
optionalem Fuf3schalter
zum Umschalten zwischen
Rechts-/Linkslauf und zum
Gewindeschneiden (Artikel Nr.
3050032) erhiltlich




=
[~
TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN 3
o
Model :
Artikel Nr. 3034265 3034268
Leistung

Elektrischer Anschluss

Motorleistung 2,2/2,8kW 2,8 kW
Motor-Kiihlmittelpumpe 100 W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @55 mm

Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @50 mm w
Gewindeschneiden Stahl (5235/R) M 42 &
Spindel

Pinolenhub 190 mm

Spindelaufnahme MK 4

Ausladung 400 mm

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 45-2.000 min-! 10 - 3.000 min-"
4 Stufen
Stufenanzahl 16 Stufen el pereleD
Bohrtisch L
Arbeitsflache Bohrtisch L x B 600 x 600 mm
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl 18 mm /160 mm /3
Traglast Bohrtisch 350 Kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360°/+90°
Abstand Spindel - Bohrtisch 130 -725 mm
Maschinenfuf
Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B 515x570 mm

T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf3
Abmessung und Gewicht

Siulendurchmesser @200 mm

Lange x Breite 850 x1.060 mm

Hohe 2.500 mm 2.545 mm
Nettogewicht 850 kg 907 kg

LIEFERUMFANG

> Schnellspannbohrfutter 1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

ZUBEHOR

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

400V /3 Ph ~50 Hz

3 Stufen: 0,1- 0,2 mm/U

18 mm /150 mm / 2
max. 1.300 mm

ArtikeLNr.

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Adapter MK 4-MK 2 3050665
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352079
Niederhalter 14 mm / M 12 3352031
Thermdrill Basis Satz 3060004 [
Schneid6lspray 400 ml 3872100 F o 1)
FuBschalter 3050032 bonmiech &5
fiir Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf |
L] 1
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89 L tr
Maschinenschraubstocke in gro3er Auswahl finden Sie auf Seite 95 - = =

Maschinenfuf3

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325 69




RADIALBOHRMASGHINEN

RB 8S | Art.-Nr.: 3009181
Radialbohrmaschine

mit grof3er Ausladung

Besuchen Sie unsere Ausstellung in Hallstadt/Bamberg



RD5 | Art.-Nr.: 3049050
Radialbohrmaschine

in Top Qualitat




OPTidril®s¢r/ress

Leichte Radialbohrmaschinen mit grof3er Ausladung

fur Holz, Kunststoff, Aluminium

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Bohrspindel < 0,03 mm in der Bohrspindel
gemessen

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P> Stahlsdule fiir hohe Laufruhe und Stabilitat

P Massive und gro dimensionierte Bodenplatte
mit Nuten fiir T-Nutensteine, riickseitig stark
verrippt

» Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter
mit Schutzart IP 54

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

» Bohrtiefenanschlag

Die Maschine ist vormontiert.
Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und
zusammengefiigt werden.

Abb.: RB 6T
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» OPTIMUM Zahnkranzbohrfutterim
Standardlieferumfang

P> Optimales Preis-Leistungsverhiltnis

P Wertbestédndig

OPTIdrill RB 6T

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit
Befestigungslochern fiir vergrofierte
Bohrtischauflage

OPTIdrill RB 8S

P Massiver Bohrtisch, prédzise gearbeitet mit
zwei diagonal verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kithlwasserrinne

Abb.: RB 8S

AUSLADUNG

> durch Verschieben des
Bohrkopfes von 115 bis 430 mm
variabel

BOHRKOPF
> Seitlich kippbar um = 45°

BOHRTISCH
> Prdzise gearbeitet
> Seitlich kippbar  45°

L

4wl

BOHRFUTTERSCHUTZ
> Hohenverstellbarer Bohrfut-
terschutz mit Mikroschalter fiir
groftmoglichen Schutz des
Anwenders

BOHRTIEFENANSCHLAG
> Einstellung der gewiinschte
Bohrtiefe mit den Bohrtiefenan-
schlag, um ein gleichbleibendes
Ergebnis zu erhalten




TECHNISCHE DATEN

Modell | RB 6T RB 85

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Ausladung

Drehzahlen
Spindeldrehzahlen
Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite

T-Nutengrofie

Nutengrofie

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfufl Lx B
Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessung und Gewicht

3009161

3009181

230V /1Ph ~50 Hz

@16 mm
@12 mm

80 mm

115 - 430 mm

390 - 3.000 min-!
5 Stufen

225 x 230 mm

14 mm

262 x 262 mm

14 mm,
diagonal verlaufend

360°/ + 45°

380 mm

430 x 260 mm
14 mm /130 mm /2
max. 550 mm

740 mm

600 x 350 mm
14 mm /220 mm /2
max. 1.250 mm

Siulendurchmesser @ 60 mm @70 mm
Ldnge x Breite x Hohe 820 x 335 x 930 mm 820 x 395 x 1.640 mm
Nettogewicht 47 kg 60 kg

LIEFERUMFANG

» Zahnkranzbohrfutter1-16 mm /B16
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16

ZUBEHOR

Artikel-N.

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm 3050571
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077
Konusaustreiber MSP1 3050636
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660
Schneiddlspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 89
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 95
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

ABMESSUNGEN RB 6T

530

ABMESSUNGEN RB 8S

1640

350
395

1
max. 740

max, 1250

73

BOHREN




OPT i drill®p 4/ ro s

Prdzise arbeitende, massive Radialbohrmaschinen
Ideal fiir den variablen Einsatz in der Einzelteil- und Serienfertigung

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

GETRIEBE

P> Vielseitiger Anwendungsbereich wie z. B.
Bohren, Reiben, Gewindeschneiden

P Elektrisch gebremster Motor

»> Bedienelemente mit 24V DC Elektrik und 2
Kanal Sicherheitskette nach DIN EN 12717

P> Schwerer, massiver, hochwertiger
Qualitdtsguss

P> Weite Ausladung durch horizontal verstellbaren
Maschinenkopf

» Ubersichtlich angeordnete Bedientafel

P> Leichtgdngige Schwenk- und Verfahrachsen

»> Belastbare, verwindungssteife Konstruktion
des Auslegers

P Hohenverstellung des Auslegers erfolgt
tiber kraftvollen motorischen Antrieb und
Hubspindel

» Im Olbad laufendes Getriebe des Bohrkopfes

P> Ausleger-Fiihrungsbahnen gehartet und
pradzisionsgeschliffen

P> Getriebezahnridder aus Chrom-Nickel-Stahl,
gehdrtet und prazisionsgeschliffen, dadurch
gerdauscharmer und gleichmafiger Lauf

URLITY PRE-CHELK

=N
oo
&

DIFTIMLUIA

AUSZIEHBARE
SCHALTSTANGE

> Normgerecht nach
DIN 12717

Abb.: RD 4E mit

P Bohrkopf und Sdule kénnen gemeinsam oder
separat geklemmt bzw. geldst werden

P Rechts-/Linkslauf

P Massiver, exakter Bohrtisch, grof3
dimensioniert

P> Gehdrteter und geschliffener Aufspanntisch mit
parallel verlaufenden T-Nuten

» Maschinenleuchte

» Uberlastschutz

P Dickwandige Gusssdule sorgt fiir hohe
Laufruhe und Stabilitat

P LED Lampe

P Kiihlmitteleinrichtung mit KiihImitteltank im
Maschinenfuf3

P Aufspanntisch in Lieferumfang enthalten

» Saule und Spindelstock mechanisch
geklemmt

optionaler Bohrer

74

=N

HANDWERKER
S

ARGUMENTE,...

SCHALTSCHRANK

> Normgerechter Aufbau

» Vollig neu entwickelt, basierend
auf einer Eigenentwicklung von
Optimum

» Signaliibertragung iiber Netzwerk-
kabel mit Diagnose Funktion

TOUCH
> Bedienerfreundliche Folientastatur
mit Touchbedienung

AUSZIEHBARE
SCHALTSTANGE

> Normgerecht nach
DIN 12717

OFTIMLM
=l ..;;:

AUFSPANNTISCH

- im Lieferumfang

Abb.: RD 5E mit
optionaler Bohrer



TECHNISCHE DATEN

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Automatischer Pinolenvorschub
Auslegerarm

Verfahrweg Bohrkopf (horizontal)
Hubweg des Armes (vertikal)
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Standfu Lx B x H
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Tisch

Abstand Spindel - Sdule
Aufspanntisch

Arbeitsflache Aufspanntisch L x B
T-Nutengrofie / Anzahl / Abstand
Abstand Spindel - Aufspanntisch
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe max.
Nettogewicht

ZUBEHOR

Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633
Direkt Schnellspannbohrfutter MK 4 / 1-16 mm 3050574
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 3050661
Spiralbohrer HSS MK 3 3051003
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Niederhalter 18 mm/M 16 3352032
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352079
Schneidolspray 400 ml 3872100

3049340

400V /3 Ph ~50 Hz
2,2 kW

@35mm
@32mm

200 mm
MK 4
3 Stufen: 0,1- 0,25 mm/U

570 mm
500 mm

75-1.220 min-
6

1.400 x 700 mm
16 mm /200 mm / 2
260 -1.000 mm
300-870 mm

460 x320x300 mm
16 mm /110 mm /3
260 -1.000 mm

200 mm
1.550 x 750 x 2.200 mm
800 kg

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 87

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

BOHREN

3049350

400V /3 Ph ~50 Hz
2,2 kW

@ 45 mm
@ 40 mm

260 mm
MK 4
4 Stufen: 0- 0,54 mm/U

1.000 mm
680 mm

40 -1.896 min-
12

1.400 x800 mm
22mm /260 mm/2
280-1.210 mm
370-1.370 mm

600 x 450 x 370 mm
19 mm /145 mm /3
280-1.210 mm

280 mm

2.045x 800 x 2.450 mm
2.200 kg

75




OPTdril®y, 7

l%‘ INDUSTRIE
h—4
GETRIEBE V

Prdzise arbeitende, massive Radialbohrmaschinen in Top Qualitat ARGUMENTE,...

Ideal fiir den variablen Einsatz in der Einzelteil- und Serienfertigung

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Vielseitiger Anwendungsbereich wie z. B.
Bohren, Reiben, Gewindeschneiden

P Elektrisch gebremster Motor

P> Bedienelemente mit 24V DC Elektrik und 2
Kanal Sicherheitskette nach DIN EN 12717

P Schwerer, massiver, hochwertiger
Qualitatsguss

P> Weite Ausladung durch horizontal verstellbaren
Maschinenkopf

» Ubersichtlich angeordnete Bedientafel

P> Leichtgdngige Schwenk- und Verfahrachsen

p> Belastbare, verwindungssteife Konstruktion
des Auslegers

P Hohenverstellung des Auslegers erfolgt
tiber kraftvollen motorischen Antrieb und
Hubspindel

» Im Olbad laufendes Getriebe des Bohrkopfes

P> Ausleger-Fiihrungsbahnen gehartet und
prazisionsgeschliffen

P Getriebezahnrider aus Chrom-Nickel-Stahl,
gehdrtet und prazisionsgeschliffen, dadurch
gerduscharmer und gleichmafiger Lauf

76

» Bohrkopf und Sdule kénnen gemeinsam oder
separat geklemmt bzw. gelost werden

» Rechts-/Linkslauf

P Massiver, exakter Bohrtisch, grof3
dimensioniert

P Gehdrteter und geschliffener Aufspanntisch mit
parallel verlaufenden T-Nuten

P Maschinenleuchte

» Uberlastschutz

P Dickwandige Gusssdule sorgt fiir hohe
Laufruhe und Stabilitat

» LED Lampe

P> Kiithlmitteleinrichtung mit Kiihlmitteltank im
Maschinenfuf3

P Aufspanntisch in Lieferumfang enthalten

DC SCHALTSCHRANK
> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS und Schneider
> Komplett und tibersichtlich

RD 4
p> Alle Achsen werden manuell geklemmt

RD7

» Saule wird hydraulisch geklemmt AUSZIEHBARER

SICHERHEITSSCHALTER
> Normgerecht nach DIN 12717

QUALITY PRE-CHECK

=
Lo
o

DFTIMLUAY

SAULENSCHWENKUNG

> Aufwadndig gearbeitete Saulen-
schwenkung mit optimierter
Klemmung fiir hdchste Stabilitat
mit minimalem Klemmversatz

RD 6/RD 7 - KLEMMUNG
> Die Sdule wird hydraulisch
geklemmt

AUFSPANNTISCH

« im Lieferumfang

QR Code scannen

Informationen
& Video

Abb.: RD4




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN
(Modett |
Artikel Nr. 3049040 3049080
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph~50Hz
Gesamt-Anschlusswert 3 kw 11KW
Antriebsleistung Spindelmotor 1,5 kW 5,6 KW
Antriebsleistung Auslegerarm 0,75 kW 1,5 kW
Antrieb hydraulische Klemmung - 0,75 kW
Motor Kithlmittelpumpe 90W 90w
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @32mm @70 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @28 mm @ 65 mm
Spindel
Pinolenhub 220 mm 370 mm
Spindelaufnahme MK 4 MK 5
Automatischer Pinolenvorschub 3 Stufen: 0,05 - 0,15 mm/U 3 Stufen: 0,07 - 0,96 mm/U
Auslegerarm
Drehwinkel +180° +180°
Verfahrweg Bohrkopf (horizontal) 530 mm 1.185 mm
Hubweg des Armes (vertikal) 580 mm 1.000 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 73 -1.247 min-! 29 - 1.575 min-!
Stufenanzahl 6 12
Bohrtisch
Grof3e Standfufl Lx B 1.260 x 700 mm 2.920 x1.120mm
Arbeitsflache StandfuB L x B x H 828 x522 mm 2.220 x1.120 mm
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 19 mm/171mm /3 24 mm /284 mm/3
Abstand Spindel - Standfuf3 260-1.060 mm 395-1.950 mm
Abstand Spindel - Sdule 220-750 mm 440-2.060 mm
Aufspanntisch
Arbeitsflache Aufspanntisch L x B 600 x 445 x 380 mm 1.000 x 800 x 500 mm
T-Nutengréfie / Anzahl / Abstand 19 mm /100 mm /3 24 mm /150 mm / 4
Abstand Spindel - Aufspanntisch 0-675mm 135-1.690 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser 210 mm 432 mm
Lange x Breite x Hohe max. 1.260 x700 x 2.180 mm 3.050 x 1.185 x 3.050 mm
Nettogewicht 1120 kg 5.600 kg
ZUBEHOR
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 fir RD 4
Schneiddlspray 400 ml 3872100 LxB xH 600 x 445 x 380 mm 3049204
Nettogewicht: 144 kg
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehdr ab Seite 87 firRD 5
Lx B xH635x520 x 415 mm 3049205
Nettogewicht: 59 kg
Direkt Schnellspannbohrfutter MK 4 / 1-16 mm 3050574
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 3050661
Spiralbohrer HSS MK 3 3051003
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Niederhalter 18 mm/M 16 3352032
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352079
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MAGNET-
KERNBOHRMASGHINEN

DM 50V | Art.-Nr.: 3071151

Magnet-Kernbohrmaschine
mit stufenlos einstellbare
Drehzahl




DM 50PM | Art.-Nr.: 3071550
Magnet-Kernbohrmaschine

mit Stromunabhdngigen
Permanent-Magnet




lhre Austattungsmerkmale auf einen Blick Aktualisierte Versionen

Die Magnet-Kernbohrmaschinen von OPTIMUM -
wenn es auf Zuverldssigkeit, Prazision und wirtschaftliches Arbeiten ankommt

p> Stabile Bohrerfiihrung durch lang ausgelegte und tief montierte Pinolenhalterung

P> Die Gerdte sind geerdet und doppelt isoliert, dadurch ideal fiir die Baustelle

P> Interne Selbstschmierungsfunktion, dadurch wird eine ldngere Lebensdauer des Getriebes gewéhrleistet
P Sanftanlauf schont den Motor und verldangert die Lebenszeit

P Hochwertige Konstruktion

P Umriistung von Kern- auf Vollbohren durch wenige Handgriffe

P Schutzklasse IP42

Transportkoffer
> Fiirbequemen Transport und
optimalem Schutz

QR Code scannen

> ldealer Schutz der Maschinen
Informationen & auch im harten Einsatz.
L Video Metallkoffer

> fiir die Maschinen
DM 35PF und DM 50PM
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Ubersichtliches
Bedienfe

Verwechslungfrei
ergonomische Anord-
nung der Schalter

Abnehmbarer

Kiihlmitteltz

Externe Befestigung (G
nicht bei VF- Versio

Durchdacht
Praktisch

Automatische

Innenschmierung .

Das Kiihlmittel wird direkt an die
Spitze des Kernbohrers geleitet

Kein Trockenlaufen und Uberhit-
zen des Bohrers

Kein tiberfliissiger Kiihlmittel-
einsatz

Werkzeugstandzeiten und
Arbeitsergebnisse werden deut-
lich verbessert

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Leistungsstarker

Motor

mit hohem
Drehmoment und
geringer Wartung
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Ergonomische

Griffe

Perfekt zum ,,ausbalancierten*
Halten / Befestigen der Maschine

Robuste Handkurbel

Magnetfuf3

*Uberwachung der Magnetkraft (bei
zu geringer Magnetischer Kraft wel-
che aufgebaut werden kann oder Aus-
fall der Magnete stoppt die Maschine
automatisch)

VerschleifRfestes Design, um die
Lebensdauer der Magnetbasis und
dadurch die maximale magnetische
Haltekraft zu verlangern *nicht alle Modelle

Sichere
Fiihrungen

fiir Stabilitdat und Prazision

Vario-Maschinen mit
verschleilarmen
Messingfiihrungen
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opTi ﬂ(@ DM 35 / DM 50 / DM 35PF

Aktualisierte Versionen

OPTidil' DM 50
» Weldon Aufnahme

OPTidil' DM 35
» Weldon Aufnahme

Abb. DM 50 mit optionalem Bohrer

Kernbohren
Bohrer-@ max.
Bohrertiefe max.

Spiralbohren

Bohrer-@ max.

@35 mm

35mm

Abb. DM 50 mit optionalem Bohrer

Kernbohren

II Bohrer-@ max. @50 mm
Bohrertiefe max. 50 mm
Spiralbohren
Bohrer-@ max. @16 mm

HANDWERKER

OPTidoil' DM 35PF
mit automatischem Pinolenvorschub

» Weldon Aufnahme Pinolenvorschub

> Automatisch
> Ricklauf

Abb. DM 35PF mit optionalem Bohrer

|

Kernbohren
j Bohrer-@ max. @ 35 mm
Bohrertiefe max. 35mm

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Aufnahmen
Spindelaufnahme
Pinolenhub

Kopf verschieben
Magnetfuss
Magnetfussabmessungen
Magnetische Anzugskraft
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last
Abmessung und Gewicht
Ldnge x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

82

230V /1Ph ~50 Hz

3071036 % %

3071051 * %

230V /1Ph ~50 Hz

3071435 %%

230V /1Ph ~50 Hz

1,6 kW 1,65 kW 1,6 kW
Weldon 3/4¢ Weldon 3/4* Weldon 3/4
145 mm 145 mm 145 mm
110 mm 110 mm 115 mm

166 x 80 X 44 mm 166 x 80 X 44 mm 166 x 80 mm
16 KN 16,5 KN 16 KN
830 min' 780 min' 810 min”
270 x210 x 480 mm 270 x210 x 480 mm 350 x 250 x 430 mm
11kg 12 kg 14 kg

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie



D pTi ﬂ@) DM 35V / DM 50V

Aktualisierte Versionen

OPTidil' DM 35V

» Stufenlos einstellbare Drehzahl

» Schnellwechselfutter
» Adapter
» Weldon Aufnahme

P VerschleiBarme Messingfiihrung

Abb. mit optional erhaltlichem

Kernbohrer

|

Kernbohren

Bohrer-@ max. @ 35 mm
Bohrertiefe max. 35 mm
Spiralbohren

Bohrer-@ max. @18 mm

ey OPTIMUM
—

MASCHINEN GERMANY

OPTidil" DM 50V

P Stufenlos einstellbare Drehzahl

» Schnellwechselfutter

» Adapter

» Weldon Aufnahme

P VerschleiBarme
Messingfiihrung

Dosenlibelle
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> zur perfekten
Ausrichtung

Abb. mit optional erhéltlichem

Kernbohrer
Kernbohren
Bohrer-@ max. @50 mm
Bohrertiefe max. 50 mm
Spiralbohren
Bohrer-@ max. @16 mm

[ Modet .| DM 35V DM 50

Artikel Nr. 3071136 %% 3071151 % %
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 1,6 kW 1,7 kW
Aufnahmen

Spindelaufnahme Weldon 3/4¢ Weldon 3/4¢
Pinolenhub 158 mm 150 mm
Kopf verschieben

Magnetfuss

Magnetfussabmessungen 166 x 80 X 44 mm 166 x 80 X 44 mm
Magnetische Anzugskraft 14,8 KN 15,6 KN
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last
Abmessung und Gewicht

Ldnge x Breite x Hohe ca.

Nettogewicht

100 - 550 min™ stufenlos

300 x260 x 420 mm

12 kg

100 - 530 min" stufenlos

297 X244 x 405 mm
13 kg

Die Magnetbohrmaschinen (drehzahlgeregelt) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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o pTi ﬂ(@ DM 60V / DM 98V / DM 48VT “‘@ER

Aktualisierte Versionen

OPTidil' DM 60V OPTidil" pM 98V OPTidl' DM 48VT

P> Stufenlos einstellbare Drehzahl » Stufenlos einstellbare Drehzahl » Stufenlos einstellbare Drehzahl
» Schnellwechselfutter » Schnellwechselfutter » Schnellwechselfutter

» Weldon und MK Aufnahme » Weldon und MK Aufnahme » Weldon und MK Aufnahme

P VerschleiBarme Messingfiihrung » VerschleiBarme Messingfiihrung » VerschleiBarme Messingfiihrung

» Rechts-Linkslauf

Dosenlibelle Dosenlibelle
> zur perfekten — l

Ausrichtung

> zur perfekten
Ausrichtung

Abb. mit optional erhéltlichem Abb. mit optional erhéltlichem Abb. mit optional erhéltlichem
Kernbohrer Kernbohrer Kernbohrer
Kernbohren
Bohrer-@ max. @36 mm
Kernbohren Kernbohren .
Bohrertiefe max. 50 mm
Bohrer-@ max. @ 60 mm Bohrer-@ max. @98 mm .
Spiralbohren
Bohrertiefe max. 50 mm Bohrertiefe max. 75 mm
Bohrer-@ max. @22 mm
Spiralbohren Spiralbohren
i P Gewindebohren
Bohrer-@ max. 23 Bohrer-@ max. 28
° 9 max @ 23 mm ° @ max 0 28 mm Bohrer-@ max. M16
[ Modell | DM 60V DM 98V DM 48VT
Artikel Nr. 3071161 % % 3071199 * % 3071248 %%
Leistung
Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz 230V /1Ph ~50 Hz 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 1,89 kW 2,28 kW 1,7 kW
Aufnahmen
Spindelaufnahme MK 2 / Weldon 3/4“ MK 3 / Weldon 3/4“ MK 2/Weldon 3/4“
Pinolenhub 180 mm 190 mm 150 mm
Kopf verschieben - 80 mm 60 mm
Magnetfuss
Magnetfussabmessungen 202 x102 x 44 mm 202 x103 mm 165 x 80 x 44 mm
Magnetische Anzugskraft 16 KN 17 KN 14,5 KN
Drehzahlen
Drehzahl ohne Last 310 - 550 min”' stufenlos 100 - 140 / 170 / 360 min" stufenlos 50 - 320 / 560 min“'stufenlos
Abmessung und Gewicht
Ldnge x Breite x Hohe ca. 330x230 x490 mm 330 x 240 x 650 mm 300 x 250 x 430 mm
Nettogewicht ca. 18,3 kg 18,5 kg 13 kg
Die Magnetbohrmaschinen (drehzahlgeregelt) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
84 % %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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O PT i drill® yym 3avr / om sopm R OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

OPTidil" DM 38VF OPTidil' DM 50PM

bei eingeschrankten Platzverhdltnissen mit Permanent-Magnet

» Stufenlos einstellbare Drehzahl P Stufenlos einstellbare Drehzahl Argumente,...
» Weldon Aufnahme » Weldon Aufnahme

Dosenlibelle

» zur perfekten Aus- > wahlweise auf der
richtung linken oder rechten
Maschinenseite
montierbar

Abb. mit optional erhéltlichem Abb. mit optional erhéltlichem

Kernbohrer Kernbohrer

| |

Kernbohren
Bohrer-@ max. @38 mm
Bohrertiefe max. 35mm

| Modell | DM 38V L omsoem |

Zwei Magnete

> Einzeln schaltbar

> Die Maschine kann
verschoben werden,

um die Bohrung

zu priifen oder zu

sdubern, ohne die

Position auf dem Rohr

zu verlieren

Permanent-Magnet

> Stromunabhangiger

Permanent-Magnet
Q0% sicher

Kernbohren

Bohrer-@ max. @50 mm
Bohrertiefe max. 50 mm
Spiralbohren

Bohrer-@ max. @16 mm

Artikel Nr. 3071338 %% 3071550 % %
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 1,65 kW 1,7 kW
Aufnahmen

Spindelaufnahme Weldon 3/4% Weldon 3/4¢
Pinolenhub 45 mm 150 mm

Kopf verschieben 70 mm
Magnetfuss

Magnetfussabmessungen 166 x 80 mm 2 Stiick 240 x 40 mm
Magnetische Anzugskraft 14,5 KN 16,5 KN
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last 670 min” 20-320 / 600 min™'2 Getriebestufen, stufenlos
Abmessung und Gewicht

Ldnge x Breite x Hohe ca. 350 x 150 x 240 mm 320 x 270 x 450 mm
Nettogewicht ca. 8,8 kg 11,6 kg

1) Die Magnetbohrmaschine entspricht der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2
% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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Kernbohrer-Satz

HSS-TiAIN 30 3072010
> Flinf HSS-Kernbohrer @12, 14, 16, 20, 22 mm

Kernbohrer-Satz

TiAIN 30 3072020

> Sechs TiAIN-Kernbohrer @12 - 22 mm

> Harte und glatte TiAIN Beschichtung

> Ein TiAIN-Kernbohrer @ 18 mm in unserer > TiAIN Beschichtung fiir hohe
hochsten Qualitatsstufe mit TIAIN Standzeiten und hervorragende
Beschichtung fiir hohe Standzeiten und Schneideigenschaften
hervorragende Schneideigenschaften > Setim Kunststoff-Koffer

> Setim Kunststoff-Koffer, Auswerferstift Auswerferstift

> Bohrtiefe 30 mm Bohrtiefe 30 mm

~

~

s R @len| g
o I
33 S| E2| 5
Adapter fiir Bohrfutter
# Weldon 19 mm auf 1/2” x 20 AG S 17,90 e >
ﬁ Bohrfutter 1,5 - 13 mm Inkl.
' Bohrfutterschliissel S e > > >
“/ Schnellwechselfutter MK 2 3072102 69,00 @ [ J [ J [ J [ J [ J o o o o
Schnellwechselfutter MK 3 3072103 69,00 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) o o o
% @Y%  Gewindeschneidfutter mit
‘ 0‘?& @ 6Einsitzen MK2 M3 - M12 3050702 235,00 @ ® ® ® ) [} () ® () ()
Sommmssme=—  Auswerferstift 38720.1261 10,80 @ () ) ) ) ) ® ® ® ()
KERNBOHRER mit Weldonschatt
{
; Fiir alle Stdhle bis H Fiir alle Stéhle bis ] Fiir alle Stédhle
“ss ¥ \gerlﬁgnyw 750N Festigkeit TI“ 900N Festigkeit. Tlnln bis 1100N
Léng Auch noch fiir Festigkeit
r 7§l Edelstahl geeignet. sowie fiir alle
@ mm Edelstdhle.
¢ L 2 L (a L g L g L
mm Art.Nr. mm mm Art.Nr. Art.Nr. om mm Art.Nr. o mm Art.Nr.
_I_ _I_ _ 18 55 30735518
12 25 30732512 30735012 12 30733012 20 55 30735520 12 30 30733012B
13 25 30732513 13 50 30735013 13 30 30733013 21 55 30735521 13 30 30733013B
14 25 30732514 14 50 30735014 14 30 30733014 22 55 30735522 14 30 30733014B
15 25 30732515 15 50 30735015 15 30 30733015 24 55 30735524 15 30 307330158
16 25 30732516 16 50 30735016 16 30 30733016 25 55 30735525 16 30 30733016B
17 25 30732517 17 50 30735017 177 30 30733017 26 55 30735526 17 30 30733017B
18 25 30732518 18 50 30735018 18 30 30733018 28 55 30735528 18 30 30733018B
19 25 30732519 19 50 30735019 19 30 30733019 30 55 30735530 19 30 30733019B
20 25 30732520 20 50 30735020 20 30 30733020 32 55 30735532 20 30 30733020B
21 25 30732521 21 50 30735021 21 30 30733021 35 55 30735535 21 30 30733021B
22 25 30732522 22 50 30735022 22 30 30733022 40 55 30735540 22 30 30733022B
23 25 30732523 23 50 30735023 23 30 30733023 48 55 30735548 24 30 30733024B
24 25 30732524 24 50 30735024 24 30 30733024 50 55 30735550 25 30 307330258
25 25 30732525 25 50 30735025 25 30 30733025 26 30 30733026B
26 25 30732526 26 50 30735026 26 30 30733026 28 30 30733028B
27 25 30732527 27 50 30735027 27 30 30733027 30 30 30733030B
28 25 30732528 28 50 30735028 28 30 30733028 32 30 30733032B
29 25 30732529 29 50 30735029 29 30 30733029 35 30 30733035B
30 25 30732530 30 50 30735030 30 30 30733030 40 30 30733040B
32 25 30732532 32 50 30735032 32 30 30733032 50 30 30733050B
33 25 30732533 33 50 30735033 35 30 30733035 12 55 30735512B
34 25 30732534 34 50 30735034 40 30 30733040 14 55 30735514B
35 25 30732535 35 50 30735035 50 30 30733050 16 55 30735516B
36 25 30732536 36 50 30735036 60 30 30733060 18 55 30735518B
37 25 30732537 37 50 30735037 12 55 30735512 20 55 307355208
38 25 30732538 38 50 30735038 13 55 30735513 22 55 30735522B
40 25 30732540 40 50 30735040 14 55 30735514 23 55 30735523B
42 25 30732542 43 50 30735043 16 55 30735516 25 55 30735525B
44 25 30732544 50 50 30735050 28 55 30735528B
45 25 30732545 55 50 30735055 30 55 307355308
48 25 30732548 60 50 30735060

50 25 30732550
55 25 30732555
60 25 30732560
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APPARATE




opTi ﬂ(@ DGP 12 / DGP 16

Pneumatische Gewindeschneidapparate kompakt in lhrem Aufbau und

dadurch sehr leichtgangig

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Zum Gewindeschneiden in Stahl, Edelstahl,
Aluminium und Buntmetalle

» Hohe Produktivitdt, deutliche Zeitersparnis
gegeniiber dem manuellen Gewindeschneiden

P Hohe Wirtschaftlichkeit durch niedrige
Investitions- und Wartungskosten

»> Flexibler Betrieb, mehrfach winkelverstellbar

»> Beidseitige Luftfedern fiir stabilen Halt

P Schnellspannfutter

Abb. DGP 12

LIEFERUMFANG DGP 12:

» Spannzangen 6-tlg. (M3 / M4 /
M5-M6/ M8 / M10 / M12)

LIEFERUMFANG DGP 16:

P Spannzangen 8-tlg. (M3 / M4 /
M5-6/ M8 / M10 / M12 / M 14 [ M 16)

P Hohere Genauigkeit im Vergleich zum manuellen
Gewindeschneiden

P Inklusive Schwenkarm mit groBem Radius fiir
einfaches Positionieren des Gewindebohrers am
Werkstiick

P Inklusive Funktion zur Schwenkung des
Kopfes fiir die horizontale und vertikale
Gewindeschneidbearbeitung

Abb. DGP 16

L DGP12 | DGP 16

Artikel Nr. 3081120

3081126

Technische Daten 1 |

HANDWERKER

Argumente,...

1 ¢

5

WARTUNGSEINHEIT

> Zweiteilige Wartungseinheiten,
bestehend aus einem
Membrandruckregler mit
Sekundérentliiftung

)

PNEUMATIK MOTOR
> leicht und flexibel

Fahrbarer Maschinenunterbau

>

Permanent Magnet

Kompatibel mit allen OPTIMUM-
Gewindeschneidmaschinen
Befestigungsmoglichkeit der Gewinde-
schneidmaschine auf linker und rechter Seite
Inkl. Rddern mit Bremsen fiir mobilen Einsatz
Gusseisenplatte mit 3 T-Nuten (16 mm)
Ausgestattet mit einer Tiir inkl. Griff

und 5 kugelgelagerten Schubladen
Abmessungen (Lx B x H): 900 x 600 x 800 mm

Eingangsdruck 6 - 8 bar 6 - 8 bar =
Gewindebohrer-Durchmesser M3 - M12 M3 - M16 > zum Montieren des 'u::«
Drehzahl max. 400 min” 250 min”’ Gewindeschneidapparates |
Drehmomentbereich 0,5-30 Nm 0,5-60 Nm » Haltekraft: 1.000 kg

Ausrichtung Vertikal/Horizontal Vertikal/Horizontal =
Antrieb pneumatisch pneumatisch e
Maximaler Arbeitsradius (R1) 860 mm 860 mm u
Minimaler Arbeitsradius (R2) 330 mm 330 mm 4
Maximaler Arbeitsradius (L1) 877 mm 877 mm e
Abstand der Unterarmwelle (L2) 330 mm 330 mm

Hohenverstellung (L3) 368 mm 368 mm Art Nr.
Lange des Pneumatikkopfes (L4) 340 mm 340 mm Unterb.au 3082000
Bearbeitungsradius 860 mm 860 mm Schneiddlspray 3872100
Winkelverstellung 0 -90° 0 - 90° Permanent Magnet 3082080
Luftverbrauch 110 I/min. 110 I/ min. Schneideisenhalter GT12 M18-20 4460098
Nettogewicht ca. 20 kg 22 kg
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OPTidrll® pere / DG 24 / DG 36 HANDHERICR OPTIMUM

W MASCHINEN - GERMANY

Elektrische Gewindeschneidmaschine mit frei positionierbarem
Schwenkarm fiir schnelles, prizises Gewindeschneiden in Metallen

Argumente,...

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen
P Servomotor, stabile Leistung P Schwenkarm mit groem Radius fiir einfaches
» Flexibler Betrieb, mehrfach winkelverstellbar Positionieren des Gewindebohrers am
P Intelligente Touchscreen-Steuerung, schnelle Werkstiick

Parametereinstellung P Durchzugsstarker Servomotor
» Schnellspannfutter » Inklusive Funktion zur Schwenkung des a
P> Beidseitige Luftfedern fiir stabilen Halt Kopfes fiir die horizontale und vertikale i

Gewindeschneidbearbeitung

> Schwenkbare Motoreinheit zum
Gewindeschneiden in jedem
gewiinschtem Winkel zwischen
0°und 90°

| =
[Ty
=i
sE
EE
©a

Abb. DG 16

- > Intelligente Touchscreen-

- _ . Steuerung

% e > Schnelle Parametereinstellung

» einstellbar auf folgende
Sprachen: Deutsch, Englisch,
Franzosisch, Spanisch,
Polnisch, Ungarisch (weitere
Sprachen nachtraglich
hinzufiigbar).

Abb. DG 24

> DG 36: Hohenverstellung mit
Kugelumlaufspindel fiir hohe l
Genauigkeit
Fahrbarer Maschinenunterbau
¥ - > Kompatibel mit allen OPTIMUM-
- Gewindeschneidmaschinen
: - » Befestigungsmaoglichkeit der Gewinde-

LIEFERUMFANG schneidmaschine auf linker und rechter Seite
DG 16: Abb. DG 36 > Inkl. Rddern mit Bremsen fiir mobilen Einsatz
P Spannzangen 8-tlg. (M3/ M4 / > Gusseisenplatte mit 3 T-Nuten (16 mm)

M5-6 / M8 / M10 / M12 / M11/ M16) > > Ausgestattet mit einer Tiir inkl. Griff
DG 24: v und 5 kugelgelagerten Schubladen
P Spannzangen 9-tlg. (M5-M6/ M8 / > Abmessungen (LxB x H): 900 x 600 x 800 mm

M10 / M12 / M14 / M16 / M18 / M20

/ M22-M24) Permanent Magnet j
DG 36: Montieren des T
P Spannzangen 13-tlg. (M5-M6/ M8 i éum. R - —

ewindeschneidapparates E

/ M10 / M12 / M14 / M16 / M18 / > Haltekraft: 1.000 kg =

M20 / M22-M24 / M27 [ M30 / M33 P ——— g

/ M36) L - E =
Art.-Nr. 3081016 3081024 3081036 o —
. 1 |  Wwbensr |
Elektrischer Anschluss ~50 Hz 230V /1Ph 230V /1Ph 230V /1Ph Unterbau 3082000
Motorleistung 600 W 1,2 kW 1,2 kW Schneidélspray 3872100
Gewindebohrer-Durchmesser M3 - M16 M5 - M24 M5 - M36 Permanent Magnet 3082080
Drehzahl max. 312 min”’ 200 min?' 156 min™ Schneideisenhalter GT12 M18-20 4460098
Drehmomentbereich 1-62,4Nm 3-200 Nm 5-320 Nm
Ausrichtung Vertikal Vertikal Vertikal _
Antrieb elektrisch elektrisch elektrisch Hohenverstellung des Gewindeschneidarms
Arbeitsbereich Horizontal 1.045 mm 1180 mm 1.180 mm 0-500 mm
Arbeitsbereich Vertikal 330 mm 370 mm 370 mm Lieferumfang:
Gewindebohrer-Halter ISO / DIN /JIS ISO /DIN /JIS ISO /DIN / JIS Ldngere Sdule, Kugelumlaufspindel
Winkelverstellung 0-90° 0 -90° 0 -90° DG16 3082100
Nettogewicht ca. 32kg 48 kg 50 kg DG24 3082110
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ZUBEHOR
BOHRMASCHINEN

Universal-

Kiihlmitteleinrichtung | Art.-Nr.: 3351999

Komplett mit Behalter, flexiblem Rohr,
Schlauch und

Schalter-Stecker-Kombination




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
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Spannzangenfutter-Satz Gewindeschneidfutter mit Schnellwechseleinsdtzen N

MK2/ ER 25 - M10 3352052 Hinweis: Die Grosse des Vierkants richtet sich nach dem Schaft-

» Spannzangenfutter durchmesser des Handgewindebohrers (DIN 376)

> 15 Spannzangen; GroBen @ 1,5 - @ 16 mm/DIN 1SO 15488 MK2 3050702

> Hakenschliissel, Aluminium-Koffer MK3 3050705

MK2/ ER 32 - M10 3352053 MK4 3050709

> Spannzangenfutter > 7 Einsdtze M3 - M12

» 18 Spannzangen; GroRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488 > Schaft-@ M3 (2,5 mm), M4 (2,8 mm), M5 (3,5 mm),Mé (4,5 mm),

M8 (6 mm), M10 (7 mm), M12 (9 mm
» Hakenschliissel, Aluminium-Koffer ( ) ( ) ( )

MK3/ ER 32 - M12 3352093
» Spannzangenfutter

» 18 Spannzangen; Grofen @2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschliissel, Aluminium-Koffer

MK4/ ER 32 - M16 3352094
> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; Gréf3en @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschliissel, Aluminium-Koffer

» 7 Einsdtze M8 - M20
> Schaft-@ M8 (6 mm), M10 (7 mm), M12 (9 mm), M14 (11 mm),
M16 (12 mm), M18 (14 mm), M20 (16 mm)

%
. MK2 3050720
1 MK3 3050706
MK4 3050710

Schnellspannbohrfutter @
DKC13 / 0-13 mm; B16 4.800 min-! 3050632 @
DKC16 / 0-16 mm; B16 4.000 min-! 3050633 é

Thermdrill Spannzangenfutter
B16 - ER32 3060007

OPTIMUM Prézisions-Schnellspannbohrfutter

1-10 mm; B16 3050610
Rundlaufgenauigkeit besser als 0,06 mm

Abb.: mit optionalen
Schnellwechseladapter

OPTIMUM Schnellspannbohrfutter mit MK Adapter Schnellwechsel-Adapter mit B16-Aufnahme

MK2 1- 16 mm; bis 6.000 min-! 3050571 Gewindeschneidfutter klein (M3-M12) 3050715
MK2 1- 13 mm; bis 8.000 min-! 3050572 Gewindeschneidfutter grof8 (M8-M20) 3050716
MK3 1- 16 mm; bis 6.000 min-1 3050573

MK& 1- 16 mm; bis 6.000 min-! 3050574 % % ‘ ;l
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Spannwerkzeugsortiment SPW

SPW 8 3352075
> T-Nutensteine 10 mm; Anzugsgewinde M 8
SPW 10 3352076
> T-Nutensteine 12 mm; Anzugsgewinde M 10
SPW 12 3352077
> T-Nutensteine 14 mm; Anzugsgewinde M 12
SPW 14 3352078
> T-Nutensteine 16 mm; Anzugsgewinde M 14
SPW 16 3352079

» T-Nutensteine 18 mm; Anzugsgewinde M 16

> Metrische Gewinde

» 58-teilig: 24 Stiick Anzugsbolzen, 6 Stiick T-Nutensteine , 6 Stiick
Muttern, 4 Stiick Verldngerungsmuttern, 6 Stiick Spannstempel, 12
Stiick Spannblocke

T-Nutenstein (einzeln)

Typ a e h k
M 8x10 9,7 15 12 6 3353020
M 10x12 1,7 18 14 7 3353022
M 12x14 13,7 22 16 8 3353025
M 12x16 15,7 25 18 9 3353024
M 14x16 15,7 25 18 9 3353026
M 16x18 17,7 28 20 10 3353028
i
al
o =i
k.
L ® | Lh ]

Spiralbohrer HSS mit Morsekonus
MK2 3051002

MK3 3051003
> 9-teilig; 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm

> Hohe Standzeit
» Gute Spanabfuhr
» Rechtsschneidend

!
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Spiralbohrer-Satz

25-teilig 3201010
> 1-13 mm
41-teilig 3201021

> 6 - 10 mm (0,1 mm steigend)

> Nach DIN 338 HSS-CO 5%

» Vierflachiger 135°-Kreuzanschliff ermdglicht eine ausgezeichnete
Selbst-Zentrierung

» Verbesserte Werkzeugstandzeit durch Legierungsbestandteile
> Hohe Geschwindigkeits-/ Vorschubeigenschaften

» Starke Kernkonstruktion optimiert die strukturelle Festigkeit des
Bohrers und minimiert das Risiko eines Bohrerbruchs

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

Abb. Spiralbohrersatz
51-teilig

6-teilig 6/8/10/11,5/15/19 mm 3201050
> Nach Norm DIN 335C
> HSS

> Hochwertige Kegelsenker. Es werden Grate gut gebrochen und
entfernt, ohne dass Kratzer entstehen

> Kompatibel mit gdngigen Akkuschraubern und Bohrmaschinen
inklusive Standbohrmaschinen

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

N

Y




6-teilig 3201051
> Nach Norm 373

» fiir Schrauben M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 mm

> HSS

> Zapfensenker Gr. 6,5x 3,2mm /8 x 4,3 mm /10 x5,3 mm /
11x6,4mm /15x 8,54 mm /18 x 10,5 mm

> Giitegrad fein fiir Senkung von Schrauben und Muttern nach
DIN 74

» Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

3-teilig: 3-14 mm / 8 - 20 mm / 16 - 30,5 mm 3201055
» HSS
» Mit scharfer Bohrspitze, kein Anbohren notig

» Konisch ansteigende Schneiden und radial hinterschliffener
Umfang fiir schdlenden Schnitt

> Grat- und rattermarkenfreies Bohren

> Verwendung: Stahlblech 0,1- 2 mm, Edelstahl (V2A) 0,1-1mm,
NE-Metalle 0,1- 5 mm, Kunststoffe bis 10 mm

» Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

N
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Gewindereparatur-

Sortiment 3202010
> 5 St. Spiralbohrer (5,2 mm/6, 3mm/8,3 mm/10,4 mm/12,4 mm)
> 5 Stiick Gewindebohrer (M5 / M6 / M8 / M10 / M12)
» 5 Stiick Eindreher fiir Gewindeeinsatze
» 5 Stiick Zapfenbrecher
» 100 Stiick Gewindeeinsatze: je 25 Stiick M5 x 0,8
mm / M6 x 1,0 mm/ M8 x 1,25 mm / M10 x 1,5 mm
» 10 Stiick Gewindeeinsdtze M12x1,75 mm
» Zur Reparatur defekter Gewinde

> Zur Gewindepanzerung von Werkstoffen geringer
Scherfestigkeit

> Praktische OPTIMUM Metallkassette

==,

®ilk

Anschlagwinkel

900 3385052
> Fiir Spannzwecke bei mechanischer Bearbeitung von
Werkstiicken, Kontroll- und Anreif3arbeiten

> Prazision: Parallelitdat und Rechtwinkligkeit 0,01auf 100 mm
> Seitliche Versteifungsrippen

> Abmessungen ca. Lx B x H: 202 x 126 x 150 mm .

> Gewicht ca. 7 kg
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MK3 - MK2 3050663
MK4 - MK3 3050664
MK4 - MK2 3050665
MK2 -B16 3050659
MK3 -B16 3050660
MK4 -B16 3050661
MK5 - B16 3050675
MKé6 -B16 3050676

e

MK2 - MK3 3050667
MK3 - MK4 3050668
MSP 1 fiir MK1 bis MK3 3050636
MSP 2 fiir MK4 bis MK6 3050637

i —
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Gewindeschneidfutter
M5 - M12 3352042

> Eingebauter Schnellriicklauf, sofort wirksam beim Wechsel der
Vorschubrichtung

> Rutschkupplung 4-stufig verstellbar
» Mit Aufnahme B16

Lieferumfang:

> 2 Stiick flexible Spannzangen

» 2 Stiick Gabelschliissel

> Innensechskantschliissel

;i:

Niederhalter 2-er-Satz
Tischnut 14 mm/M 12 3352031

>LxBxHca.:115x42x39 mm
> Hohenverstellung: 0 - 89 mm
Tischnut 18 mm/M 16

> LxBxHca.:133x50 x 49 mm
> Hohenverstellung: 0 - 101 mm

3352032

> Klemmhahe einstellbar

> Messing-Platte unter Klemmarm schiitzt den Werkstoff vor
Beschddigung

St
V.‘

Schneiddlspray
400 ml 3872100

> sehr gut haftend

» Werkzeugstandzeiten werden erhoht
» beschleunigt den Arbeitsablauf - verbessert den Spanabfluss
> einsetzbar zum Bohren, Schneiden, Rdumen, usw.
> bei Stahl, Edelstahle, Buntmetall usw.

> bei maschineller und manueller Bearbeitung

)

|
|
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Kiihlmittelschlduche-Grundausstattung
1/4% - Nr. 1

» 8 Stiick Gelenkschlduche 150 mm

> Je 2 Stiick Runddiisen 1/16“ / 1/8“ | 1/4“,

> 2 Stiick NPT-Anschluss 1/4“ und 1/8%,

» 1Stiick Flachdiise, 1/4" 3356704

» 1Stiick Y-Verteiler,

> 2 Stiick Absperrhdahne innen und aussen,

> 2 Stiick Absperrhdhne innen - 1/4%,

» 2 Stiick NPT Verlangerung,

» 1Stiick Magnetfuf3, 1 Stiick Flex-Dichtband

Kiihlmittelschlduche-Grundausstattung
1/4% - Nr. 2
> 6 Stiick Gelenkschlauche 150 mm,
> Je 2 Stiick Runddiisen 1/16“ / 1/8% [ 1/4%,
> je 2 Stlick NPT- Anschluss 1/4“ und 1/8%,
» 5 Stiick Flachdiisen, 1/4" 3356705
> 4 Stiick 909 Diisen,
» 1Stiick Y-Verteiler,
» 1Stiick Absperrhahn innen und aussen,
> 1Stlick Absperrhahn innen - 1/4
> 1Stiick Klemmzange

Kiihlmittelschlduche-Grundausstattung
1/2%-Nr.1
> 6 Stiick Gelenkschldauche 150 mm,
> Je 2 Stiick Runddiisen 1/2“ / 3/8%“ / 1/4“,
> je 2 Stiick NPT- Anschluss 1/4“ und 1/2%,
» 1Stiick Flachdiise, 1/2" 3356800
> 3 Stiick 900 Runddiisen 1/2% / 3/8“ [ 1/4%,
» 1Stiick Y-Verteiler,
» 1Stiick Absperrhahn innen und aussen,
> 1Stiick Absperrhahn innen - 1/2¢
» 1Stiick Klemmzange

Die perfekte Erweiterung der Kiihlmittelschlauche unserer Maschinen

Universal-Kiihlmitteleinrichtung

Kiihlschmiernebler

100W 230V ~50 Hz 3351999 MMC1 3356663
> Férderhohe max. 2,5 m > Magnetfuf3 mit einer Haftkraft von 75 kg

> Fordermenge 3,5 Liter pro Minute > FuBgroBe Lx B x H: 62 x50 x 55 mm

> Behilterinhalt 11 Liter > Anschlussverschraubung fiir

» GroBe Lx B x H ca.: 375 x 250 x 260 mm externe Druckluftversorgung

> Flexibler und stabiler Schlauch

> Komplett mit Behdlter, flexiblem Rohr, Schlauch und Schalter- o "
mit einer Ldnge von 500 mm

Stecker-Kombination
> MagnetfuBbefestigung des Kiihlmittelschlauches

 Kihlmittelschtauch
KMS 2 3356660
> Unempfindlich gegen die meisten Losungsmittel und
Chemikalien
> Nicht elektrisch leitend

> Magnetfuf® Haftkraft bis 50 kg

» Lange der Kiihlmittelschlduche je 335 mm
> Schlauchanschluss 6 mm

> Kiihlmittelschlduche v/4%
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Technische Daten KT 120 KT 179 KT 180 KT 210
m A (FuBbreite) 222 mm 274 mm 274 mm 400 mm
KT 120 3356595 D (FuBlénge) 280 mm 340 mm 340 mm 570 mm
KT 179 3356596 C (Tischldnge) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
KT 180 3356591 E (Tischbreite) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm
KT 210 3356600 G (T-NutengrofRe) 10 mm 12 mm 12mm 14 mm
» Kiihlmittelrinne Abmessungen (LxB x H) ca. | 506 x 400 x 140 mm| 748 x 483 x 155 mm| 948 x 483 x 155 mm| 1.060 x 538 x 210 mm
> Schwalbenschwanzfiihrung nachstellbar Medifogndiiiaa, 22kg 40ke 2l ElE
» Handrader rechts, vorne und links - bei Verfahrwege
Modell KT 120 nur rechts und vorne X-Achse 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
> Einstellbare Handradskalierung mit 0,05 mm Y-Achse 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
Einteilung Belastung max. 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg

Arbeitsplatzmatten fiir den Trocken- und Feuchtbereich

Arbeitsplatzmatte

Grofe: 1.840 x 640 mm 6800000
> Nettogewicht ca. 6 kg

Grofe: 1.840 x 940 mm 6800005
> Nettogewicht ca. 9 kg

Grofie: 3.040 x 640 mm 6800001
> Nettogewicht ca. 10,5 kg

Grofe: 3.040 x 940 mm 6800006

> Nettogewicht ca. 15kg
» Stdrke 14 mm

Artikel-Nr. 3352990 3352991
Traglast

Traglast je Schublade
Abmessungen LxBxH ca.

Nettogewicht ca.

max. 500 kg
max. 45 kg

47 kg 55,5 kg

> Alle drei kugelgelagerten Schubladen sind mit
Vollauszug bedienbar und einem Stopp am Ende
gegen versehentliches Offnen beim Rangieren oder
Transportieren ausgestattet

> Stabile Ausfiihrung

> Abschlieflbar mit Zylinderschloss

> Innenraum Schubladenhéhe 100 mm /100 mm / 200 mm

> Zwei feste Rollen und zwei Lenkrollen mit Bremse

96

max. 500 kg
max. 45 kg
640x650x630mm 640 x 650 x 810 mm

» Farbe anthrazit

> Temperaturbestandig -35°C bis +95°C

MADE IN GERMANY

> Brandhemmend B1nach DIN 4102

> Aus Polyurethan auf Polyetherbasis

> Oberflache: genoppt

> Unterseite: genoppt, fiir maximalen Stehkomfort und

Rutschfestigkeit
> 5 Jahre Garantie

M5U 3 - 630 mm
MSU 4 - B10 mm
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Maschinenschraubstocke BME m

Maschinenschraubstocke BMP m

BME 85 3052630 BMP 100 Gussstreben zur Befestigung 3052610
BME 100 3052632 BMP 130 Gussstreben zur Befestigung 3052613
BME 120 3052634 BMP 160 Montageplatte zur Befestigung 3052616
BME 150 3052636 BMP 160L Gussstreben zur Befestigung 3052617
> Leichtgangig BMP 200 Montageplatte zur Befestigung 3052620
» Exakte Backenfiihrung BMP 200L Gussstreben zur Befestigung 3052621

> Spindel mit gerolltem Trapezgewinde
> Viele Montagemaoglichkeiten am Bohrtisch durch Langlocher

> Leichtgdngig
> Robuste Ausfiihrung mit Prismenbacken
> Spindel mit gerolltem Trapezgewinde

k;
llEciiipaten A ¢ D E t B H & > Viele Montagemaoglichkeiten am Bohrtisch durch Langlécher

BME 85 mm 30 69 85 12 235 132 58 2.8
BME100 mm 30 100 100 14 288 160 60 4.0
BME120 mm 30 120 120 14 327 180 63 5.0
BME150 mm 30 165 150 14 428 220 70 8.0

C BMP 160 mm 40 160 145 205 13 420 250 77 13

Tech. Daten A G C D E L B H kg
BMP 100 mm 30 100 100 133 13 294 162 64 5,6
BMP 130 mm 35 130 120 163 13 334 192 69 7,4

BMP160L mm 40 160 145 205 13 420 250 82 15

BMP200 mm 50 200 195 245 14,5 535 290 87 21,6
BMP200L mm 50 200 195 245 14,5 535 320 92 23

BME 100

BMP 100
BMP 160L

Maschinenschraubstécke BSI m

BSI 100 3000210

BSI 140 3000214
BSI 200 3000220 BSI-Q 100 3000230

> Bohrmaschinenschraubstocke in Industriequalitat BSI-Q 140 3000234

> Auswechselbare Prismenbacken BSI-Q 200 3000240

> Bohrmaschinenschraubstdcke in Industriequalitat
> Schnellspannung mittels Schnellverschluss

> Lange Fithrung der beweglichen Backe, dadurch kein Kippen
> Prismenbacken prézisionsgeschliffen

> Viele Montagemaoglichkeiten am Bohrtisch durch Langlocher
> Hochwertiger Grauguss
> Geschabte Fiithrungsflachen

> Auswechselbare Prismenbacken

> Lange Fiihrung der beweglichen Backe, dadurch kein Kippen
> Prismenbacken prazisionsgeschliffen

> Viele Montagemaoglichkeiten am Bohrtisch durch Langlécher

Tech.Daten A C D E F G L B H kg > Hochwertiger Grauguss . Geschabte Fiihrungsflachen
BSI100 mm 35 110 100 12 216 40 max.460 170 74 | 8,7
Tech. Daten A C D E L B H kg
BSI140 mm 45 150 140 14 290 50 max.610 230 93 = 18
BSI-Q100 mm 30 105 | 100 12 | max.335 150 95 5,5
BSI200 mm 58 200 200 16 406 64 max.788 290 18 | 37
BSI-Q140 mm 40 155 140 14 | max.415 200 100 = 10,7
BSI-Q200 mm 55 220 200 16 | max.525 275 125 | 20,2

BSI140

BSI-Q 200
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Thermdrill
ersetzt
Nietmuttern

Mit dem Thermdrill Verfahren erstellen Sie

in nur zwei Schritten 100% verdrehsichere und
wackelfreie Gewindebuchsen ganz einfach aus
dem vorhandenen Material. Und das zu einem
Bruchteil der Kosten wie bei Nietmuttern.

wackelfreie
Gewindebuchse

Thermobohren Gewindeformen

Hohe Qualitat Zeitersparnis Kostenreduktion

p 100% verdrehsicher
p Fiir Stahl, VA, Buntmetall, Aluminium
> Fiiralle gangigen Gewindegréfien OFTIMUM

» Ab 1,0 mm Wandstarke JETZT Starterset THERMBRILL®
» Fiir Sdulenbohrmaschine, Frase und CNC* konfigurieren EASES SE

ME2+ME3 [ B16

THEIRMDIRILL®

Verbindungstechnik — Made in Germany NEUGIERIGGEWOR

Besuchen Sie auch unsere
Website fiir mehr Informationen:

*ausreichend Drehzahl und Motorleistung vorausgesetzt thermdrill.com
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I; Ihr Starterset - Einfach zusammenstellen in 3 Schritten

Thermobohrer . Gewindeformer Grundausriistung

FORM

CcuT
mit TiN-Beschichtung

l_' und Schmiernuten-
Flr Buchsen Fur Buchsen Toleranz 6HX, Form C
Kragen Kragen Standard Werkzeughalter

o
O
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M = Metrisch
G = Rohrgewinde » Hergestellt aus Vollhartmetall mit speziellem Polygonschliff

max. max.
Version | Wandstarke | €zzgl.USt. Wandstérke
[mm] [mm]

3060103 2,0 3060163

2,5 3060123 4,0 3060143

verwendbar

Gewinde Art.

M3x0,5 3060201

M4 x0,7 3060202

1,5 3060104 2,0 3060164 3060004
2,5 3060124 4,0 3060144 3060204 Inhalt
nhalt:
2,0 3060105 3,0 3060165 R > Werkzeughalter mit Kiihlring
3060125 ERSZHIE
30 4R S > je 1x Gabel- und Hakenschlissel
2,0 3060106 3,0 3060166 M8 x 1,25 3060207 > ﬁgapter E]g-mﬁg
> Adapter -
3,5 3060126 5,0 3060146 > je 1x Spannzange ER32 (6/8/10/12 mm)
2,5 3060108 4,0 3060168 M10x 1,5 3060209 > Thermdrill Paste 100g
> Gewindeformol 100 ml
4,0 3060128 6,0 3060148 M12 x1.75 3060211 > je 1x Messing- und Borstenpinsel
2,5 3060110 4,0 3060170 . > Systemkoffer
4,5 3060130 6,5 3060150 BSP - British Standard Pipe
3,0 3060112 45 3060172 STST Spannzange ER32
o 3060132 o 2060152 90,01 BSP 3060280 fiir G1/4¢ bis G1/2¢
o ’ " mitbestellen
i ioiior S <o | v |
2,5 4,0 3060341 e 2050262
4,5 3060311 6,5 3060351 100,0L BSP 14.0 3441134
2,5 3060302 4,0 3060342 G1/2°14 3060283 S
125,0L BSP
5,0 3060312 7,0 3060352 EVICET 16.0 3441136
o ,0 mm
2,5 3060303 4,0 3060343 140,0L BSP ST
3060313 R
20 20 5080358 G1e-ti1so.0L 3060285 0mm 3441138
2,5 3060304 4,0 3060344

+ Weitere GewindegroBen finden Sie unter: www.thermdrill.com/lieferprogramm

Tool-Set =Thermobohrer + Gewindeformer

Drehzahl + Motorleistung

o Die Angaben sind Richtwerte fiir die Anwendung mit Stahl. Fiir
' € andere Materialien ist eine Drehzahlanpassung erforderlich.
1 TYP FORM TYP CUT passung

+50% bei Alu, Messing, Kupfer, -10% bei Edelstahl
max.
Gewinde | Version | Wandstéarke
[mm]
kurz 3060503
M3 ]

Thermobohren Motorleistun: Gewinde-
: Drehzahl [U/min.] g formen
Gewinde
a g

max.

Wandstérke
[mm]

1,5 3060563 e
2,5 3060523 2,5 3060583
1,5 3060504 1,5 3060564
2,5 3060524 2,5 3060584 M4
2,0 3060505 2,0 3060565
3,0 3060525 3,0 3060585
2,0 3060506 2,0 3060566
3,5 3060526 3,5 3060586 Mé
2,5 3060508 2,5 3060568
4,0 3060528 4,0 3060588 M8
2,5 3060510 2,5 3060570 auch fiir Frésen
4,5 3060530 4,5 3060590 M10 und CNC-Anlagen
3,0 3060512 3,0 3060572 ‘
Startanleitung
5,0 3060532 5,0 3060592 M12 inkL. CNC-Daten
BSP - British Standard Pipe und
Maschinen-

2,5 3060460 2,5 3060480 G1/8" parametor
4,5 3060470 4,5 3060490
2,5 3060461 2,5 3060481

G1/4"
5,0 3060471 5,0 3060491
2,5 3060462 2,5 3060482

G3/8"
5,0 3060472 5,0 3060492
2,5 3060463 2,5 3060483 G1/2"

Schnellwechsel-Set m

Hochleistungs-Ol speziell zum Gewindeformen  zum Thermobohren
geeignet zum Gewindeformen T
o

B16-ER32 +B16

arike it

Klein (M3-M12) 3050715 Soaptor
»klein

)
I Zum Schutz des Therm-
| bohrers vor iiberméaBigem
VerschleiB

in Aluminium, Kupfer, Messing,
/ Stahl & Edelstahl

3060090 1L 3060092
Artikelnummer in

0306000503 [ tomt 20e000e0s 3050716 Adap[‘;?f Bearbeitung
0306000505 Kiihlfutter

B16 99




Kompatibilitatsiibersicht Zubehor fiir Bohrmaschinen

Riemenantrieb Bohrmaschinen Bohrmaschinen mit Getriebe
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Gewindeschneidfutter

B16 (nur in Verbindung mit
Adapter B16 / MK..)

3352042 @ @ © © 0 06 06 0 0 0 O O O 0 06 06 0 00 06 0000 06 0000000000000

[ [

MK2-M3-12 3050702 ooy ooy o0 0 o0 [ o0
Gewinde- °
schneidfutter  MK3-M3-12 3050705 g 400V L L L] [ ) [
mit Schne}l- MK4 -M3-12 3050709 [} [} () [} o o 000000 [}
wechselein- °
sitzen MK3 -M8-20 3050706 o L] 400V (] o (] () °

MK4 -M8-20 3050710 [ [ [ [ o o 0o00000 o
Schnellwech- klein 3050715
sel-Adapter
B16 groB 3050716
Thermdrill
Spannzangen- B16-ER32 3060007 @ [ ]
futter
Schnellspann-
T 1-10mm 3050610 @ @ © © © © @ 6 © & 0 O 0 0006 06 06 0 006 06 0000 06 0000000000000
ohrfutter

(Bei MK Spinde-
laufnahme nur
in Verbindung

mit passendem  DKC16 3050633 @ @ O © 0 0 06 06 O O O O 0 0000 06 O 00 06 0000 O 0000000 OCOC”EOCSOSOIO

DKC13 3050632 @ @ © © © 0 0 06 0 0 O © 0 0000 0 O 00 0 0000 0 00000C0OCOCOCEOGNONONOO

Adapter.)
MK2 3050571
Schnellspann- ., 3050572 © © @ ) o000 o0 o )
bohrfutter mit
MK Adapter MK3 3050573 [} [ ] [ ] (] (] o0 [ ]
MK 4 3050574 [ ] [ ] [ o0 o 00000 [
SPW 8 3352075 o0
Spannwerk-  SPW10 3352076 o0 ° (3
zeug- SPW 12 3352077 @ @ © © O O [ N o0 o 0 o o 060600 06 000 [ o0
sortiment SPW14 3352078 ()
SPW 16 3352079 o000
M 8x10 3353020 [ BN ]
M10x12 3353022 [ N} [ o0
T.Nutenstein M12x14 3353025 @ @ © © @ @ o0 o000 o o0 o e 0000 0 000 o
(einzeln) M12x16 3353024 @ @ © © O O o0 o000 e o o o 06000 06 000 o
M14x16 3353026 [ ] [
M16x18 3353028 o000 [ ]
MK2 3051002 o 0 o o o o000 [ BN ) [ ] o0
in Verbindung mit
passender Reduzierhiil- [ BN o 06 0 o o o [ ] 00 06 00000O0C0OCOC o000
Spiralbohrer ¢, mk2
HSS MK3 3051003 [ [ [ ] [ ] (] [ [ N} [ ]
in Verbindung mit pas-
sender Reduzierhiilse [} [} (] ([ ] o0 o 000000 o0
MKx/MK3
Spiralbohrer- 25-teilig 3201010 € @ © © © € 6 6 © © © © 00000 0 © 00 0 0000 0 0000000000000
Satz 41-teilig 3201021 @ @ © © © © @ @6 © 06 & © 0 0 00 0 0 © 00 0 0000 06 0000000000000
Kegelsenker-Satz 3201050 @ @ © © @ 0 6 ¢ © 06 0 © 0 0006 0 06 0 00 0 0000 0 0000000000000
Flachsenker-Satz 301051 @ @ © © @ @ @6 @ © 06 0 O 0 000 0 06 0 00 0 0000 ©¢ 0000000000000
Blechschédlbohrer-Satz 3201055 @ @ © © @ ¢ 6 6 © ¢ O O 0 000 0 0 © 00 06 0000 06 0000000000000
Gewindereparatur 3202010 @ @ © © © 0 @ 6 0 06 © © 0 0 00 0 06 © 006 0 00 00 0 0000000000000
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

-3
2
Riemenantrieb Bohrmaschinen Bohrmaschinen mit Getriebe o
° . z z: =
-l
3 N o w W W 2 N Nwm oD g )
S 3 3 = ¥ e 8 o o o g Roda &y & 3
~ o = =~ w
. S8 28R8228= s sy SEERITEZT T 98 2 =R =00 a333038Rsg
Zubehorartikel Bohren SN DO Y TITY N T 22T I RN BB E~T AR T o = bl il g
- = S N U Vv Y o 9w wo W W W o & 0 & ® O _.mcc\ccmcc\m,,xm
B O® N 2 WNT I T3 I g <<XTu N w<J3mmwmeinjoaxzzgII2I"nwgZ
3 S W N s ® w S < <= 98w h g - bl e
o v < ~ T I = 2] - o N =z 0 & b4 m
g ~ m < < < 9 - (238 < < <
I3 ) m = wn wn
2 < m <<
wm 2 ¥ T T EXTEXT X 2T T 2 T W= = =z = =T =T T 2z T 22T =E=
SKKXXXXKKXXX—\KXXXXKXKKXKXXKKXXXKKXXXK = =X
N N N W P NN W W O N NN W N N WD WS WWESE DRSPS DNN ENRS
MK3-MK2 3050663 [ o [} [} o0 o
Reduzierhiilse MK4-MK3 3050664 [ [ [} o0 o e o000 [
MK4-MK2 3050665 [ [ [} o0 o e o000 [
MK2, B16 3050659 o 0 o [ B ) o000 [ BN ] [ o0
MK3, B16 3050660 [ o [} [} o o0 [
Morsekonus
MK4, B16 3050661 [ [ [} o0 o 000000 [
MK5, B16 3050675 d
Verlingerungs- MK2-MK3 3050667 [ [ [ N [} o0
hiilse MK3-MK4 3050668 o ° ° ° ° ° () °
Konus- MSP 1 3050636 [} o 0 o (] [} o 06 00 o0 o000
austreiber MSP 2 3050637 [ [ L)
14 mm 3352031 @ @ © O O o o o 000 e o o o 06 06000 06 000 o o0 [
Niederhalter
18 mm 3352032 [ ] o000 [
Morsekonus fiir MK4/M16
3350304 o
Bohrfutter B16
Thermdrill MK2 3060007 [ e 6 o o0 o0 [} o0 o000
Universal-Kiithlmittelein- o o
R 3351999 o 06 0606 00 0 0 0 0 O 0 i wvi ®© O © 0 0 00 06 00
richtung Modell Modell
Maschinenunterbau
3353000 o 00 [ 3N}
MSM 1
Spdnewanne 3352999 o 00 [ AN
Universal-Maschinen- und [} o
3352990 @ @ @ © [ N ) nurT- o000 0 o0 v o [
Werkzeugwagen MSU 3 Model ael
Universal-Maschinen- und [} o
3352991 @ @ O @ [ AN ] nurT- o000 0 o0 " o [
Werkzeugwagen MSU 4 Modell del
Arbeitsplatzmatten O 06 0 00006 06 006 06 0600000 06 06 006 0 00600 06 0000000000000
Schneiddlspray 400 ml 3872100 @ @ © © @ © @6 6 © 06 O © 0 0 00 06 0 O 00 06 0000 06 0000000OCOCOCFOGNOO

Maschinenschraubstocke

BME 85 3052630 © (o)

BME 100 3052632 @ @ © O @ o ()

BME 120 3052634 e 060 00 o0

BME 150 3052636 o

BMP 100 3052610 @ @ © @ O o 0 o o000 0 o0 o ()

BMP 130 3052613 e o0 O e 06 D000 o 06 06 0060 000 o ()

BMP 160 3052616 o Oe o o o o o o000 ¢ OO0O0O0O0O0O

BMP 200 3052620 o ° O e O Oee 00000000

BSI 100 3000210 o ) 00000 06 0 00 0 000 o 0600 O o

BSI 140 3000214 o o OO0 o O0O0O0Oee - 00000000 o000

BSI 200 3000220 (o] (o] Oe e o000 o0

BSI-Q100 3000230 o o 0 000006 06 06 00 0 000 - 0600 O °

BSI-Q 140 3000234 ° o OO0 o OO0O0O0Oee - 060000000 LI )

BSI-Q 200 3000240 (o] (@] Oe e o000 o0
@ Empfohlen @ nur fiir Bohrarbeiten! Fiir Frasarbeiten siehe Frismaschinenschraubstécke! O Bedingt empfohlen

Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen. Abhdngig vom Einzelfall kann eine dariiber hinaus gehende Verwendung von Zubehérteilen dennoch sinnvoll sein.
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BOHR-
FRASMASCHINEN

MH 3DV | Art.-Nr.: 3337130

mit Inline Spindel Antrieb
Kein Getriebe mehr, dadurch
extrem laufruhig

OPTIMUM




MB 4SV | Art.-Nr.: 3338458
Frasmaschine
mit elektronisch regelbarem
Antrieb und digitalem Display

OPTIMLUAM




OPTimil® v sy ™

@)

Kleine Bohr-Frasmaschine mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb ARGUMENTE,...

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Zweistufige Getriebeilibersetzung P Vorschubspindeln spielfrei einstellbar durch
» Werkzeugaufnahme MK2 nachstellbare Spindelmuttern
P Der Bohrkopf ist um 45° neigbar und P> Verstellbare Endanschlage

ermoglicht so Frds- und Bohrarbeiten in jeder P Feinvorschub
Winkelposition

P Einfaches und iibersichtliches Bedienfeld

P Mit 24V Niederspannung

BEDIENEINHEIT
> Einfache und iibersichtliche
Bedieneinheit mit
Drehzahlanzeige
> Touch- Ein-Ausschalter
> Potentiometer
> Not-Halt-Schlagschalter

KREUZTISCH

> Massiver und grof}
dimensionierter Kreuztisch,
prdzise oberflaichenbearbeitet
mit T-Nuten

» Verstellbare Endanschlage

> Eingearbeitete Ldangsmaf3-Skala
im Kreuztisch

UNIVERSAL UNTERBAU MSM 1

UND SPANEWANNE

> Optional erhaltlich

> Unterbau Abmessungen ca. 420 x
340 x 800 mm

> Spanewanne Abmessungen ca. 720
X 470 x 30 mm Informationen

> Nettogewicht ca. 28 kg
> siehe Seite 169

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen
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TECHNISCHE DATEN

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

ABMESSUNGEN

[ Model | MH 15V

Artikel Nr. 3338110
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz

Motorleistung 500 W

Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @13 mm

Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) ?11mm

Messerkopfgrofie max. @50 mm

Schaftfrésergréfie max. @13 mm '

Spindel

Pinolenhub 50 mm ¥

Spindelaufnahme MK2 = =
Ausladung 145 mm | :ﬁ
Anzugsstange M 10 &
Bohr-Fraskopf

Spindeldrehzahlen 90 - 2.250 min" !

Getriebestufen 2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar L 594 i
Schwenkbereich +90°

Kreuztisch .

Kreuztischlange x -breite 400 x 120 mm I ) 1

T-Nutengrof3e / Abstand / Anzahl 10mm/35mm/3 I = |

Abstand Spindel - Kreuztisch 250 mm

Verfahrwege

X-Achse 240 mm

Y-Achse 135 mm

Z-Achse 150 mm

Abmessungen und Gewicht

Lange x Breite x Hohe ca. 504 x 515 x 800 mm

Nettogewicht ca. 58,5 kg

LIEFERUMFANG

> Bohrfutter 1-13 mm
> Kegelschaft

> T-Nutenstein

> Bedienwerkzeug

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Bezeichnung
Spannzangen-Satz MK2/M10, 5-teilig

direktspannend SEIEE
Spannzangen-Satz ER 25, 15-teilig 3441109
Spannzangenfutter-Satz MK2/ER25 3352052
Spannzangenfutter-Satz MK2/ER32 3352053
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255
Schnellspannbohrfutter DKC 13 / 0-13 mm 3050632
Spannwerkzeugsortiment SPW 8 3352075
T-Nutenstein M 8 / 10 mm 3353020
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999
Kthlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kthlmittelschlauch KMS 2 3356660
Schneiddlspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158
Maschinenschraubstécke in grofier Auswahl finden Sie ab Seite 155

DIGITALE POSITIONSANZEIGE

Artikel-Nr.

Digitale Positionsanzeige DRO 5 3383975
Werksmontage DRO 5 9000420
Magnetband pro Meter 3383980

Informationen zur digitalen Positionsanzeige siehe Seite 233

UNTERBAU

Artikel-Nr.
Universal-Unterbau MSM 1 3353000
Spédnewanne 3352999
Nivellierteller SE 1 (4 St werden bendétigt) 3381012

Informationen zum Universal Unterbau MSM 1 siehe Seite 169

*Die Maschine entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Riickseite
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=N
] HI® .ﬁ RKER
0 PTimill®; 20Vario / BF 20LVario @5‘"

Stabile Bohr-Fraismaschinen mit elektronisch stufenlos regelbarem

. . . ey . ARGUMENTE,...
Antrieb. OpTimill BF 20LVario mit langerem Kreuztisch.

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Vorschubspindeln spielfrei einstellbar durch P Leistungsstarker Gleichstrom-Motor mit
nachstellbare Spindelmuttern permanenter Stromiiberwachung
P> Stabile Schwalbenschwanzfiihrung, P Zweireihige Schragkugellager in den Achsen,
prdzisionsgeschliffen und geschabt mit spielfrei einstellbar
nachstellbaren Keilleisten P Sicherheitselektrik in 24 Volt-Ausfiihrung
P> EMV-Filter (zum Schutz empfindlicher Elektronik P Faltenbalg als Fithrungsschutz
vor Beeinflussung durch leitungsgebundene » Rechts/Linkslauf Z-Siule und X-Achse
Stérsignale Klasse B) » Bohr-Fréskopf um + 90°neigbar, fiir Fras- und » Vorbereitete 9 mm breite Nut
P Alle Fiihrungen sind geschliffen und Bohrarbeiten in jeder Winkellage fiir die nachtrigliche Montage

sichtgeschabt (Oltaschen fiir die Schmierung)
P> Prézise verarbeitet

P Zweistufige Getriebeiibersetzung fiir eine H T
kraftvolle Ubertragung der Motorleistung WIelgsenrrg_l::I"ck
191 .
o .1ﬁ b = —

der Magnetbander durch
einfaches Einkleben

Schutzscheibe

> Héhenverstellbare
Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen

umherfliegende Spane und
Teile, fuir groBtmaoglichen
Schutz des Anwenders

Bedienfeld
> Ubersichtlich

o

0.0y
- -
@R

Digitale Pinolenhubanzeige

> Anzeigegenauigkeit 0,01mm
> LCD Display

> Umschaltbar mm/inch

Abb.: OPTImill BF 20Vario mit optionalem Zubeh&r Fréser

106 OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen



OPTIMUM’

GERMANY

MASCHINEN

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN
| Model |
Artikel Nr. 3338120 3338122
Leistung
Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 850 W
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (S235/R) @16 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @12 mm
Messerkopfgrofie max. @63 mm
Schaftfrasergrofie max. @20 mm
Spindelaufnahme
Pinolenhub 50 mm
Spindelaufnahme MK 2/M 10 =
Ausladung 185 mm 75
Bohr-Fraskopf E
Schwenkbereich +90°
Spindeldrehzahlen 90 -1.480 min/ 150 - 3.000 min~
Getriebestufen 2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar
Kreuztisch
Tischldange 500 mm 700 mm
Tischbreite 180 mm
T-Nutengrofe / Abstand 12mm /63 mm
Traglast Kreuztisch max. 55 kg
Verfahrwege
X-Achse 280 mm 480 mm
Y-Achse 175 mm
Z-Achse 280 mm
Abmessungen und Gewicht
Ldnge 745 mm 950 mm
Breite x Hohe max. 565 x 935 mm
Gesamtgewicht 103 kg 12 kg - i o

LIEFERUMFANG

> Kegeldorn MK2/B16 M 10
> Anzugsstange M 10
> Bedienwerkzeug

Anbauadapter
Maschinenbett
Drehmaschinen

Artikel-Nr.

ZUBEHOR

Bezeichnung
Anbauadapter

(an das Maschinenbett Drehmaschinen TU2807) SESCED

Spannzangen-Satz MK2/M10, 5-teilig 3351980 DIGITALE POSITIONSANZEIGE

direktspannend

Spannzangen-Satz ER 25, 15-teilig 3441109

Spannzangenfutter-Satz MK2/ER25 3352052 Digitale Positionsanzeige DRO 5 3383975

Spannzangenfutter-Satz MK2/ER32 3352053 Werksmontage DRO 5 9000420

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250 Magnetband pro Meter 3383980

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255

Schnellspannbohrfutter DKC 13 / 0-13 mm 3050632 Informationen zur digitalen Positionsanzeige siehe Seite 233

Spannwerkzeugsortiment SPW 8 3352075

T-Nutenstein M 8 / 10 mm 3353020 UNTERBAU

Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999

Kiihinebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663

Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 Universal-Unterbau MSM 1 3353000

Schneidélspray 400 ml 3872100 Spdnewanne 3352999
Nivellierteller SE 1 (4 St werden bendétigt) 3381012

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158
Maschinenschraubstécke in groer Auswahl finden Sie ab Seite 155 Informationen zum Universal Unterbau MSM 1 siehe Seite 169

*Die Maschine entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Riickseite
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OIPT i mill® vy 20v / MH 20VL / MH 20VLD

Stabile Bohr-Fraismaschinen mit elektronisch stufenlos
regelbarem Antrieb und manuellem Pinolenvorschub

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prdzise verarbeitet

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager < 0,015 mm in der Pinole
gemessen

P Motor mit zweistufiger Getriebelibersetzung
fiir eine kraftvolle Ubertragung der
Motorleistung

P> Leistungsstarker Gleichstrom-Motor mit
permanenter Stromiiberwachung

P Luftfilter fiir Motor

P Neue Elektrik mit verbessertem Motorschutz
(erweiterte Platine und Platine fiir EMV)

P> Sicherheitselektrik in 24 Volt-Ausfiihrung

» Steuerelektronik mit integrierter Relais-
Steuerung

P Massiver und grof} dimensionierter
Kreuztisch, préazise oberflachenbearbeitet mit
T-Nuten und nachstellbaren Keilleisten

» Einstellbare Endanschlage

p> Stabile Schwalbenschwanzfiihrung mit
nachstellbaren Keilleisten

» Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

OFTIML

108
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P Not-Halt-Schlagschalter

» Bohr-Fraskopf um £60° neigbar

P Rechts-/Linkslauf

P Maschinenlampe

P Zweireihige Schragkugellagerin den Achsen,
spielfrei einstellbar

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spédne
und Teile, fur grofBtmoglichen Schutz des
Anwenders

» Vorbereitung fiir den Anbau der digitalen
Positionsanzeige DRO5 in der X- und Y-Achse
(vorbereitete Nut fiir die nachtragliche
Montage der Magnetbinder)

» AbschlieBbarer Hauptschalter

MH 20VL
» GroBerer Verfahrweg in der X-Achse

MH 20VLD
P Digitale Positionsanzeige DRO 5

Abb.: MH 20VL mit optionalem Futter und Faser

ARGUMENTE,...

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

VORSCHUB
> Manueller Pinolenvorschub mit
dem Feinvorschub

KUHLKORPER

> Kiithlkorper zur Kithlung der
Elektronik

> Gute Warmeleitfahigkeit

L LY S

BEDIENPANEL

> Ubersichtliches Bedienpanel
mit bedienerfreundlicher
Folientastatur

> Gut ablesbares digitales Display
fiir Drehzahl und Bohrtiefe

MH 20VLD

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
DRO 5

> Vierzeiliges LCD-Display

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

[ Modett | MH 20V MH 20VL

Artikel Nr.

[ Modett | ] _ wmi2wu

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofe max.
Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme
Anzugsstange

Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schwenkbereich

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch max.
Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessungen und Gewicht
Lénge x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

LIEFERUMFANG

> Kegeldorn MK2/B16
> Anzugsstange M 10
> Bedienwerkzeug

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

3338131 3338132

o 3338133

230V /1Ph ~50 Hz
750 W

@16 mm
@12 mm
@52 mm
@20 mm

FRASEN

50 mm i
@60 mm
MK?2
M10
170 mm

max, 820

100 - 3.000 min™'
2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar
+60°

165

510 x 180 mm 700 x180 mm
12mm /63 mm/3
40 kg 50 kg v
255 mm

280 mm 480 mm

175 mm
210 mm

750 x 650 x 820 mm 770 X714 x 917 mm
94 kg 99 kg

Kreuztisch MH 20V

80

10
ZUBEHOR ) Kreuztisch MH 20VL/VLD
Spannzangen-Satz MK2/M10, 5-teilig direktspannend 3351980
Schaftfrasersatz HSS TiN-beschichtet, 12-teilig 3352250 SCHRAUBSTOCKE
Schaftfrasersatz HSS TiN-beschichtet, 20-teilig 3352255

Spannzangen-Satz ER 25, 15-teilig

3441109 ArtikeLNr.

Schnellspannbohrfutter DKC 13 / 0-13 mm 3050632 FMS 100 3354100
Schneid6lspray 400 ml 3872100 FMSN 100 3354110
Montage Satz fiir DRO5 an MH20V 3383990 VMQ 80 3354180
Universal Unterbau MSM 1 3353000 VMQ 100 3354181
Spénewanne 3352999 MV3-75 3354175
ZAS 50 3354170
Mehr Zubehdr und Informationen zum Zubehor ab Seite 158
Informationen zum Universal Unterbau MSM 1 siehe Seite 169 Informationen finden Sie ab Seite 155

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 333. 109




OPT i1 mill®vu22v/ MH 22vD

Stabile Bohr-Fraismaschinen mit elektronisch stufenlos regelbarem
Antrieb. OpTimill MH 22VD mit digitaler Positionsanzeige DRO 5

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prézise verarbeitet

» Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager < 0,015 mm in der Pinole
gemessen

P Motor mit zweistufiger Getriebeiibersetzung
fiir eine kraftvolle Ubertragung der
Motorleistung

P> Leistungsstarker Gleichstrom-Motor mit
permanenter Stromiiberwachung

P> Sicherheitselektrik in 24 Volt-Ausfiihrung

P> Steuerelektronik mit integrierter Relais-
Steuerung

P Massiver und grof3 dimensionierter
Kreuztisch, préazise oberflachenbearbeitet mit
T-Nuten und nachstellbaren Keilleisten

» Einstellbare Endanschlage

P> Stabile Schwalbenschwanzfiihrung mit
nachstellbaren Keilleisten

P Feinvorschub

P Not-Halt-Schlagschalter

P Bohr-Fraskopf um £60° neigbar

110

P Rechts-/Linkslauf

» Maschinenlampe

» Bohrung fiir leichtes Olen der Trapezspindel

P> Zweireihige Schragkugellager in den Achsen,
spielfrei einstellbar

P Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter gegen umherfliegende Spdne
und Teile, fiir groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

P> X-, Y- und Z-Achse mit vorbereiteter Nut fiir die
nachtragliche Montage der Magnetbander

P> Faltenbalg als Fithrungsschutz

MH 22vD
»> Digitale Positionsanzeige DRO 5
P Werkzeugschnellwechselsystem

Abb.: MH 22VD mit
optionalem Fréser

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

S,
i‘l
I
MECHANISCHES
SCHNELLWECHSEL-SPANNSYSTEM
> Fraskopf ist mit einer Spann-
zange fiir den Anzugsbolzen
BT20x45° ausgeriistet
> Leichter Wechsel durch
Entriegelung der mechanischen

Sicherung und Bewegen des
Pinolenhebels nach oben

-
L {LUTHLY )

BEDIENPANEL

> Ubersichtliches Bedienpanel
mit bedienerfreundlicher
Folientastatur

> Gut ablesbares digitales Display
fiir Drehzahl und Bohrtiefe

MH 22VD:

DIGITALE POSITIONSANZEIGE

> Vierzeiliges LCD-Display

VORSCHUB

> Manueller Pinolenvorschub mit
dem Feinvorschub

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

[ Modell | MH 22

Artikel Nr.

[ Modett | MH 22VD

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frdsleistung
Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schwenkbereich

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch max.
Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

LIEFERUMFANG

> Bedienwerkzeug

ZUBEHOR

ArikeLNr

Spannzangenfutter ER16
Spannzangenhalterschliissel ER 16
Spannzangen-Satz ER 16, 12-teilig 1- 10 mm
Halter Messerkopf @ 16 mm BT 20
Frasersatz HSS TiN-beschichtet
Schnellspannbohrfutter DKC 13 / 0-13 mm
Bohrfutteraufnahme BT 20 - B16
Schneidélspray 400 ml

Weldon Halter @ 6 mm BT 20

Weldon Halter @ 8 mm BT 20

Weldon Halter @ 10 mm BT 20

Weldon Halter @ 12 mm BT 20

Anzugsbolzen BT 20 (Optimum Sonderanfertigung (kein Standard BT 20 Bolzen)

Montage Satz fiir DROS5 fiir MH22V
Maschinenunterbau MSM 1
Spdnewanne

3338135

3338136

230V /1Ph ~50 Hz
950 W

@20 mm
@16 mm
@52 mm
@12 mm

40 mm
@60 mm
BT 20
170 mm

90 -3.000 min"'
2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar
+60°

700 x180 mm
12mm/63mm/3
50 kg
360 mm

480 mm
175 mm
270 mm

745 X 650 X 950 mm
120 kg

3352741
3352742
3440282
3352728
3352250
3050632
3352727
3872100
3352732
3352734
3352736
3352738
3352726
3383990
3353000
3352999

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 333

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

FRASEN

950
1T

STARTERSATZ

Artikel-Nr.

Startersatz BT 20 3353281
> 1Stiick Halter Messerkopf @ 16 mm

> Je 2 Stiick Weldon Halter @ 6 mm / @ 8 mm

> Je 1Stiick Weldon Halter @10 mm / @ 12 mm
» 1 Stiick Werkzeugaufnahme BT20/B16

» 11 Stiick Anzugsbolzen

» 1Stiick Schnellspannbohrfutter 1-13 mm

> 1Stiick Plan- und Kopiermesserkopf

» 2 Stiick Spannzangenfutter ER 25

» 1Stiick Spannzangenschliissel ER 25

> 12-teiliger Spannzangensatz ER 25

SCHRAUBSTOCKE
FMS 100 3354100
FMSN 100 3354110
vMQ 80 3354180
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 155
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O PT i mill® wy 25pv / MH 255pV

Stabile Frasmaschinen mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb.

OpTIMIll MH 25SPV mit Schrittmotoren und digitaler Positionsanzeige DRO 5

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Inverter-Motor

»> Prizise verarbeitet

» Ubersichtliches Bedienpanel mit
bedienerfreundlicher Folientastatur

» Besonders ruhiger Lauf

P Gegengewicht erleichtert das Verstellen der
Z-Achse

» Stufenlose Drehzahlregelung

P Einfacher Werkzeugwechsel durch
Werkzeugschnellspannsystem

» Vorschubspindeln einstellbar durch
nachstellbare Spindelmuttern

P> Stabile Schwalbenschwanzfiihrung,
prazisionsgeschliffen und geschabt mit
nachstellbaren Keilleisten

P Schragkugellagerin den Achsen

P Hohenverstellbare, groB dimensionierte
Schutzscheibe mit Mikroschalter

112

P Getriebekopf + 45° neigbar
P Rechts-/Linkslauf

MH 25PV:
P> Leicht ablesbare Drehzahlanzeige im Fraskopf
P Vorbereitete Nut fiir die nachtragliche
Montage der Magnetbdnder

MH 25SPV:

» Stufenlos einstellbarer Vorschub in allen
Achsen

P> Eilgang X-/Y-Achse fiir schnelle Positionierung

»> Digitale 3-Achsen Positionsanzeige DRO 5

» Endabschaltung des Vorschubs

» Bedienpanel transportabel

P Bei Spindelstillstand schaltet der Vorschub ab

P Endschalter fiir alle drei Achsen

Abb.: MH 255PV

»A\

RKER®

ARGUMENTE,...

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

BEDIENPANEL

> Bedienerfreundliche
Folientastatur mit Touch- und
Schalterbedienung

> Leicht zu reinigen

> Exzellente Bedienbarkeit

MH 25SPV

> Hohe Mobilitat durch
Herausnehmen des Bedien-
panels aus der Halterung

MECHANISCHES

SCHNELLWECHSEL-SPANNSYSTEM

> Fraskopf ist mit einer Spann-
zange fiir den Anzugsbolzen
BT30x45° ausgeriistet

> Leichter Wechsel iiber einen
Griff

SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS V20

» Zur Steigerung der Energieeffi-
zienz ist der Umrichter mit einem
energieoptimalen Steuerungs-
verfahren mit automatischer
Flussabsenkung ausgeriistet

> Grof3erer Spannungsbereich,
fortschrittliche Kithlung und
lackierte Elektronikbaugruppen
erh6hen die Robustheit des
Umrichters

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

L M 2spy MH 255PV

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Frasspindel

Antriebsmotor
Drehmoment Antriebsmotor
Bohr-Frdsleistung
Messerkopfgrofe max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schwenkbereich

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch max.
Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse
Y-Achse

Z-Achse

Drehmoment
X-/Y-/Z-Achse
Verfahrgeschwindigkeiten
X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessungen und Gewicht
Lange x Hohe ca.

Breite ca.

Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Bezeichnung

Spannzangenhalter ER 32

Spannzangenhalterschliissel ER 32
Spannzangen-Satz ER 32, 3 - 20 mm

Halter Messerkopf @ 22 mm

Schnellspannbohrfutter 1,5 - 16 mm

Weldon Halter @ 6 mm
Weldon Halter @ 8 mm
Weldon Halter @ 10 mm
Weldon Halter @ 12 mm
Weldon Halter @ 16 mm
Weldon Halter @ 20 mm
Adapter BT 30/MK2

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

Anzugsbolzen 40 x 45° M12
Anzugsbolzen DIN2080 M12

Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig

Schneidélspray 400 ml

Universal Unterbau MSM2 (Informationen siehe Seite 169)

3338156 3338161

230V /1Ph ~50 Hz
2 kw

1,5 kW
10 Nm

@50 mm
@25 mm

60 mm
BT 30
185 mm

200 - 4.000 min™
Drehzahl elektronisch regelbar
45°

620 x 180 mm
12mm/50mm /3
30 kg
300 mm

automatisch ~380 mm
manuell 400 mm
automatisch ~130 mm
manuell 210 mm
automatisch ~130 mm
manuell 210 mm

manuell 400 mm
manuell 210 mm

manuell 210 mm

° 2,2/2,2/4,2Nm

- 150 - 930 mm/min.
- 100 - 580 mm/min.
- 80 - 450 mm/min.

970 x 1.025 mm
955 mm
192 kg

975 mm
200 kg

3353304
3353307
3441122
3353306
3536303
3353310
3353311
3353312
3353313
3353314
3353315
3353305
3536203
3353302
3536177
3352076
3872100
3353009

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wich-
tige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 333

Artikel-Nr.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

max. 1075

FH0

FRASEN

N 620 J
|__ MH 2554 975

MH 25v: 955

STARTERSATZ

ArtikelNr.

Startersatz BT 30 3353282
> Halter Messerkopf @ 22 mm

> Bohrfutter1- 13 mm

> 2 Stiick Weldon @ 6 mm und 20 mm

> je 1Stiick Weldon @8 /10 /12 /16 mm
> Adapter BT 30/MK2

> 4 Stiick Spannzangenhalter ER 32

» Spannzangenschliissel ER 32

» 18-teiliger Spannzangen-Satz ER 32

> Hoheneinstellgerat

> Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

» 14 Stiick Anzugsbolzen

> Konus Wischer

SCHRAUBSTOCKE
FMS 100 3354100
VMQ 80 3354180
MV3-75 3354175
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 155
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OPTiml®wi20v/ mu3pv

Bohr- und Frasmaschinen mit elektronisch regelbarem

Antrieb und digitalem Display

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Direktspindelantrieb elekronisch regelbar

P> Prazise verarbeitet

P> Leistungstarker Servo- Antriebsmotor mit
viel Drehmoment (Wartungsfrei)

P Massiver und grof3 dimensionierter
Kreuztisch, prédzise oberflachenbearbeitet
mit T-Nuten und nachstellbaren Keilleisten

P> Einstellbare Endanschlage

p> Stabile Schwalbenschwanzfiihrung mit
nachstellbaren Keilleisten

P> Rechts-Linkslauf

CFTIsELAT

14

n__

Abb.: MH 2DV

» Gewindeschneiden

» Formschdnes, schlankes modernes Design

» LED Maschinenleuchte

» Feinvorschub

» Not-Halt-Schlagschalter

» Bohr-Fraskopf um +90° neigbar

» Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter gegen umherfliegende
Spéne und Teile, fiir groitmoglichen Schutz
des Anwenders

DFTIMUM
=

I . HANDWERKER
VARIO N/

ARGUMENTE,...

e
FH F [ &

Cnll o Brikes

DIGITALES DISPLAY
Auswahl Betriebsart: Gewinde
schneiden
Nullpunkt setzen
(Werkstiickanfang)
Bohr- und Gewindetiefe einstellen
Enter Taste
Drucktaster Start
Drucktaster Stopp
Drehrichtungsschalter
LED Maschinenleuchte

INLINE SPINDEL ANTRIEB

> Kein Getriebe mehr dadurch -
extrem laufruhig

Abb.: MH 3DV

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen



TECHNISCHE DATEN

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

[ Modell | MH 20V MH 3DV

Artikel Nr. 3337126 3337130

Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz

Motorleistung 1,5 kW 2,2 kW

Bohr-Frédsleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @16 mm @28 mm

Dauerbohrleistung Stahl (S235JR) @13 mm @25 mm

Messerkopfgrofie max. @ 63 mm @75 mm

Schaftfrasergrofie max. @20 mm @30 mm

Spindel

Pinolenhub 70 mm 100 mm

Pinolendurchmesser @60 mm @ 68 mm =
Spindelaufnahme MK 2 MK 3 2
Anzugsstange M10 M12 &
Bohr-Fraskopf

Spindeldrehzahlen 200 -3.000 min" 120 - 3.000 min"

Getriebestufen

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch max.

Verfahrwege
X-Achse 480 mm
Y-Achse 175 mm
Z-Achse 280 mm
Abmessungen und Gewicht
Ldange x Breite x Hohe ca. 956 x591x 998 mm
Nettogewicht ca. 118 kg
ZUBEHOR
Artikel-Nr.

2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar

700 x 180 mm

Spannzangen-Satz MK2/M10, 5-teilig direktspannend

Spannzangen-Satz ER 25, 15-teilig
Spannzangenfutter-Satz MK2/ER25
Spannzangenfutter-Satz MK2/ER32
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Schnellspannbohrfutter DKC 13 / 0-13 mm
Spannwerkzeugsortiment SPW 8
T-Nutenstein M 8 / 10 mm
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiithlmittelschlauch KMS 2
Schneidélspray 400 ml

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

12mm/63mm/3

3351980
3441109
3352052
3352053
3352250
3352255
3050632
3352075
3353020
3351999
3356663
3356660
3872100

750 x 210 mm

50 kg

450 mm
200 mm
450 mm

850 x 830 x1.350 mm

270 kg

UNTERBAU
MSM 1 (MH2DV) 3353000
Spanewanne (MH2DV) 3352999
MSM 3 (MH3DV) 3353014
Vibrationsdampfer-
Maschinenfuf} SE 55 3352981
(4 Stiick nétig)

SCHRAUBSTOCKE

Artikel-Nr.
FMS 100 3354100
FMSN 100 3354110
VMQ 80 3354180
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 155

*Die Maschinen entsprichen der Norm DIN EN 55011: MH 2DV: Klasse C1/MH 3DV: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 333.
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i AN
OPTiml® g4/ meap

Universelle Prazisions-Bohr-Frasmaschinen mit zweistufigem
Antriebsmotor mit Schaltgetriebe.
OpTImill MB 4D mit digitaler Positionsanzeige DRO6

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

ARGUMENTE,...

P Schwere, massive Gussausfiihrung » Sdule mit handgeschabter

P Qualitdts-Industrie-Elektromotor Schwalbenschwanzfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad » Hohenverstellbare, grof3 dimensionierte
laufende Getriebezahnrédder Schutzscheibe mit Mikroschalter

P Rechts-/Linkslauf » GroBer Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min”

P Massiver und grof3 dimensionierter durch 2 Stufen, elektronisch geregelt GEWINDESCHNEIDMODUS
Kreuztisch, prdzise oberflichenbearbeitet mit > Motor wird durch Bewegen
T-Nuten und nachstellbaren Keilleisten MB 4D des Pinolenhebels nach unten

P Bohrtiefenanschlag P Digitale Positionsanzeige DRO 6 aktiviert

» Manueller Pinolenvorschub mit Feinvorschub P Magnetmesssystem in drei Achsen > Mit Erreichen der einge-stellten

»> Spiel der Vorschubspindeln einstell- und Tiefe erfolgt eine Drehrichtungs-
nachstellbar ] ) ) umkehr der Spindel

» Bedienungsfreundliches Bedienpanel mit Not- s Der Gewindebohrer dreht sich

Halt-Schlagschalter wieder aus dem Werkstiick

heraus

> Wenn die Pinole wieder komplett
bis zum Schaltpunkt eingefahren
ist, wird die Drehung der Spindel
angehalten

GETRIEBEKOPF

> Der Bohr-/ Fraskopf kann jeweils
nach links und rechts 45°
geneigt werden

VORSCHUB
> Manueller Pinolenvorschub mit
dem Feinvorschub

- LR ]

OPTIMUM'

T e
Y 000
[T

HEEEE, e
Oy - | oRTIE
®: | 4
e

BEDIEN- UND ANZEIGEELEMENTE

= > Digitale Anzeige X-Y- und
Z-Achse

> Touchbedienung

> Bedienungsfreundliches und
ibersichtliches Bedienpanel mit
Not-Halt-Schlagschalter

Abb.: MB 4D
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TECHNISCHE DATEN

Artikel Nr.

3338451

Modell
Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frdsleistung
Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Pinolendurchmesser
Ausladung

Anzugsstange

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Neigbar

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Bezeichnung

MB 4D
3338448

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/ 1,5 kW

@32mm
@28 mm
@63 mm
@28 mm

120 mm
MK4
75 mm
275 mm
M16

95 -3.200 min"'
2 x 6 Stufen
+ 45°

800 x 240 mm
14 mm/63mm/3
80 kg
460 mm

450 mm
195 mm
430 mm

1155 x 775 x 1.420 mm
320 kg

Spannzangenfutter MK4/M16 3352094
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255
Kopier-und Planmesser MK4 @ 63 mm 3350214
Ausdreh-Ausbohrkopf MK4/B16 3352125
Aufnahmedorn Bohrfutter MK4/B16 3350304
Gewindeschneidfutter MK4/ M3 - M12 3050709
Gewindeschneidfutter MK4/ M8 - M20 3050710
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig 3536191
Hohenverstellbarer Reitstock RST 1 3356155
Niederhalter 14 mm 3352031
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077
Universal Tischvorschub V 99S (Infos siehe Seite 167) 3352021
Montagesatz V 99S fiir die X-Achse 3352035
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihimittelschlauch KMS 2 3356660
Schneid6lspray 400 ml 3872100
Stahlunterbau MSM 3 3353014
Vibrationsddmpfer-Maschinenfufl SE 55 (4 Stiick notig) 3352981

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

Artikel-Nr.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

FRASEN

max, 1620

3
o4
1
LIEFERUMFANG
> Adapter MK4/MK3
> Anzugsstange M16
> Aufnahme MK4/22 mm
> Bedienwerkzeug
SCHRAUBSTOCKE
Artikel-Nr.
FMS 100 3354100
FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 155
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OPTiMmill®vg 4sv/ M asvp

Universelle Prazisions-Bohr- und Fraismaschinen mit Servoantrieb.
OpPTImMill MB 4SVD mit digitaler Anzeige DRO 6 und Magnetmef3system

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prézise verarbeitet
P Gewindeschneidfunktion
P Servo Antrieb

P Massiver und grof3 dimensionierter

P Stabile Schwalbenschwanzfiihrung mit
nachstellbaren Keilleisten

P Rechts-Linkslauf

» LED Maschinenleuchte

Kreuztisch, prazise oberflachenbearbeitet mit P Not-Halt-Schlagschalter

T-Nuten und nachstellbaren Keilleisten

P Einstellbare Endanschldge

118

Abb.: MB 4SV

» Bohr-Fraskopf um +45° neigbar

OPTIMUM

I . HANDWERKER
VARIO N’

ARGUMENTE,...

DIGITALES DISPLAY
Drucktaster Spindeldrehung ,,EIN*
Auswahl Spindeldrehrichtung
Beleuchtung Ein/Aus
Drucktaster Spindeldrehung ,,AUS*
Drucktaster Gewinde schneiden
Nullpunkt setzen
Gewindetiefe einstellen
Enter Taste

SCHALTSCHRANK

> Normgerechter Aufbau

> Signalitibertragung tiber
Netzwerkkabel mit Diagnose
Funktion

VORSCHUB

» Manueller Pinolenvorschub mit
dem Feinvorschub

CHUTZSCHEIBE

> Hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Mikroschalter
gegen umherfliegende Spane
und Teile, fiir groBtmoglichen
Schutz des Anwenders

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

[ Modell | MB 45V

Artikel Nr.

[ Modett | MB 45VD

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frésleistung
Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Ausladung
Spindelaufnahme
Anzugsstange

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Neigbar

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessungen und Gewicht
Lénge x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Spannzangenfutter MK 4/M16
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Kopier-und Planmesser MK 4 @ 63 mm
Ausdreh-Ausbohrkopf MK 4/B16
Aufnahmedorn Bohrfutter MK 4/B16
Gewindeschneidfutter MK 4/ M3 - M12
Gewindeschneidfutter MK 4/ M8 - M20
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig
Hohenverstellbarer Reitstock RST 1
Niederhalter 14 mm
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Universal Tischvorschub V 99S (Infos siehe Seite 167)

Montagesatz V 99S fiir die X-Achse
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihimittelschlauch KMS 2
Schneid6lspray 400 ml
Stahlunterbau MSM 3

Vibrationsddmpfer-Maschinenfufl SE 55 (4 Stiick notig)

3338458

3338459

230V /3 Ph~50 Hz
3 kW

@32 mm
@28 mm
@ 63 mm
@26 mm

120 mm
75 mm

275 mm
MK 4
M16

60 - 3.000 min"
2 Stufen, elektronisch regelbar
+ 45°

800 x 240 mm
14 mm/63mm/3
80 kg
460 mm

450 mm
200 mm
430 mm

1.155 x 980 x 1.360 mm
320 kg

3352094
3352250
3352255
3350214
3352125
3350304
3050709
3050710
3536191
3356155
3352031
3352077
3352021
3352035
3351999
3356663
3356660
3872100
3353014
3352981

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 333.

Artikel-Nr.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

LIEFERUMFANG

> Adapter MK4/MK 3

> Anzugsstange M 16

> Aufnahme MK4/22 mm
> Bedienwerkzeug

FRASEN

SCHRAUBSTOCKE

FMS 100 3354100
FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170
Informationen finden Sie ab Seite 155
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OPTiIDil®w 356/ Mu3sv

Universelle Prazisions-Bohr-Frasmaschinen mit Schaltgetriebe.
OpTImill MH 35V mit elektronisch regelbarem Antrieb

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

» Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager, < 0,015 mm in der Pinole
gemessen

P Massiver und grofl dimensionierter

Kreuztisch, prazise oberflachenbearbeitet mit

T-Nuten

» Bedienpanel mit bedienerfreundlicher,
schmutz- und wasserresistenter
Folientastatur

P Gut ablesbares digitales Display

»> Bohrtiefenanschlag

P Rechts-/Linkslauf

P Gewindeschneidmodus

P Drehdrucktaster im Bedienpanel zum
Einstellen von Bohrtiefe wahlweise in mm
oder inch und Nullpunkt

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fiir grofitmoglichen Schutz des
Anwenders

P Getriebekopf neigbar + 30°

P Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

P Schwere, stabile und massive Sdule aus
hochwertigem Grauguss, mit geschliffener
und geschabter Schwalbenschwanzfiihrung
fiir hohe Stabilitat und Prazision sowie
nachstellbaren Keilleisten

120

L . HANDWERKER
MH 35V
VARIO N7

ARGUMENTE,...

P> Z-Achse mit Lamellen-Schutzabdeckung aus
Edelstahl

P Optionaler, massiver, schwerer Stahlunterbau
MSM 3 (Artikel Nr.: 3353014) sorgt fiir
Stabilitat

Aktualisierte Version

P Maschinenfuf verstarkt und keilférmig nach
vorne gegossen, um im hinteren Bereich
durch mehr Material noch mehr Steifigkeit
zu erzeugen. Der ganze Tisch kann iiberfrast
werden

P> Z-Sédulenanbindung sehr stabil

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

MH 35G:
P Zweistufiger Industrie Motor und zusatzlich 6
Getriebestufen

MH 35V:
P 6 Getriebestufen, elektronisch regelbar
»> Digitale Drehzahlanzeige

SCHNELLWECHSEL-SPANNSYSTEM

> Mechanisch

> Leichter Wechsel durch
Entriegelung der mechanischen
Sicherung und Bewegen des
Pinolenhebels nach oben

L P
i
i\iF
Al

DIGITALES DISPLAY

> Tiefenauswahl wahlweise in
mm oder inch und Nullpunkt frei
einstellbar iiber das Display

> Drehzahlanzeige

MASCHINENFUSS

» Maschinenfuf3 verstarkt und
keilférmig nach vorne gegossen
um im hinteren Bereich durch
mehr Material noch mehr
Steifigkeit zu erzeugen. Der
ganze Tisch kann iiberfrast
werden

» Z-Sdulenanbindung sehr stabil

Abb.: MH 35G

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

| Modet | MH3s6___| MH 35V*

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3338166 3338171

400V /3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 1,1/1,5 kW 1,5 kW
Bohr-Frdsleistung

Bohrleistung Stahl (5235)R) @32 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @28 mm
Messerkopfgrofie max. @80 mm
Schaftfrasergrofie max. @28 mm

Spindel

Pinolenhub 90 mm
Spindelaufnahme BT 30
Pinolendurchmesser 68 mm

Ausladung 215 mm
Bohr-Fraskopf

Spindeldrehzahlen 220 - 3.100 min” 50 - 3.260 min”
Getriebestufen 2 x 6 Stufen elektro6nisstcul-fer2gelbar
Schwenkbereich +30°

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite 750 x 210 mm
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl 12mm/63mm/3
Traglast Kreuztisch max. 170 kg

Abstand Spindel - Kreuztisch max. 440 mm
Verfahrwege

X-Achse 450 mm

Y-Achse 200 mm

Z-Achse 460 mm

Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR
Spannzangenhalter ER 32 3353304
Spannzangenhalterschliissel ER 32 3353307
Spannzangen-Satz ER 32, 3 - 20 mm 3441122
Bohrfutteraufnahme BT 30/B16 3353308
Halter Messerkopf BT 30 @ 22 mm 3353306
Schnellspannbohrfutter 1-13 mm 3536333
Weldon Halter @ 6 mm 3353310
Weldon Halter @ 8 mm 3353311
Weldon Halter @ 10 mm 3353312
Weldon Halter @ 12 mm 3353313
Weldon Halter @ 16 mm 3353314
Weldon Halter @ 20 mm 3353315
Adapter BT 30/MK2 3353305
Hoheneinstellgerat 3536290
Montage- und Werkzeugeinstellhilfe 3536203
Anzugsbolzen 40 x 45° M12 3353302
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352076
Universal Tischvorschub V 99S (Infos siehe Seite 167) 3352021
Montagesatz V 99S fiir die X-Achse 3352035
Schneiddlspray 400 ml 3872100
Stahlunterbau MSM 3 3353014
Vibrationsdampfer-Maschinenfuf SE 55 (4 Stiick notig) 3352981

850 x 1.030 x 1.340 mm
318 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

LIEFERUMFANG

> Bedienwerkzeug

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 333

STARTERSATZ
Startersatz BT 30 3353282

> Halter Messerkopf @ 22 mm

> Schnellspannbohrfutter 1- 13 mm

> Je 2 Stiick Weldon @ 6 mm und 20 mm
> Je 1Stiick Weldon @8 /10 /12 /16 mm
> Adapter BT 30/MK2

> 4 Stiick Spannzangenhalter ER 32

> Spannzangenschliissel ER 32

> 18-teiliger Spannzangen-Satz ER 32

> Hoheneinstellgerat

> Montage- und Werkzeugeinstellhilfe
» 14 Stlick Anzugsbolzen

> Konus Wischer

SCHRAUBSTOCKE
FMS 125 3354125
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 155
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. . HANDWERKER
MH 50V
VARIO W

Universelle Prazisions-Bohr-Frasmaschinen mit Schaltgetriebe und ARGUMENTE,...

motorischer Z-Achsen-Hohenverstellung.
OpPTIMIll MH 50V mit elektronisch regelbarem Antrieb
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager, < 0,015 mm in der Pinole
gemessen

» Olbadgetriebe mit geschliffenen, gehirteten
Getrieberddern

»> Bedienpanel mit bedienerfreundlicher,
schmutz- und wasserresistenter
Folientastatur

P Drehdrucktaster im Bedienpanel zum
Einstellen von Bohrtiefe wahlweise in mm
oder inch und Nullpunkt

P Gut ablesbares digitales Display

P Leicht ablesbare Pinolenanzeige im Fraskopf

P Bohrtiefenanschlag

P Rechts-/Linkslauf

P Gewindeschneidmodus

P Elektrische Fraskopfhohenverstellung

P Handfeinvorschub

P Schwere, stabile und massive Sdule aus
hochwertigem Grauguss, mit geschliffener
und geschabter Schwalbenschwanzfiihrung
fuir hohe Stabilitdt und Prézision

P Getriebekopf neigbar + 30°

P> Z-Achse mit Lamellen-Schutzabdeckung aus
Edelstahl

P Nachstellbare Keilleisten

»> Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fiir groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS V20

> Zur Steigerung der
Energieeffizienz ist der
Umrichter mit einem
energieoptimalen
Steuerungsverfahren mit
automatischer Flussabsenkung
ausgeriistet

> Grof3erer Spannungsbereich,
fortschrittliche Kithlung und
lackierte Elektronikbaugruppen

122

P Optionaler, massiver, schwerer Stahlunterbau
MSM 4 (Artkel Nr.: 3353015) sorgt fiir
Stabilitat

Aktualisierte Version

P Maschinenfuf3 verstarkt und keilférmig nach
vorne gegossen, um im hinteren Bereich
durch mehr Material noch mehr Steifigkeit
zu erzeugen. Der ganze Tisch kann iiberfrast
werden

P> Z-S&dulenanbindung sehr stabil

P Der langere Y-Verfahrweg ermoglicht das
Arbeiten tiber die gesamte Tischgrofie hinweg

MH 50G:
P Zweistufiger Industrie Motor und zusitzlich 6
Getriebestufen

MH 50V:
P 6 Getriebestufen, elektronisch regelbar
» Digitale Drehzahlanzeige

Abb.: MH 50V

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

MECHANISCHES

SCHNELLWECHSEL-SPANNSYSTEM

> Fraskopf ist mit einer
Spannzange fiir den
Anzugsbolzen BT40x45°
ausgeriistet

> Leichter Wechsel durch
Entriegelung der mechanischen
Sicherung und Bewegen des
Pinolenhebels nach oben

HiE=
.
. h -

DIGITALES DISPLAY

> Tiefenauswahl wahlweise in
mm oder inch und Nullpunkt frei
einstellbar iiber das Display

> Drehzahlanzeige (nur MH 50V)

MASCHINENFUSS

> Maschinenfuf3 verstarkt und
keilférmig nach vorne gegossen
um im hinteren Bereich durch
mehr Material noch mehr
Steifigkeit zu erzeugen. Der
ganze Tisch kann tiberfrast
werden

» Verldangerter Maschinentisch

» Z-Sdulenanbindung sehr stabil

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN
(Modet | MH506 |
Artikel Nr. 3338181 3338186
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 1,5/ 2,2 kW 2,2 kW :
Bohr-Frésleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @38 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @32 mm
Messerkopfgrofie max. @ 80 mm
Schaftfrasergrofie max. @32 mm )
Spindel
Pinolenhub 115 mm '
Spindelaufnahme BT 40
Pinolendurchmesser @80 mm
Ausladung 285 mm
Bohr-Fraskopf |
Spindeldrehzahlen 225 -3.260 min" 50 - 3.260 min"
Getriebestufen 2 x 6 Stufen HSife
elektr. regelbar
Schwenkbereich +30°
Kreuztisch
Kreuztischlange x -breite 1.000 x 240 mm
T-Nutengréfie / Anzahl / Abstand 14 mm /3 /80 mm
Traglast Kreuztisch max. 175 kg
Abstand Spindel - Kreuztisch max. 545 mm
Verfahrwege
X-Achse manuell 650 mm
Y-Achse manuell 295 mm
Z-Achse manuell 465 mm / automatisch ~385 mm LIEFERUMFANG
Abmessungen und Gewicht
Lénge x Breite x Hohe ca. 1.210 x 1.020 x 1.645 mm > Bedienwerkzeug
Nettogewicht ca. 518 kg

STARTERSATZ

ZUBEHOR Al .

> Halter Messerkopf @ 27 mm

Spannzangenhalter ER 32 3353334

Spannzangenhalterschliissel ER 32 3353307 > Schnellspannbohrfutter 1-13 mm
Spannzangen-Satz ER 32, 3 - 20 mm 3441122 > 2 Stiick Weldon @ 6 mm und 20 mm

Halter Messerkopf @ 27 mm 3353336 > je 1Stiick Weldon @8 /10 /12 /16 mm
Schnellspannbohrfutter 1,5 - 16 mm 3536303 » Adapter BT 40/MK3

Weldon Halter @ 6 mm 3353340 > 4 Stiick Spannzangenhalter ER 32

Weldon Halter @ 8 mm 3353341 > Spannzangenschliissel ER 32

Weldon Halter @ 10 mm 3353342 > 18-teiliger Spannzangen-Satz ER 32

Weldon Halter @ 12 mm 3353343 > Hoheneinstellgerat

Weldon Halter @ 16 mm 3353344 > Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

Weldon Halter @ 20 mm 3353345 > 14 Sti]ck.l-\nzugsbolzen

Adapter BT 40/MK3 3353335 > Konus Wischer

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352079

Hoheneinstellgerit 3536290 SCHRAUBSTOCKE

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe 3536203

Konus Wischer 3353331
Anzugsbolzen 40 x 45° M16 3353332 FMS 125 3354125
Schneiddlspray 400 ml 3872100 FMSN 125 3354120
Universal Tischvorschub V 99S (Infos siehe Seite 167) 3352021 VMQ 100 3354181
Montagesatz V 99S fiir die X-Achse 3352036 MV3-75 3354175
Stahlunterbau MSM 4 3353015 DAS 100 3355500
Vibrationsddmpfer-Maschinenfu SE 55 (4 Stiick nétig) 3352981 ZAS 50 3354170
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 158 Informationen finden Sie ab Seite 155

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 333 123
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OPTiIMmil®yg 4/ mpapv

Universelle Bohr-Frasmaschinen mit digitaler Positionsanzeige DRO 5

und Maschinenunterbau aus Guss.

OpPTIMIll MB 4PV mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, massive Gussausfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnréader

P Massiver und grof3 dimensionierter
Kreuztisch, préazise oberflachenbearbeitet mit
T-Nuten

P Getriebekopf neigbar + 45°

P Nachstellbare Keilleisten

P Bohrtiefenanschlag

P Rechts-/Linkslauf

» Bohren / Gewindeschneidfunktion

P Kiihlmitteleinrichtung

P> Massive Sdule mit handgeschabter
Schwalbenschwanzfiihrung fiir hochste
Stabilitat und groftmaogliche Prazision

P Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

.
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P Hohenverstellbare, grof} dimensionierte
Schutzscheibe mit Mikroschalter

» Maschinenlampe

P Massiver Maschinenunterbau aus Guss mit
Spdnerinne

MB 4P:

P Zweistufiger Qualitdts-Industrie-Elektromotor

P GroBer Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min”
durch 12 schaltbare Geschwindigkeiten

MB 4PV:

P> Einstufiger Qualitdts-Industrie-Elektromotor

P> GroRer Drehzahlbereich von 60 - 2.760 min™
durch 2 stufenlos regelbare Getriebestufen

P> SINAMICS V20 Umrichter von SIEMENS

CHTIMLIS

Abb.: MB 4PV

L l HANDWERKER
MB 4PV
VARIO N/

(24
AUTOMATISCHER
PINOLENVORSCHUB
> Die Pinole fahrt mit der

eingestellten Vorschub-
geschwindigkeit nach unten und
schaltet an der eingestellten
Bohrtiefe am Skalenring wieder
ab. Die Pinole wird dann in ihre
Ausgangslage zuriick bewegt.

i/

X-ACHSE
> Motorische Positionierung der
X-Achse mit Eilgang

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
> Vierzeiliges LCD-Display

MB 4PV: SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS V20

> Zur Steigerung der Energieeffi-
zienz ist der Umrichter mit einem
energieoptimalen Steuerungs-
verfahren mit automatischer
Flussabsenkung ausgeriistet

> GroBerer Spannungsbereich,
fortschrittliche Kithlung und
lackierte Elektronikbaugruppen

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen



TECHNISCHE DATEN

[ Modell | MB 4P MB 4PV

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

400V /3 Ph ~50 Hz

3338460 3338466

400V /3 Ph ~50 Hz

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

Motorleistung 1,1/1,5 kW 1,5 kW
Motor Kiihlmittelpumpe 100 W
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR) @32 mm @24 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @28 mm @20 mm
Messerkopfgrofie max. @63 mm @ 63 mm
Schaftfrisergrofe max. @28 mm @26 mm
Spindel
Pinolenhub 120 mm =
Pinolendurchmesser 75 mm :ﬁ
Spindelaufnahme MK4 &x
Ausladung 258 mm
Anzugsstange M16 s
Bohr-Fréskopf a 7
Spindeldrehzahlen 95 - 3.200 min” 60 - 2.760 min"
. 2 Stufen,
Getriebestufen 2 x 6 Stufen clii e gl F
Schwenkbereich + 45°
Kreuztisch
Abstand Spindel - Kreuztisch max. 420 mm
Kreuztischlange x -breite 800 x 240 mm

T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Automatischer Pinolenvorschub

Verfahrwege =
X-Achse manuell 560 mm / automatisch ~480 mm ;
Y-Achse manuell 195 mm ,
Z-Achse manuell 350 mm

Abmessungen und Gewicht
Ldange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Bezeichnung

14 mm /80 mm/3
0,1/0,18 /0,26 mm/U

1.600 x 930 x 2.110 mm
495 kg

Artikel-Nr.

530

Spannzangenfutter MK4/M16 3352094

Gewindeschneidfutter MK4/ M3 - M12 3050709 ol
Gewindeschneidfutter MK4/ M8 - M20 3050710 "'r'1
Frasersatz HSS TiN-beschichtet, 12-teilig 3352250

Frasersatz HSS TiN-beschichtet, 20-teilig 3352255

Aufnahmedorn Bohrfutter MK4 3350304

Kopier-und Planmesser MK4 3350214

Ausdreh-Ausbohrkopf MK4 3352125

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig 3354001

Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig 3536191

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365 LIEFERUMFANG

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077 -

Schneidélspray 400 ml 3872100 > Maschinenunterbau
Vibrationsdampfer-Maschinenfu SE 55 (4 Stiick notig) 3352981 > Morsekonus MK3/B16

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

> Adapter MK4/MK3
> Anzugsstange M16
> Bedienwerkzeug

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 333 127



OPTi mill®wrsoe

Universelle Bohr-Frasmaschine

mit Tischvorschub in der X- und Y-Achse

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Vibrationsabsorbierende Gussausfiihrung

» Olbadgetriebe mit geschliffenen, gehirteten
Getrieberddern

P Kiihlmitteleinrichtung

» LED Lampe

P Massiver und grofl dimensionierter
Kreuztisch, prédzise oberflachenbearbeitet mit
T-Nuten und nachstellbaren Keilleisten

P Nachstellbare Fiihrungsleisten

P Einstellbare Endabschaltung der X-Achse

Abb.: MT 50E

128

P Mechanische Pinolenzustellung zum Bohren
tiber Pinolenhebel

P Rechts-/Linkslauf

P Kupplung zum Umschalten von Hand-
Grobvorschub in Hand-Feinvorschub

» Bedienungsfreundliches Bedienpanel

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spédne
und Teile, fuir groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

QUALITY PRE-CHECK

=N
S0
o

DFTIMLUAY

7\

HANDWERKER

\/

ARGUMENTE,...

Iﬁ'_".’—"b‘ MK

FRASKOPF

> Grof3e Ausladung des Y-Achsen
Spindelkopftrdger von 250 -
650 mm

> Schwenkbereich des

Spindelkopfes + 45°

VORSCHUB

» Tischvorschub der
X-und Y-Achse mit
Geschwindigkeitsverstellung

=L

KREUZTISCH
> Der Kreuztisch (X-Achse) kann
um + 45°gedreht werden

OPT

MASCHIMN

Alah
BEDIENPANEL
> Leicht bedienbar
» Steuerung von:
> Drehrichtung
> Kiihlmittelpumpe
> Spindel Stopp

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN
[ Modett | MT 50E
Artikel Nr. 3336010
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Antriebsmotor 0,85/ 1,5 kW
Motor Kiihlmittelpumpe 40 W
Bohr-Frdsleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR) @30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @25 mm
Messerkopfgrofie max. @ 63 mm
Schaftfrasergrofie max. @25 mm
Spindel
Pinolenhub 120 mm
Spindelaufnahme ISO 40 DIN 2080
Abstand Spindel-Kreuztisch 60-360 mm
Ausladung 250 - 650 mm
Anzugsstange M16
Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen 115-1.750 min”
Getriebe- / Motorstufen 4 Stufen / 2 Stufen
Schwenkbereich Fraskopf + 45°
Kreuztisch
Kreuztischlange x -breite 1.000 x 240 mm
Traglast Kreuztisch max. 150 kg
T-Nutengréfie / Anzahl 14 mm/4
Schwenkbereich + 45°
Verfahrwege
manuell 580 mm
WEAEISE automatisch ~500 mm
manuell 230 mm
VR automatisch ~150 mm
Z-Achse manuell 320 mm
Abmessungen und Gewicht
Lénge x Breite x Hohe ca. 1.360 x1.150 x 2.080 mm
Nettogewicht ca. 760 kg

ZUBEHOR

[T > Zehmicanzbohruter3-16mm /6

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) ISO 40/ M16 / B16
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080

Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf 1SO 40
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Werkstiick-Stiitze WPS-4

Niederhalter 2-er-Satz

Schneiddlspray 400 ml

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Prédzisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden benétigt)

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

1) Erlduterung der Pauschalen und Zuschlége siehe Riickseite. Angaben zzgl. USt

LIEFERUMFANG
3352056 > Aufnahmedorn Bohrfutter ISO 40 / B18
3352250 » T-Nutensteine
3352255 > Austreiber
3352070 > Adapter ISO 40/MK3
3350216 > Adapter MK3/MK2
3352128 > Bedienwerkzeug
3354001
3536191 .
3356150 SCHRAUBSTOCKE
3356200
3356365
3354165 FMS 125 3354125
3354264 FMSN 125 3354120
3352031 VMQ 100 3354181
3872100 MV3-75 3354175
3352077 MV3-125 3354178
3352985 DAS 100 3355500

ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 155

129




OPTinill wrs

Universelle Prazisions-Bohr-Frasmaschine fiir horizontale und vertikale

Frasarbeiten. Mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA31Plus

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem, vibrationsabsorbierendem
Grauguss

» Olbadgetriebe mit geschliffenen, gehirteten
Getrieberddern

P Kiihlmitteleinrichtung

P Halogen-Maschinenlampe mit gebiindeltem
Strahl

P Massiver und grof3 dimensionierter
Kreuztisch, prédzise oberflachenbearbeitet mit
T-Nuten und nachstellbaren Keilleisten

Abb.: MT 50
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P Fraskopf neigbar + 45°

P Rechts-/Linkslauf

P X-Achse verfihrt wahlweise mit dem Handrad
oder liber die Tischvorschubeinrichtung

P Automatische Endabschaltung der X-Achse

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spéne
und Teile, fuir groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

QUALITY PRE-CHECH

E-)

HANDWERKER
N

ARGUMENTE,...

HORIZONTALE FRASPOSITION

> Mit Gegenhalter und Aufnahme
fiir Scheibenfraser

> Zum Horizontalfrasen muss
der Spindelkopftrager um #
180° gedreht werden

LELMAIMY
S wed
—=

OPTiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA 31Plus

Bedienerfreundliche Folientas-

tatur, spritzwassergeschiitzt,

geschlossen und blendfrei

Hohere Arbeitsgenauigkeit

Fehlerquote wird verringert

Ubersichtlich angeordnete

Tastatur

> Schwenkbar zur linken und
rechten Seite der Maschine

P -
v el

KREUZTISCHUMHAUSUNG

> Aufklappbar
> Abnehmbar

e

~

v v v

e
.
KREUZTISCH
> lasst sich beidseitig um £ 45°
drehen

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

TECHNISCHE DATEN

(Modell
Artikel Nr. 3336005
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Gesamt-Anschlusswert 4,5 kW
Antriebsmotor Vertikal 1,1/ 2,2 kW
Antriebsmotor Horizontal 1,5 kW
Motor Kiithlmittelpumpe 40W
Bohr-Frésleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (S235JR) @ 25 mm
Messerkopfgrofie max. @100 mm
Schaftfrasergrofie max. @ 25 mm
Spindel
Pinolenhub 120 mm
Spindelaufnahme 1SO 40 DIN 2080
Abstand Spindel-Kreuztisch 60 -390 mm
Vertikal
Spindeldrehzahlen 115 -1.750 min”'
Getriebestufen 8 Stufen
Schwenkbereich Fraskopf + 45°
Ausladung 240 - 650 mm
Horizontal
Spindeldrehzahlen 60 - 1.350 min”
Getriebestufen 9 Stufen
Ausladung 0-185 mm
Kreuztisch
Kreuztischldange x -breite 1.000 x 240 mm
Traglast Kreuztisch max. 160 kg
T-Nutengréfie / Anzahl 14 mm/5
Kreuztisch drehbar + 45°
Verfahrwege
X-Achse manuell 580 mm / automatisch ~500 mm

Tischvorschub X-Achse (8 Stufen)
Y-Achse manuell

Z-Achse manuell

Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x Hohe ca.

24 -720 mm/min.
200 mm
340 mm

1.290 x1.090 x 2.170 mm

LIEFERUMFANG

FRASEN

> Zahnkranzbohrfutter3-16 mm /B 18

Nettogewicht ca. 820 kg
ZUBEHOR

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40 3352056
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080 3350216
Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf I1SO 40 3352128
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165 3354165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077
Schneiddlspray 400 ml 3872100
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden benétigt) 3352985

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

> Aufnahmedorn Bohrfutter 1ISO 40 / B18

> Horizontale Frasspindel mit Gegenlager, Aufnahme
Scheibenfrdaser @22 mm, @ 27 mm

> Adapter ISO 40/MK3

> Adapter ISO 40/MK2

> Anzugsstange vertikal und horizontal

» T-Nutensteine

> Austreiber

> Bedienwerkzeug

SCHRAUBSTOCKE
FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 155
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OPTinil wreo

HANDWERKER
S

Universalfrdsmaschine fiir horizontale und vertikale Frasarbeiten.

L . . ARGUMENTE,...
Mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA31 Plus
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN
P Schwere, massive Ausfiihrung aus P Rechts-/Linkslauf b
hochwertigem, vibrationsabsorbierendem P Kithlmitteleinrichtung
Grauguss P> X-Achse verfahrt wahlweise mit dem Handrad
P Massiver und grof3 dimensionierter oder {iber die Tischvorschubeinrichtung
Kreuztisch, prazise oberflachenbearbeitet mit P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit ";
T-Nuten und nachstellbaren Keilleisten Mikroschalter, gegen umherfliegende Spédne o
P Automatischer Pinolenvorschub (Bohren) und Teile, fur groBtmoglichen Schutz des
einschalten iiber den Hebel Pinolenvorschub Anwenders HORIZONTALE FRASPOSITION

> Mit Gegenhalter und Aufnahme
fur Scheibenfraser

oder manueller Vorschub Pinole mit dem
Feinvorschub-Handrad

UALITY FRE-CHECR > Zum Horizontalfrasen muss
2 =N der Spindelkopftriger um
z ﬂﬁl} 180° gedreht werden
Ho=
o
L

N
% vl

L WA |

FRASKOPF

> Spindelkopftrager nach vorne
und hinten verfahrbar

> Ausladung des Y-Achsen
Spindelkopftragers 200 - 550 mm

> Schwenkbereich des
Spindelkopfes + 45°

OPTiBEDIENPANEL
> Integriertes Schaltpult
> Schwenkbar zur linken und
rechten Seite der Maschine
> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA 31Plus
> Bedienerfreundliche Folientas-
tatur, spritzwassergeschiitzt,
geschlossen und blendfrei
> Hohere Arbeitsgenauigkeit
> Fehlerquote wird verringert
> Ubersichtlich angeordnete
Tastatur

Abb.: MT 60

132 OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen



TECHNISCHE DATEN

[ Modelt | MT 60

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor horizontal und vertikal
Motor Kiihlmittelpumpe
Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrole max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme

Abstand Spindel - Kreuztisch
Anzugsstange

Vertikal

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schwenkbereich Fraskopf
Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Horizontal

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Ausladung

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse manuell

Z-Achse manuell

Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x HGhe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40

Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) 1ISO 40/M16 / B16

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig

Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080

Prédzision Ausdreh-Ausbohrkopf 1SO 40
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Frastischvorschub V 250 fiir die Y-Achse
Werksmontage V 250

Schneidélspray 400 ml

Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden benétigt)

3336090

400V /3 Ph ~50 Hz
5 kw
2,2 kW
40W

@30 mm
@ 25 mm
@100 mm
@25 mm

120 mm
@90 mm
1SO 40 DIN 2080
60-420 mm
M16

90-2.000 min"
8 Stufen
+ 45°
220 -550 mm
3 Stufen: 0,08 / 0,25 / 1mm/U

40-1.300 min™'
9 Stufen
35-370 mm

1.270 x 280 mm
150 kg
14 mm /50mm /4

manuell 750 mm / automatisch ~680 mm
230 mm
360 mm

1.650 x 1.310 x 2.160 mm
1.300 kg

3352056
3352070

3352255
3350216
3352128
3356200
3356365
3354165
3352077
3352030
9000489
3872100
3352985

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

ABMESSUNGEN

i
!

LIEFERUMFANG

» Zahnkranzbohrfutter3-16 mm / B 18

> Aufnahmedorn Bohrfutter ISO 40 / B18

> Adapter ISO 40/MK3

> Adapter MK3/MK2

> Horizontale Frasspindel mit Gegenlager, Aufnahme
Scheibenfraser @ 22 mm, @ 27 mm

» Anzugsstange Horizontal und Vertikal

> Bedienwerkzeug

SCHRAUBSTOCKE
FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 155
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MULTIFUNKTIONELLE
FRASMASCHINEN

MF 4-B | Art.-Nr.:
Bohr-Frasmaschine

mit mechanisch stufenlos
regelbarem Antrieb

Besuchen Sie unsere Ausstellung in Hallstadt/Bamberg



MZ 4S | Art.-Nr.:
Werkzeugfrasmaschine

TOP Ausstattung
und Qualitat

T \
A | | -
- J
k\“’-—-”r/‘ |



OPTiIMl 28/ Mras

HANDWERKER

N,

Multifunktionelle Bohr-Frasmaschinen mit mechanisch stufenlos regel-

. o 1e e . ARGUMENTE,...
barem Antrieb und mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA 31Plus

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Massive Ausfiihrung aus hochwertigem
Meehanite-Guss

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager, < 0,01 mm in der Pinole
gemessen

P> X- und Z-Achse mit nachstellbarer 55°
Schwalbenschwanzfithrung

P> Y-Achse mit nachstellbare Flachfiihrung

P Kiithlmitteleinrichtung

P Massiver und grofl dimensionierter
Kreuztisch, prédzise oberflachenbearbeitet
mit einstellbaren Endanschldagen

P Bohr-Fraskopf neigbar + 45°

136

P Automatischer Pinolenvorschub, 3-stufig
0,04-0,15 mm/U

P> Prazisions-Mikrovorschub

»> Einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit
Millimeterskala, frontseitig ablesbar

P Rechts-/Linkslauf

» Stufenlose Geschwindigkeitsregelung

P Frasspindel mit Prazisionslager

P Mechanische Spindelbremse

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spéne
und Teile, fiir grotmoglichen Schutz des
Anwenders

SURLITY PRE-CHECK

=D
= f ot
°g

OFTIMLUAY

Abb.: MF 4-B

FRASKOPF

> Der Spindelkopf kann um 45°
vor- bzw. zuriickgeschwenkt und
um 90° nach rechts oder links
geneigt werden

TR ¢
BEDIENPANEL
> Integriertes Schaltpult
> Neu - jetzt mit integrierter digitale
Positionsanzeige DPA 31Plus
> Bedienerfreundliche Folientas-
tatur, spritzwassergeschiitzt,
geschlossen und blendfrei
> Hohere Arbeitsgenauigkeit
> Fehlerquote wird verringert
> Ubersichtlich angeordnete
Tastatur

» Schwenkbar

ZENTRALSCHMIERUNG

» Verringert den
Wartungsaufwand

> Vermindert Verschleif3

> Erhoht die Effektivitdt und die
Lebensdauer der Maschine

VORSCHUB
> Motorischer Vorschub in der X-
Y- und Z-Achse

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

 Modet | ____MF28 | MF 4.8

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor

Motor Kithlmittelpumpe
Bohr-Frdsleistung
Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme

Abstand Spindel-Kreuztisch
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Fraskopf Verfahrweg
Schwenkbereich Horizontal
Schwenkbereich Vertikal
Automatischer Pinolenvorschub
Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Verfahrwege

X-Achse (Kreuztisch)
Y-Achse (Kreuztisch)
Z-Achse (Kreuztischtriger)
Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

ArtikeLNr.

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

ABMESSUNGEN

3348330 3348340

400V /3 Ph ~50 Hz
3 kw
2,2 kW
90w

15

@ 24 mm
@20 mm
@76 mm
@ 25 mm

127 mm
86 mm

1SO 40 DIN 2080
405 mm

15 - 415 mm 0-420 mm
60 - 4.200 min”’

2 Stufen, mechanisch stufenlos regelbar
312 mm 470 mm
+90°
* 45°
3 Stufen: 0,038 / 0,076 / 0,152 mm/U

1.246 x 230 mm 1.370 x 254 mm

200 kg 300 kg
16 mm /63 mm/3
manuell autom. manuell autom.
790 mm ~690 mm 920 mm ~820 mm
280 mm ~280 mm 380 mm ~380 mm
390 mm ~370 mm 400 mm ~380 mm

2.000 x1.600 x 2.010 mm  2.400 x 2.160 x 2.300 mm
1.000 kg 1.260 kg

LIEFERUMFANG

> Spdnewanne

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40 3352056 > Bedienwerkzeug
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1-10 mm; B16 3050610 SCHRAUBSTOCKE
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080 3350216
Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf ISO 40 3352128
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig 3536191 ZAS 50 3354170
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150 HMS 125 3355127
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 3356200 FMS 125 (MF 2-B) 3354125
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365 FMS 150 (MF 4-B) 3354150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165 3354165 FMSN 125 (MF 2-B) 3354120
Schneiddlspray 400 ml 3872100 FMSN 150 (MF 4-B) 3354130
Spannwerkzeugsortiment SPW 14, 58-teilig 3352078 VMQ 125 (MF 2-B) 3354182
Prédzisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden benétigt) 3352985 VMQ 150 (MF 4-B) 3354183
Druckluft-Werkzeugspannsystem ISO 40 (siehe Seite 168) 3352394 MV3-75 3354175
Werksmontage Druckluft-Werkzeugspannsystem ISO 40 9000490 MV3-125 3354178
(Bestellung ohne Montage: Es konnen Anpassungsarbeiten entstehen.) DAS 100 3355500
Mehr Zubehdr und Informationen zum Zubehor ab Seite 158 Informationen finden Sie ab Seite 155
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OPTimil®y

/ l INDUSTRIE
\ T
VARIO V

Multifunktionelle Bohr-Frasmaschine fiir den professionellen Einsatz.
Elektronisch stufenlos regelbarer Antrieb mit Frequenzumrichter ,,Made ARGUMENTE,...
in Germany” und digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Meehanite-Guss

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager, < 0,01 mm in der Pinole
gemessen

P> X- und Z-Achse mit nachstellbarer
Schwalbenschwanzfiihrung

P Kiihlmitteleinrichtung

P> Digitale Positionsanzeige

P Massiver und grofl dimensionierter
Kreuztisch, prédzise oberflachenbearbeitet mit
einstellbaren Endanschldgen

» Spindelkopf: Neigung nach oben/unten  45°
und Schwenkung links/rechts + 90°

P Automatischer Pinolenvorschub

138

»> Einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit
Millimeterskala, frontseitig ablesbar

P Rechts-/Linkslauf zum Gewindeschneiden

P Zentralschmierung

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spédne
und Teile, fiir groBtmoglichen Schutz des

Anwenders FRASKOPF
P> Y-Achse mit Flachfiihrung > Der Spindelkopf kann um 45°
P Motorische Tischhdhenverstellung (Z-Achse) vor- bzw. zuriickgeschwenkt und

um 90° nach rechts oder links
geneigt werden

SULLITY PRE-CHECK

=D
oo
o

DFTIMLUAY

OPTiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Schwenkbar

> Integrierte digitale
Positionsanzeige

& 8 » ' i FREQUENZUMRICHTER
I MADE IN GERMANY

X-ACHSE

> Motorischer Tischvorschub

» Stufenlose
Geschwindigkeitsregelung

> Eilgang

» Rechts-/Linkslauf

Abb.: mit optionalem Schraubstock
und Vorschub Y-Achse

BN Ao Hier finden Sie die
ool LE Videoprdsentation unserer
i Optimum Frasmaschine MF 4V

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen



TECHNISCHE DATEN

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

ABMESSUNGEN

[ Modell | MF 4V

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3336050

400V /3 Ph ~50 Hz

Gesamt-Anschlusswert 4,5 kW
Antriebsmotor 3 kW
Motor Kiihlmittelpumpe 100 Watt
Bohr-Frésleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR) @32 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @28 mm
Messerkopfgrofie max. @100 mm
Schaftfrasergrofie max. @20 mm
Spindel z
Pinolenhub 127 mm 2
Spindelaufnahme 1SO 40 DIN 2080 &
Abstand Spindel-Kreuztisch 40 - 446 mm
Ausladung 200 - 680 mm
Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen 9 - 6.750 min”
i 8 Stufen,
OS2 elektronisch regelbar
Neig-/Schwenkbereich +45° [ £90°

Automatischer Pinolenvorschub
Kreuztisch

Aufspannflache Kreuztisch L x B
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Verfahrwege

X-Achse (Kreuztisch)
Y-Achse (Kreuztisch)
Y-Achse (Fraskopf)

Z-Achse (Kreuztisch)

Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

ArtikelNr.

3 Stufen: 0,038 / 0,076 / 0,152 mm/U

1.370 x 254 mm
275 kg
16 mm/63mm/3

manuell 900 mm /
automatisch ~800 mm
manuell 320 mm

manuell 480 mm
manuell 400 mm /
automatisch ~365 mm

1.500 x 1.450 x 2.200 mm
1150 kg

LIEFERUMFANG

> Spdnewanne
> Bedienwerkzeug

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig 1ISO 40 3352056
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255
Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) ISO 40/ M16 / B16 3352070 .
Kopier- und Planmesserkopf 1ISO 40 DIN 2080 3350216 SCHRAUBSTOCKE
Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf I1SO 40 3352128
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 3356200 ZAS 50 3354170
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365 HMS 125 3355127
Spannwerkzeugsortiment SPW 14, 58-teilig 3352078 FMS 150 3354150
Prézisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden benétigt) 3352985 FMSN 150 3354130
Schneidélspray 400 ml 3872100 VMQ 150 3354183
Universal Tischvorschub V250S (siehe Seite 167) 3352025 MV3-75 3354175
Werksmontage Universal Tischvorschub V2505 9000489 MV3-125 3354178
Druckluft-Werkzeugspannsystem IS0 40 (siehe Seite 168) 3352394 DAS 100 3355500
Werksmontage Druckluft-Werkzeugspannsystem I1SO 40 9000490 HCV 105 3536210
(Bestellung ohne Montage: Es kénnen Anpassungsarbeiten entstehen.) HCV 125 3536214
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158 Informationen finden Sie ab Seite 155

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.

Wichtige Informationen zum ,,Allgemeiner Hinweis zum Betrieb unserer Maschinen® auf Seite 333 139



OPTi Dl ur100

Vielseitigkeit.

Die Universalfrase fiir Werkstatten

LITY PRE-CHELK

2 eide
138

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Vielseitiger Anwendungsbereich

P Robuster Maschinenaufbau

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Meehanite-Guss

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad

laufende Getriebezahnrader

P> Stabile nachstellbare Flachbettfiihrung in der

Y- und Z-Achse
P Zentralschmierung

» Grof3 dimensionierte entkoppelte Handrader

mit Skala
» LED Maschinenlampe
P Kiihlmitteleinrichtung

P Digitale Positionsanzeige DPA31 Plus

Abb.: MT 100

140

P Einfache Bedienung der Schaltelemente

P Vorschubmotor mit festen Stufen

P> Z-Achse mit elektrischer
Tischhéhenverstellung

P Massiver und grof} dimensionierter
Kreuztisch, prédzise oberfldchenbearbeitet mit
nachstellbaren Keilleisten und einstellbaren
Endanschldagen

P Vertikale und horizontale Frasposition

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fiir groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

INDUSTRIE

HORIZONTALE FRASPOSITION
> Mit Gegenhalter und Aufnahme
flir Scheibenfraser

OPTiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Neu jetzt mit integrierter
digitale Positionsanzeige DPA31
Plus

» Schwenkbar zur linken und
rechten Seite der Maschine

FRASKOPF

> Der Fraskopf besitzt zwei
Drehachsen dadurch schwenk-
und drehbar in jedem
raumlichen Winkel

> Durch Drehen des hinteren
und des vorderen Teils des
Fraskopfes kann ein bestimmter
Winkel eingestellt werden

TISCHVORSCHUB
> X-und Y-Achse
> Automatisch

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

[ Model MT 100

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3336110

400V /3 Ph ~50 Hz

Gesamt-Anschlusswert 3,36 kW
Antriebsmotor 2,2 kW
Leistung Vorschubmotor X-/Y-Achse 370 Watt
Leistung Vorschubmotor Z-Achse 750 Watt
Motor Kithlmittelpumpe 40 Watt
Bohr-Frésleistung

Messerkopfgrofie max. @ 85 mm
Schaftfrasergrofie max. @20 mm
Spindel

Spindelaufnahme ISO 40 DIN 2080
Anzugsstange Mm16
Abstand Spindel - Kreuztisch 90-520 mm
Ausladung 60-500 mm
Vertikal

Spindeldrehzahlen 45-1.600 min™
Getriebestufen 11 Stufen
Schrégstellung des Fraskopfes nach vorne 90°
Drehbarkeit des Fraskopfes 360°

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengroBe/ Abstand / Anzahl
X-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Y-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Z-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Abmessungen und Gewicht
Ldange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1-10 mm; B16
Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) 1ISO 40/ M16 / B16
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080

Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf I1SO 40
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Universal Teilkopf TA 125

Prédzisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden benétigt)
Schneiddlspray 400 ml

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

1.120 x 260 mm

350 kg

1.300 kg

14 mm/63mm/3

manuell 600 mm /automatisch ~480 mm
24 - 402 mm/min.

manuell 270 mm/automatisch ~215 mm
24 - 402 mm/min.

manuell 380 mm / automatisch ~340 mm
24 - 402 mm/min.

1.540 x1.355 x 1.650 mm

3352056
3352250
3352255
3050610
3352070
3350216
3352128
3536191
3356200
3356365
3354165
3352077
3356125
3352985
3872100

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

FRASEN

605
910

1540

1650

LIEFERUMFANG

> Frasspindel Horizontalfrdsen @ 32 mm
> Frasdorn @ 32 mm
> Bedienwerkzeug

SCHRAUBSTOCKE
HMS 125 3355127
FMS 150 3354150
FMSN 150 3354130
VMQ 125 3354182
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214

Informationen finden Sie ab Seite 155
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OPTi D! wr130s

Vielseitigkeit.

Die Universalfrdase mit Servomotor fiir den Vorschub

LITY PRE-CHELK

M=

ey

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Robuster Maschinenaufbau

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Meehanite-Guss

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrdader

P> Alle Fiihrungen gehartet und durch Keilleisten
nachstellbar

»> Stabile Flachbettfiihrung in der Y- und Z-Achse

P Zentralschmierung

P Grof} dimensionierte entkoppelte Handrader
mit Skala

» LED Maschinenlampe

P Kiithlmitteleinrichtung

P Einfache Bedienung der Schaltelemente

P Tischvorschub in der X-, Y- und Z-Achse

» Vorschubsystem mittels Servomotor in festen
Stufen regelbar

P Massiver und grof3 dimensionierter
Kreuztisch, prédzise oberflachenbearbeitet mit
nachstellbaren Keilleisten und einstellbaren
Endanschldgen

» Vertikale und horizontale Frasposition

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fiir groftmoglichen Schutz des
Anwenders

Abb.: MT 130S
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HORIZONTALE FRASPOSITION
> Mit Gegenhalter und Aufnahme
fur Scheibenfraser
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OPTiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Schwenkbar

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA31Plus
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FRASKOPF

> Der Fraskopf besitzt zwei
Drehachsen dadurch schwenk-
und drehbarin jedem
raumlichen Winkel

> Durch Drehen des hinteren
und des vorderen Teils des
Fraskopfes kann ein bestimmter
Winkel eingestellt werden

QR Code scannen

Informationen
& Video

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

[ Modell | MT 1305

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor

Leistung Vorschubmotor
Motor Kiihlmittelpumpe
Frasleistung
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Spindelaufnahme
Anzugsstange

Abstand Spindel - Kreuztisch
Ausladung

Vertikal

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schragstellung Fraskopf nach vorne
Drehbarkeit des Fraskopfes
Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengréfie/ Abstand / Anzahl
X-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Eilgang

Y-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Eilgang

Z-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Eilgang

Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Artikel-N.

3344110

400V /3 Ph ~50 Hz
6 kW
3 kW
3 kw
60 Watt

@100 mm
@20 mm

1SO 40 DIN 2080
M16
100 -500 mm
150 - 550 mm

45-1.660 min™'
11 Stufen
90°
360°

1.270 x 300 mm
250 kg
14 mm/80mm/3

manuell 720 mm / automatisch ~650 mm
30 - 830 mm/min.
1.335 mm/min.

manuell 300 mm / automatisch ~220 mm
30 - 830 mm/min.
1.335 mm/min.

manuell 400 mm / automatisch ~320 mm
23 - 625 mm/min.
1.000 mm/min.

1.760 x 1.550 x 1.700 mm
1.450 kg

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40 3352056
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255
Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) ISO 40/ M16 / B16 3352070
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1-10 mm; B16 3050610
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 3356200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165 3354165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden benétigt) 3352985
Schneid6lspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

150 - 550 mm
—— ——

p

1550 mm 3033
B —————
300 mm

100+ 500 mm

1700 mm

FRASEN

1270 mm
1780 mm

LIEFERUMFANG

» Kegelschaft mit Gegenlager fiir Horizontalfrasen
@27 mm

> Frasdorn @ 27 mm

> Bedienwerkzeug

SCHRAUBSTOCKE
HMS 125 3355127
FMS 150 3354150
FMSN 150 3354130
VMQ 125 3354182
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214

Informationen finden Sie ab Seite 155
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OPTi millwr200

Vielseitigkeit.

Die Universalfrdase mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige fiir Werkstatten

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Robuster Maschinenaufbau

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Meehanite-Guss

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrédder

P Alle Fiihrungen gehértet und durch Keilleisten
nachstellbar

p> Stabile Flachbettfiihrung in der Y- und Z-Achse

P Zentralschmierung

P Grof3 dimensionierte entkoppelte Handrader
mit Skala

» LED Maschinenlampe

P Kiihlmitteleinrichtung

» Einfache Bedienung der Schaltelemente

P> TischvorschubX-Achse, Y-Achse und Z-Achse

144

P> Z-Achse mit elektrischer
Tischhéhenverstellung

P Massiver und grofl dimensionierter
Kreuztisch, prédzise oberfldchenbearbeitet mit
nachstellbaren Keilleisten und einstellbaren
Endanschldgen

P Vertikale und horizontale Frdsposition

P Fraskopf mit zwei Drehachsen, schwenk- und
drehbarin jedem raumlichen Winkel

P> Gegenhalter fiir Horizontalfrdasen griffbereit
an der Riickseite der Maschine angebracht

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spédne
und Teile, fuir groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

P Vorschubmotor mit festen Stufen

Abb.: MT 200

SURLITY PRE-CHECK
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HORIZONTALE FRASPOSITION

> Mit Gegenhalter und Aufnahme
fur Scheibenfraser

» Verstellbares Gleitlager

> Gegenhalter Horizontalfrasen
griffbereit an der Riickseite der
Maschine angebracht
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O P TiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Neu - jetzt mit integrierter
digitale Positionsanzeige DPA31
Plus

> Schwenkbar zur linken und
rechten Seite der Maschine

FRASKOPF

> Der Fraskopf besitzt zwei
Drehachsen dadurch schwenk-
und drehbar in jedem
raumlichen Winkel

> Durch Drehen des hinteren
und des vorderen Teils des
Fraskopfes kann ein bestimmter
Winkel eingestellt werden

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

[ Modett | MT 200

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Horizontal /Vertikal
Leistung Vorschubmotor
Motor Kithlmittelpumpe
Frasleistung
Messerkopfgrofle max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Spindelaufnahme Horizontal / Vertikal
Anzugsstange

Vertikal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Ausladung
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schrdgstellung Fraskopf nach vorne
Drehbarkeit des Fraskopfes
Horizontal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Kreuztischldange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Kreuztisch drehbar

X-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Stufen
Tischvorschub Eilgang
Y-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg Kreuztisch
Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Stufen
Tischvorschub Eilgang
Z-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Stufen
Tischvorschub Eilgang
Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x HGhe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Bezeichnung
Morsekonus 1SO50 / B18 DIN2080
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Niederhalter 2-er-Satz 14 mm/M12

Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (4 stiick nétig)

Schneid6lspray 400 ml

3336120

400V /3 Ph ~50 Hz
9,2 kW
4 kw
1,1kW
90 Watt

@100 mm
@20 mm

1ISO 50 DIN 2080
M24

250 - 670 mm
250-750 mm
60-1.750 min'
12 Stufen
90°
360°

0-400 mm
58 -1.800 min+
12 Stufen

1.650 x 360 mm
450 kg
14 mm/95mm /3
35°

manuell 1.290 mm / autom. ~1.210 mm
22-380 mm/min.
8 Stufen
1.290 mm/min.

manuell 280 mm / automatisch ~200 mm
20 - 380 mm/min.
8 Stufen
1.290 mm/min.

manuell 400 mm / automatisch ~320 mm
7 -127 mm/min.
8 Stufen
342 mm/min.

2.160x 2.160 x 2.100 mm
2.700 kg

3352067
3536191
3352077
3352031
3352985
3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

2180

LIEFERUMFANG

> Frésspindel Horizontalfrdsen @ 32 mm
> Frésspindel Horizontalfrasen @ 27 mm
> Frasdorn IS0 50

> Fréserspannfutter ISO50 @ 4 - @ 26 mm
> Bedienwerkzeug

Artikel-Nr.

SCHRAUBSTOCKE
HMS 125 3355127
FMS 150 3354150
FMSN 150 3354130
VMQ 125 3354182
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214

Informationen finden Sie ab Seite 155
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O P T mil wr230s

Vielseitigkeit.

Die Universalfrase mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA31 Plus

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Robuster Maschinenaufbau

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Meehanite-Guss

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrédder

P Alle Fiihrungen gehértet und durch Keilleisten
nachstellbar

»> Stabile Flachbettfiihrung in der Y- und Z-Achse

P Zentralschmierung

P Grof3 dimensionierte entkoppelte Handrader
mit Skala

» LED Maschinenlampe

P Entkoppelte Handrader

Abb.: MT 230S

146

P Kiihlmitteleinrichtung

P Einfache Bedienung der Schaltelemente

P> Tischvorschub X-Achse, Y-Achse und Z-Achse

P Vorschubsystem mittels Servomotor in festen
Stufen regelbar

P Massiver und grofl dimensionierter
Kreuztisch, prédzise oberfldchenbearbeitet mit
nachstellbaren Keilleisten und einstellbaren
Endanschldgen

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spédne
und Teile, fur groBtmoglichen Schutz des

Anwenders LLITY FRE-CHECK
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INDUSTRIE
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ARGUMENTE,...
; e L TR 3

HORIZONTALE FRASSPINDEL

> Mit Gegenhalter und Aufnahme
fur Scheibenfraser

» Verstellbares Gleitlager

> Gegenhalter Horizontalfrasen
griffbereit an der Riickseite der
Maschine angebracht

ODPTiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Schwenkbar

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA31Plus

FRASKOPF

> Der Fraskopf besitzt zwei
Drehachsen dadurch schwenk-
und drehbarin jedem
raumlichen Winkel

> Durch Drehen des hinteren
und des vorderen Teils des
Fraskopfes kann ein bestimmter
Winkel eingestellt werden

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN
(Modet ]  wmrass

Artikel Nr. 3344125

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Vertikal
Antriebsmotor Horizontal
Motor Kithlmittelpumpe
Frasleistung
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Spindelaufnahme
Anzugsstange

Vertikal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Ausladung
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schragstellung Fraskopf nach vorne
Drehbarkeit des Fraskopfes
Horizontal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Tischldnge x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengréfie / Anzahl / Abstand
Kreuztisch drehbar
X-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Eilgang
Y-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Eilgang
Z-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Eilgang
Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

400V /3 Ph ~50 Hz
12 kW
4 kW
5,5 kW
90 Watt

@160 mm
@ 25 mm

1ISO 50 DIN 2080
M 24

185 -585 mm
260 -940 mm
60-1.750 min™'
12 Stufen
90°
360°

15 - 415 mm
60 -1.800 min~
12 Stufen

1.600 x 360 mm
350 kg
18 mm /3 /80 mm
45°

manuell 1.300 mm / autom. ~1.220 mm
30 - 750 mm/min.
1.200 mm/min.

manuell 300 mm / automatisch ~220 mm
20-500 mm/min.
800 mm/min.

manuell 400 mm / automatisch ~320 mm
15 - 375 mm/min.
600 mm/min.

2.550 x 2.160 x 2.005 mm
2.800 kg

2160

LIEFERUMFANG

2105

> Horizontale Frasspindel mit Gegenlager, Aufnahme
Scheibenfraser @32 mm, @ 27 mm

> Adapter ISO 50 (7:24) /| MK4

» Anzugsstange horizontal und vertikal M24

> Bedienwerkzeug

SCHRAUBSTOCKE

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Spannzangenfutter-Satz 1SO 50/ER32 3352065
Morsekonus 1SO50 B18 DIN2080 3352067
Prdzision Ausdreh-Ausbohrkopf 1SO 50 3352129
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig 3536191
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352077
Prédzisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden benétigt) 3352985
Niederhalter 2-er-Satz 18 mm/M16 3352032
Schneiddlspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum ,,Allgemeiner Hinweis zum Betrieb unserer Maschinen® auf Seite 333

FMS 200
HMS 125
MV3-75

MV3-125
ZAS 50

DAS 100
HCV 105
HCV 125

3354200
3355127
3354175
3354178
3354170
3355500
3536210
3536214

Informationen finden Sie ab Seite 155
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] S1I®
HANDWERKER
OPTIMIwx2/ mx3/mxs
QUALITY PRE-CHECN
Werkzeugfraismaschinen mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige Z n‘aﬁ%
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN S E
P Vielseitiger Anwendungsbereich » Kiihlmitteleinrichtung
» Robuste Maschinenkonstruktion » GroRe Vertikalkonsole und Arbeitstisch
P> Alle Fiihrungen gehartet » Vertikal und Horizontalspindel
P Automatische Zentralschmierung » Automatischer Vorschub mit elektrischen Endschalter in
P Elektronische Handrader mit groBem Durchmesser und Skala allen Achsen

P> Einfache Bedienung der Schaltelemente zur Geschwindigkeitsdanderung » LED Arbeitsleuchte
» AuBerst leiser Betrieb durch im Olbad laufendes Getriebe

P Automatischer Tischvorschub in der X-Y- und Z-Achse

P Kugelumlaufspindel und Servo-Direktantriebe in allen Achsen

ma-nAw
8- SR EpT -]

Neu:
Touch-gesteuerte Bedienung
> Einfache Steuerung der Strecken
tiber das innovative Optimum-
Eingabesystem
> Die Optimum-Elektronik
verfligt tiber eine integrierte
Diagnosefunktion.
> Automatischer Betrieb mit
programmierbaren Stopps sowie
Unterstiitzung bei Positionen und
Bohrbildern
> Integrierter Technologie-Rechner
flir eine effiziente Steuerung.

Optionale
Umhausung

148 OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

 Modett | m | w3 | mxi |

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Vertikal
Spindel

Spindelaufnahme

Vertikal

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Horizontal Kreuztisch (L x B)
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengrofie / Anzahl / Abstand

Vertikal Kreuztisch (L x B)

T-Nutengrofe / Abstand/ Anzahl
Verfahrweg

X-Achse (Kreuztisch)
Y-Achse (Kreuztisch)
Z-Achse (Kreuztisch)

Antriebsdrehzahl Vorschub
Abmessungen und Gewicht
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

SIE HABEN INTERESSE?
KONTAKTIEREN SIE UNS!

@ 1951 96555334
() BERATUNG@OPTIMUM-MASCHINEN.DE

3343020

400V /3 Ph ~50 Hz
9 kW
3,7 kW

1SO 40 DIN 2080

40-2.000 min?'
2 Stufen

750 x 320 mm
160 kg
14mm/63mm/5
890 x 225 mm
14mm/63mm/3

405 mm
305 mm
400 mm

10 - 1.000 min"'

1.900 x 1.650 x 1.882mm
1.500 kg

ZUBEHOR

3343030 3343040

400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz
9 kW 9 kw
3,7 kW 5,5 kW

1SO 40 DIN 2080 1SO 40 DIN 2080

40-2.000 min? 40-2.000 min™
2 Stufen 2 Stufen
800 x 400 mm 850 x 450mm Z
200 kg 300 kg =£
14 mm /63 mm 14 mm /63 mm 55

1.190 x 250 mm
14mm/63mm/3

1.020 x 225 mm
14 mm/63mm/3

500 mm 600 mm
400 mm 450 mm
400 mm 450 mm

10 - 1.000 min™' 10-1.000 min™

1.950 x 1.700 x 1.882mm 2.200x1.900 x2.000 mm
1.550 kg 1.800 kg

LIEFERUMFANG

» Reduzierhiilse MK1/ MK2 / MK3

Artikel-Nr > Frésspindel Horizontalfrésen

@16 mm /22 mm /27 mm /32 mm

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40 3352056

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250 » Bedienwerkzeug

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255

Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) ISO 40/ M16 / B16 3352070

Prédzisions-Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16 3050610

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150 SCHRAUBSTOCKE

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 3356200

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165 3354165 FMS 200 3354200

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077 HMS 125 3355127

Prézisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden bendtigt) 3352985 MV3-75 3354175

Schneiddlspray 400 ml 3872100 MV3-125 3354178
Umhausung MX 2 3343021 ZAS 50 3354170
Umhausung MX 3 3343031 DAS 100 3355500
Umhausung MX 4 3343041 HCV 105 3536210

HCV 125 3536214

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 93

Informationen finden Sie ab Seite 155
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OPTimn! wz4s

Werkzeugfrasmaschine mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige
DP 700 von NEWALL. Mit Inverterantrieb der Vorschubachsen  mummecus

steuerbar iiber das Bedienpanel

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Hervorragende Dampfungseigenschaften und
Stabilitat des Maschinengestells

P> Alle Fithrungen gehartet und
prazisionsgeschliffen und durch Keilleisten
nachstellbar

P Automatischer Vorschub in X-, Y- und Z-Achse
tiber einen elektronischen Joystick am
Bedienpanel stufenlos einstellbar

P Elektrische Vorschubendabschaltung

P> Zentral und iibersichtlich angeordnetes

Bedienpanel mit integrierter digitaler Positions-

und Drehzahlanzeige

QR Code scannen

Informationen
& Video

Abb.: MZ 45

150

INDUSTRIE

Ao

£

P> Massiver Kreuztisch, gro dimensioniert und
prazise oberfldchenbearbeitet

P Kiihlmitteleinrichtung

P Grof dimensionierte Handrader mit Skala

» Maschinenlampe

» Ruhiger Lauf SCHALTSCHRANK
P> Automatische Zentralschmierung > Mit Komponenten von SIEMENS
P X- und Y-Achse mit Magnetkupplungen. Diese

entkoppeln den Vorschubmotor wenn man per m

Hand die Maschine verfahrt

o -
LQ ° Jg®
. s " Glatiia |

OPTiBEDIENPANEL

» Schwenkbar, zentral und
tibersichtlich

> Automatischer Vorschub
in X-, Y- und Z-Achse, iiber
einen elektronischen Joystick
am Bedienpanel stufenlos
einstellbar

> Im Bedienpanel integrierte
digitale Positionsanzeige DP
700

KUGELUMLAUFSPINDEL

» in allen Achsen

> Hohere Prazision

> Geringeres Umkehrspiel

KREUZTISCHUMHAUSUNG

» Standardmagig bei der
Auslieferung an der Maschine
montiert

> Schutz vor Spanen und
Spritzwasser

> Klappbar, dadurch optimal
zuganglicher Arbeitsraum

> Gehduse abnehmbar fiir mehr
Zugang

OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fiir Frasmaschinen




TECHNISCHE DATEN

(Model | Mz 45

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor

Motor Eilgang/Vorschub
Motor Kithlmittelpumpe
Bohr-Frédsleistung
Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (S235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergréfie max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Anzugsstange
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Drehzahlbereich nach optionalen Vario-Umbau

Spindeldrehzahlen

Getriebestufen

Vertikal

Vertikaler Drehbereich

Abstand Spindelnase - Kreuztisch
Ausladung max.

Vertikal Kreuztischldnge x -breite
T-NutengréBe / Abstand / Anzahl
Horizontal

Abstand Horizontalspindel - Kreuztisch
Horizontal Kreuztischlange x -breite
Traglast max.

T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Verfahrweg mit Vorschub

X-Achse (Kreuztisch)

Y-Achse (Fraskopf)

Z-Achse (Kreuztisch)
Antriebsdrehzahl Vorschub / Eilgang
Vorschubgeschwindigkeit
Abmessungen und Gewicht

Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

3346245

400V /3 Ph~50 Hz
5,4 kW
3,75 kW
0,75 kW
95W

@32 mm
@28 mm
@100 mm
@25 mm

120 mm
1SO 40 DIN 2080
M16

30-2.250 min”’
18 Stufen

48 - 3.045 min”
2 x 6 Getriebestufen

+90°
70-400 mm
185 mm
1.200 x 250 mm
14 mm/63mm/3

130-390 mm
900 x500 mm
360 kg
14 mm/63mm/7

manuell 600 mm / automatisch ~510 mm
manuell 480 mm / automatisch ~440 mm
manuell 390 mm / automatisch ~345 mm
50 - 450 min+/ 780 min”'
10 - 600 mm/min.

1.610 x 1.825 x 1.885 mm
1.890 kg

Artikel-Nr.

Druckluft Werkzeugwechsler

inkl. Anbauadapter und Montagekosten e s
Vibrationsdampfer-Maschinenfufl SE 55 (4 Stiick notig) 3352981
Schneid6lspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 158

Winkeltisch 3346221

» Tischldnge x -breite 375 x 660 mm . Traglast max. 150 kg
> T-NutengroBe / Anzahl / Abstand: 12 mm / 8 / 45 mm

> Abmessungen 895 x 433 x 354 mm

» Gewicht 140 kg

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ auf Seite 333

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

SIE HABEN INTERESSE?
KONTAKTIEREN SIE UNS

@) 435 96555513
() BERATUNG@OPTIMUM-MASCHINEN.DE

VARIO-UMBAU

Vario-Antrieb mit Frequenzumrichter
MADEIN EU L,

Artikel Nr: 3491120

> mit Inverter
> Motorleistung 4 kW
> Drehzahlen 48 - 3.045 min"' 6 Getriebestufen

LIEFERUMFANG

> Adapter ISO 40/MK3

> Aufnahme MK1 und MK2

> Frasspindel Horizontalfrdsen @ 27 mm
> Bedienwerkzeug
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CNC-WERKZEUGMASCGHINEN VON OPTIMUM

HOCHSTE ANSPRUCHE

Computerized Numerical Control

FU 5 HSC

8 e o e T M T

Um alle Anwendungen in der Metallbearbeitung zu ermoglichen, haben wir in unserem OPTIMUM
CNC-Katalog ein Sortiment fiir Sie zusammengestellt, das viele Bereiche mit den entsprechenden
Maschinen abdeckt.

Fordern Sie unseren kostenlosen Katalog an oder laden Sie sich den Katalog herunter unter:
www.optimum-maschinen.de

ENTDECKEN SIE JETZT AUCH UNSERE PRODUKTVIDEOS!

> Optimum Maschinen m

Kennen Sie schon unseren YouTube-Kanal Optimum Maschinen?

Hier stehen lhnen all unsere Produktvideos zur Verfiigung. Wir sind stets darum
bemiiht, Ihnen eine breitgefacherte und qualitativ hochwertige Auswahl an
Videos zu bieten.

Abonnieren Sie unseren YouTube-Kanal, um keines der neuen Videos mehr zu ver-
passen: www.youtube.com/user/OptimumMaschinen




~ ZUBEHOR
FRASMASCHINEN




Kompatibilitdtsiibersicht Schraubstocke

Zubehor

S ZW

Maschinenschraubstocke
FMS
3354150 [
Maschinenschraubstocke
HMS
3355150 [
Maschinenschraubstocke
Maschinenschraubstocke
vMQ
3354182 [
Dreiachsenschraubsto-
cke MV3
3354178 [
Zweiachsenschraubstock
Dreiachsenschraubstock
Maschinenschraubstock
HCV
3536214 [ ]
3530104 [}
Maschinenschraubstock
MVSP
3530108 . [
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OPTIMUM’

Maschinenschraubstocke

MASCHINEN - GERMANY

Prazisions-Maschinenschraubstocke FMS Hydraulischer Prézisions-Maschinenschraubstocke HMS

FMS 100 3354100 HMS 100 3355100

FMS 125 3354125 HMS 125 3355127

FMS 150 3354150 HMS 150 3355150

FMS 200 3354200 > Robuster Aufbau zum Frasen, Bohren und Schleifen

> Robuster Aufbau zum Friasen, Bohren und Schleifen > Schraubstockkorper aus hochwertigem Guss hergestellt

» Schraubstockkorper aus hochwertigem Guss hergestellt > Fithrungsflachen gehartet und geschliffen

> Filhrungsflichen gehirtet und geschliffen > Booster System: wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim

> Gehartete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar Spa.nnen - - - -

» Mit Drehteller, 360° drehbar > Weiter Spfannberelch durch Arretierbolzen mit verschiedenen

Lochabstanden

Prismenbacken fiir FMS 100 3354102 > Mit Drehteller, 360° drehbar . Geschiitzte Spindel

Prismenbacken fiir FMS 125 3354127 . .

Prismenbacken fiir FMS 150 3354152 Prismenbacken fiir HMS 100 3355102 =

Prismenbacken fiir FMS 200 3354202 prtsmenbacKenlfrHMS 125 S 2
Prismenbacken fiir HMS 150 3355152 (e
Prismenbacken fiir HMS 200 3355202

fomessungen A ¢ D E | L5 H ]|

FMS100 mm 30 62 100 13 | 295 124 100 N Abmessungen A D E L B H kg

FMS125 mm 37 8 125 13 370 148 128 17 HMS 100 mm 36 100 15 525 @270 122 27

FMS150 mm 40 14 150 13 | 462 180 145 28 HMS 125 i 4G 127 16 670 @290 151 46

FMS200 mm 58 150 200 16,5 620 237 202 58 HMS 150 mm 51 150 17 800 @328 169 64

HMS 200 mm 65 200 19 710 @358 158 100

C
<| | w =
= 4
! o @
| L 1 ' | HMS 100 0-60 mm 57-115 mm | 110-1770 mm 2.500 kg 24,5 kN

HMS 125 0-76 mm 72-150 mm  146-224 mm  4.000 kg 39,25 kN
HMS 150 0-100 mm = 98-200 mm 195-300 mm|  4.500 kg 44,1kN
HMS 200 0-100 mm  98-200 mm 195-300 mm  7.500 kg 73,6 kN

C

o

Prézisions-Maschinenschraubstocke FMSN

> Schraubstockkdrper aus hochwertigem Guss hergestellt

» Fiihrungsflachen gehdrtet und geschliffen

» Gehadrtete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar

» Geschiitzte Spindel

» Durch Umsetzen der Spannbacken auch nach auf3en spannend
> Mit Drehteller, 360° drehbar

FMSN 100 3354110
FMSN 125 3354120
FMSN 150 3354130

Abmessungen kg
Prismenbacken fiir FMSN 100 3354112 FMSN100 mm 36 101 | 100 14,5 319 @240 319 19
Prismenbacken fiir FMSN 125 3354122 FMSN 125 mm 36 108 135 16,5 369 @278 369 29
Prismenbacken fiir FMSN 150 3354132 FMSN 150 mm 46 | 146 155 18,5 | 425 @332 425 36
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Maschinenschraubstocke

Frasmaschinenschraubstocke Artikel Nr.

VMQ 50 3354179
VMQ 80 3354180
VMQ 100 3354181
vMQ 125 3354182
VMQ 150 3354183

> Robuster Aufbau zum Frésen, Bohren und Schleifen

» Schraubstockkorper aus hochwertigem Guss hergestellt
> Fiihrungsflachen gehdrtet und geschliffen

> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken

> Mit Drehteller, 360° drehbar

.I-“ -ﬂnm

VMQ50 mm 66 240 5,5 kg
VMQ80 mm 24 77 72 290 190 94  85kg
VMQ100 mm 33 130 100 335 247 120  16kg
VMQ125 mm 40 135 125 370 252 135  21kg
VMQ150 mm 45 150 160 435 325 155  36kg

Zweiachsenschraubstock Artikel Nr.

ZAS 50 3354170
> Neigbar bis -90°

> Gehédrtete und geschliffene Spannbacken

> Gut lesbare Skalen fiir alle zwei Achsen

> Mit Drehteller, 360° drehbar

> Gewicht ca.: 3,4 kg

46

122

L}

205

156

Dreiachsenschraubstock Artikel Nr.

MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
> Horizontale Schwenkbewegung bis 90°

» Vertikale Schwenkbewegung bis + 45°

> Gehédrtete und geschliffene Spannbacken

> Mit Drehteller, 360° drehbar

II-III! Lt | 8 |+ cewicht

MV3-75 mm 34 75,5 12 380 139 150 kg
MV3-125  mm 45 97 125 12 290 185 206 26 kg

Dreiachsenschraubstock Artikel Nr.

DAS 100 3355500
Prismenbacken 3355502

> Hochwertiger Guss

> Filhrungsflachen gehdrtet und geschliffen

> Mit Drehteller, 360° drehbar

> Horizontale Schwenkbewegung bis 90°

> Vertikale Schwenkbewegung bis + 45° iiber Gewindespindel
> Nettogewicht ca.: 32 kg




Hydraulischer-Frasmaschinenschraubstock Artikel Nr.

HCV 125 3536214
Weiche Backen 2 Stiick 3536221
L-Backen 2 Stiick 3536222

» Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit fiir Serien und
Einzelteilbearbeitung auf CNC- Frasmaschinen

> Robuster Aufbau zum Frdsen

> Fiihrungsflachen gehartet und geschliffen

> Booster System: wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim
Spannen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

> Hergestellt aus hochqualitativem Edelstahl

0-205mm 4.000 kg 39,2kN 35,4 kg

&THES

= i T-heaten 18

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Hydraulischer-Frasmaschinenschraubstock Artikel Nr.

HCV 105 3536210

> Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit fiir Serien
und Einzelteilbearbeitung auf CNC- Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren

> Robuster Aufbau zum Frésen

> Fiihrungsflachen gehartet und geschliffen

> Booster System: wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim
Spannen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

» Hergestellt aus hochqualitativem Edelstahl
> Lange Lebensdauer durch hohe Qualitat
> Hohe Klemmkraft

C spwete | spamancc | cowenica. [ =
0-85mm 85-170 mm 2.500 kg 24,5 kN 22 kg :2
&

4k Thuten 16

Modular-Frasmaschinenschraubstock Artikel Nr.

MVSP 150 x 200 3530104
MVSP 150 x 300 3530108
» Hydraulisch

> Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit fiir Serien
und Einzelteilbearbeitung auf CNC- Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren

> Robuster Aufbau zum Frésen
> komplett aus Stahl NiCrMo mit Harte HRC60, Toleranz 0,0015 mm

» Mobile Backen mit sehr langer Fiihrung, um Heben und
Schleudern zu verhindern

> Fiihrungsflachen gehartet und geschliffen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

> Lange Lebensdauer durch hohe Qualitat
> Inklusive Schraubenschliissel
> Modell MVSP mit festen Backen

n-n- o L Leoiance

MVSP 150 x 200  mm 50 205 16 480 100 34 kg
MVSP 150 x 300 mm 50 305 16 580 149 100 38,6 kg
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Kompatibilitdtsiibersicht Zubehor fiir Frasmaschinen

=
T = = = = =
> = = =
.. > ¥ s szg3:s53555s5535:z:z3355%%¢3
Zubehdr =3 g m NN 2238 585 28 0 R N3 383G
2 S N W0 g = v 2 m © © ww < < @ & 5 3 =
£ £ % % = % 3 =z g 8 3 5 %8 3 5 3 38 3 38 3
S 8 8 8 F 8 8 F F 5 5 5 5 5 5 5 5 5 & 8 &5 8
RT100 3356110 O O O o ° e ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ O O O OO O
Horizontaler-Vertikaler-
Rundteiltisch RT 150 3356150 [} e 6 o6 o6 o o o o o o o o o
RT 200 3356200 e 6 6 o6 o6 o o o o o o o o
Horizontaler-Vertikaler- RTE 165 3356365 e 6 o6 o6 o o o o o o o o o o o o o o
Rundteiltisch RTU 165 3354165 © 06 06 06 0 06 06 06 06 06 06 06 06 0 0 0 o o
Universal Teilkopf TA125 3356125 O O O O OO @ ¢ OO O O e @ o o O o
12-teilig 3352250 e 6 o6 o o o o o o o o o o o o o o o
Schaftfraser-Satz HSS
20-teilig 3352255 @ @O O O O o6 o6 o o o o o o o o o o o o o o o
Spiralbohrer HSS MK3 3051003 O O O O e o o o o o
25-teilig 3000 @€ © © & o o o o o o o o o o o o o o o o o o
Spiralbohrer-Satz
41-teilig 320021 ®©€ © © O© O O O O o6 o6 o o o o o o o o o o o o
Hartmetall 3352118 @@ @ @ O o o o o o o6 o6 o6 o o o o o o o o o o
Frasersatz
Radius 3352116 @®@ © @O © o o o o6 o o6 o6 o6 o6 o6 o o o o o o o o
SPW 8 3352075 @
SPW 10 3352076 [ ] [} [ ] ([ ]
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077 [ ] e O o o o e o o o o
SPW 14 3352078 [ ] [ ] [ ] [
SPW 16 3352079 [ ] [
Kantentaster 3351171 e 6 & o6 o o o o o o o o o o o o o o o o o
1-10mmBl6 305060 @ @ @ O @ O e e e e e o o o o o O O O O e o
Schnellspannbohrfutter 0-13 mm B16 3050632 © @ e O o O o o o ([ ] e o o [ ] e ¢ O O O 0O o [ ]
0-6mmB16 3050633 ® @ @ O © O o e e e o o o o o o O O O O e o
Morsekonus SK50 B18 3352067 e o
MK3/MK2 3350313 [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
Adapter
MK4/MK3 3350314 [ ] [ J [
MK2 3050670 @ [ )
Aufnahmedorn
fiir Bohrfutter B 16 Hre 3350304 o o o
1SO 40 3352070 e 6 o6 o6 o o o o o o o
Aufnahme Messerkopf MK2 3352102 @® @
BT 20 3350202 [ ]
BT 30 3350203 o L
Kopiertund MK2/M10 3350212 ([ ] [ ]
Planmesserkopf BT 40 3350204 °
MK4/M16 3350214 ([ ] [ ] [
1SO 40 3350216 e 6 o6 o6 o o o o o o o
BT 20 3352726 L
Anzugsbolzen BT 30 3536302 [ ] ( J
BT 40 3536332 [ ]
prizision 1SO 40 3352128 e 6 o6 o6 o o o o o o o
Ausdreh-Ausbohrkopf 150 50 3352129 ° °
Bohrkopfsatz MK4 3352125 [ ] e o
MK2/ER25 3352052 [ J [
MK2/ER32 3352053 © @
Spannzangenfutter- MK4/M16 3352094 [ ] e o
Satz
1SO 30 3352054
1S0 40 3352056 e 6 o o6 o o o o o o o
1S0 50 3352065 bl B
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

=
= =
> w 2T 2T 2=z I fI=zE=z=z=z=zzz=z=z5=z355%-+¢=
behs = = - = == == a1 w1 w = = bl bl - - - ~ ~ N
zabehir 2f FEis s 2fsfigzgavidigzeyys
£ % % = % % =z % 8 3% % 88 3% 5835 g 38
S 8 8 8 F 8 58 F F 5 5 5 5 8 58 5 5 58 3 3 & 8
ER16 3440282 ([ ]
Spannzangen-Satz ER 25 3441109 @ o o
ER 32 3441122 @ @ e 6 o6 o6 o o o o o o o o o o o o o o o
Spannzangensatz direkt MK2 3351980 o o
SE1 338102 @ @ @& O o6 o o o o
Nivellierteller O* O Ox Ox O* O O Ox O O* O~
SE2 S a
3381016 *Lange Gewindestange erforderlich
(nicht im Lieferumfang enthalten)
Vibrationsddmpfer-
Maschinenfu SE 55 3352981 @ @ O O o o o o o [}
Prézisions-Maschinen- SEUT 3352985 e 6 o o o o o o o o o o
schuh =
]
Anschlagwinkel 90° 3385052 e 6 o o6 o o o o o o o o o o o o o o o 2
o
[
Prisma Winkel WP 30 3352195 @®© © O o e o
Vv 99S 3352021 e o o
3352036 [}
Tischvorschub Mg:‘fﬁﬁe;ﬁtczh
3352035 o o
v 2505 3352025 o o
Werkzeugspannsystem 1SO 40 3352394 o o

Gewindeschneidapparat M5-M12 33502 @ @ @ O O O O O O o o o o o o o o o o o o o

WPS-1 3354261 o o e o6 o o o
WPS-2 3354262 @ ([ ] [ ) [

Werkstiick-Stiitze
WPS-3 3354263 e o6 o o o
WPS-4 3354264 O O O O O o o o
M 8 -10mm 3353020 @
M10 -12mm 3353022 [ ] [ ([ ] [ ]

T-Nutenstein M12 -14mm 3353025 [ ) e o6 o o o e o o e o
M14 -16mm 3353026 e o o o
M16 -18mm 3353028 [ (]
14 mm 3352031 ([ ] ([ ] [ J [ ] [ ([ ]

Niederhalter
18 mm 3352032 L4

Parallel-Unterlegsatz 3354001 @ © © O e o o6 o o6 o o o o o o o o o o o o o

Kiihlmitteleinrichtung 230V 3351999 O* O* O O o o o

KiihImittelschlauch KMS 2 3356660 @ © O O O o o

Kiihlschmiernebler MMC1 3356663 ® © © © O o o
BT 20 3353281 [ ]

Startersatz BT 30 3353282 L o
BT 40 3353284 ° Ox O Ox O O Oxx Oxx O O O O
MSM 1 3353000 @ ([ ] ([ ]
Spénewanne 3352999

Unterbauten MSM 2 3353009 L
MSM 3 3353014 ( ] [ ]
MSM 4 3353015 [

Schneiddlspray 3872100 e 6 o6 o6 o6 o o o o o o o o o o o o o o o o o

O nurin Verbindung mit Unterbau (Artikel Nr. 3353000) und Spanewanne (Artikel Nr. 3352999)O%* nurin Verbindung mit den Anzugsbolzen M16 (Artikel Nr. 3536179)
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Zubehor fiir Frasmaschinen

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 100

» Qualitats-Rundteiltisch aus hochwertigem Meehanite-Guss

> Arbeitstisch ist 360° skaliert

> Prazisionslagerung

> 1Umdrehung des Handrades 4° Drehung

> Stabilitat auch unter hoher Beanspruchung

» Skalenteilung am Handrad 2!

> Grof3e Spindelbohrung, zum Spannen von ldngeren Werkstiicken

> Teilung tiber skaliertes Handrad mit Nonius moglich

» Schnecke gehdrtet und geschliffen

> Winkelgrad Teilen iiber 360 Grad Winkelskala, Nut 11mm (M10), keine
Indirekt Teilscheiben moglich

Rundteiltisch RT 100 3356110
Dreibacken-Drehfutter @ 85 mm 3356111
Reitstock Rst 1 3356155

> Spitzenhdhe 72 -108 mm

Rst1
Zentrierkegel MK2
Ubersetzungsverhiltnis 90:1
Aufspannflache Durchmesser mm 110
Bauhohe x Lange x Breite mm 72 x 138 x118
Spitzenhdhe mm 80
Nutenbreite/-anzahl mm 1/3
Nettogewicht kg 5

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200

» Qualitats-Rundteiltisch aus hochwertigem Meehanite-Guss

> Arbeitstisch ist 360° skaliert

> Prazisionslagerung

> 1TUmdrehung des Handrades 4° Drehung

> Stabilitat auch unter hoher Beanspruchung

» Skalenteilung am Handrad 2!

> Gro3e Spindelbohrung, zum Spannen von langeren Werkstiicken

» Teilung tiber skaliertes Handrad mit Nonius méglich

» Schnecke gehdrtet und geschliffen

> Winkelgrad Teilen iiber 360 Grad Winkelskala, Nut 16mm (M16), mit
optionalem Indirekt — Teilscheiben Teilungen in hoher Anzahl méglich

Rundteiltisch RT 200 3356200
Dreibacken-Drehfutter @ 165 mm 3356225
Futterflansch inklusive 3 Nutensteine 3356254
Indirekt-Teileinrichtung IT 200 3356205

» 2 Stiick Teilscheiben, Sektorarm, Winkelschere mit Federblech
Reitstock Rst 2 3356157
> Spitzenhohe 110 - 145 mm

160

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150

» Qualitats-Rundteiltisch aus hochwertigem Meehanite-Guss

> Arbeitstisch ist 360° skaliert

> Prazisionslagerung

> 1Umdrehung des Handrades 4° Drehung

> Stabilitat auch unter hoher Beanspruchung

> Skalenteilung am Handrad 2!

> Grof3e Spindelbohrung, zum Spannen von ldngeren Werkstiicken

> Teilung tber skaliertes Handrad mit Nonius moglich

> Schnecke gehdrtet und geschliffen

> Winkelgrad Teilen iiber 360 Grad Winkelskala, Nut 11mm (M10), mit
optionalem Indirekt — Teilscheiben Teilungen in hoher Anzahl maéglich

Rundteiltisch RT 150 3356150
Dreibacken-Drehfutter @ 130 mm zentrisch 3356100
Futterflansch inklusive 3 Nutensteine 3356154
Indirekt-Teileinrichtung IT 150 3356152

» 3 Stiick Teilscheiben, Sektorarm, Winkelschere mit Federblech
Reitstock Rst 1
> Spitzenh6he 72 -108 mm

3356155

Rst1

Zentrierkegel MK2
Ubersetzungsverhiltnis 90:1
Aufspannflache Durchmesser mm 150
Bauhohe x Ldnge x Breite mm 79 x 204 x 156
Spitzenhdhe mm 102
Nutenbreite/-anzahl mm 1/3
Nettogewicht kg 10

Rst 2

Zentrierkegel MK3
Ubersetzungsverhiltnis 90:1
Aufspannflache Durchmesser mm 200
Bauhohe x Lange x Breite mm 104 x 265 x 199
Spitzenhdhe mm 133
Nutenbreite/-anzahl mm 16/3
Nettogewicht kg 25




Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165

» Qualitats-Rundteiltisch aus hochwertigem Meehanite-Guss

> Prazisionskegelrollenlager

> Stabilitat auch unter hoher Beanspruchung

> 24 Positionen (15° Teilung)

> GroBe Spindelbohrung, zum Spannen von langeren Werkstiicken

> 3-Backenfutter (montiert)

> Direkt-Teilen tiber Rastscheiben fiir h6here
Fertigungsgeschwindigkeit bei Massenteilen

> Inklusive Aufspannscheibe mit 3 Nuten

> 24 Teilungen mit Direkt Teilscheibe und Winkelgrad Teilen tiber
360 Grad Winkelskala — keine Nut, Dreibackenfutter montiert,
keine Indirekt

» 6 Rastscheiben fiir 2/3/4/6/8/12-er Teilungen

> Grad-Teilen tiber 360°-Skala

Rundteiltisch RTE 165 3356365
Reitstock Rst 2 3356157
> Spitzenhdhe 110 - 145 mm

RST2

RTE 165

Technische Daten

Tischdurchmesser mm 165
Bauhohe x Lange x Breite mm 200 x 260 x 218
Spitzenhdhe mm 130
Aufspannscheiben mm 203
Durchlass mm 36
Nettogewicht ca. kg 32
Teilgenauigkeit der Direktteileinrichtung 45°

Aufspannmaéglichkeit Horizontal und vertikal

Universal Teilkopf TA 125

> Schwenkbar von -10° bis +90°

> Gehartete und geschliffene Schnecke

> Prazisionskegelrollenlager

> Gehartete und geschliffene Hauptteilscheibe (24-er Teilung), um
auf 15° exakt zu teilen

> Bis zu 300 verschiedene Teilungen mit Indirekt-Teilscheiben
moglich

> Reitstock Rst1(Spitzenhohe 72 - 108 mm)

> Zentrierspitze 600 / MK2

> Drehherz (Mitnehmer)

> Futterflansch (@ 140 mm, t = 12 mm) fiir Mitnehmerstift oder
Drehfuttermontage

» 3 Stiick Indirekt -Teilscheiben

Universal Teilkopf TA 125
Dreibacken-Drehfutter @ 130 mm zentrisch

3356125
3356100

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165

» Qualitats-Rundteiltisch aus hochwertigem Meehanite-Guss

> Prazisionskegelrollenlager

> Stabilitat auch unter hoher Beanspruchung

> 24 Positionen (15° Teilung)

> Grof3e Spindelbohrung, zum Spannen von langeren Werkstiicken

> 3-Backenfutter (montiert)

> Direkt-Teilen tiber Rastscheiben fiir hohere
Fertigungsgeschwindigkeit bei Massenteilen

> Inklusive Aufspannscheibe mit 3 Nuten

> 6 Stiick Teilscheiben

» 24 Teilungen mit Direkt Teilscheibe und Winkelgrad Teilen iiber
360 Grad Winkelskala — keine Nut, Dreibackenfutter montiert,
mit optionalem Indirekt — Teilscheiben Teilungen in hoher Anzahl
moglich

> Grad-Teilen tiber 360°-Skala mit Kurbel und Nonius

Rundteiltisch RTU 165 3354165
Indirekt-Teileinrichtung IT 200 3356205

» 3 Stiick Teilscheiben, Sektorarm, Winkelschere mit Federblech
Reitstock Rst 2 3356157
> Spitzenh6he 110 - 145 mm

. 4
£.o
IT 200 rfﬂui‘lﬁ'g

Technische Daten RTU 165

Tischdurchmesser mm 165
Bauhohe x Lange x Breite mm 250 x 391x 235
Spitzenhdhe mm 130
Aufspannscheiben mm 203
Durchlass mm 36
Nettogewicht ca. kg 48
Teilgenauigkeit der Direktteileinrichtung 45°

Horizontal und vertikal

Aufspannmaoglichkeit

Technische Daten TA 125

Ubersetzung 40:1
Bauhohe x Breite mit Zentrierspitze x Lange 175x 205 x 230 mm
Spitzenhdhe 100 mm
Bohrung in der Aufnahmewelle (Durchlass) 18 mm
Nutenbreite 16 mm

Direkt - Teilscheibe (Teilung) 15°/ @110 mm

Indirekt - Teilscheiben (Bohrung auf dem 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 27, 29,
Teilkreis) 31,33, 37,39, 41, 43, 47
Rundlaufgenauigkeit 0,015 mm
Nettogewicht ca. 12 kg
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Zubehor fiir Frasmaschinen

Schaftfriser-Satz HSS Spiralbohrer HSS

12-teilig 3352250 MK2 3051002
> 6 Fraser, kurze Ausfiihrung - Ausfiihrung mit 2 Schneiden MK3 3051003
DIN 1835 B (@12x73, @10 x 63, @8 x 61, @6 x 52, @5 x 52, @4 x 51 mm) » 9-teilig; GroBen 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm

> 6 Fréser, kurze Ausfiihrung - Ausfiihrung mit 4 Schneiden s> Hohe Standzeit

DIN 1835 B (312 x 83, @10 x 73, @8 x 61, @6 x 57, @5 x 57, @4 x 55 mm)

> Gute Spanabfuhr

20-teilig 3352255 > Rechtsschneidend

> 10 Fraser DIN 327 D - kurze Ausfiihrung - 2 Schneiden
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

> 10 Fraser DIN 844 B - kurze Ausfiihrung - 4 Schneiden
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)
Eigenschaften:

» Titanbeschichtet

> Hohere Hdrte und Stabilitat mit 2- bis 5-facher Standzeit
> Doppelte Zerspanungsleistung

> Bessere Werkstiickoberflache

> Zylindrischer Schaft und seitliche Mitnahmeflachen

> Ausfiihrung mit 2 Schneiden zum Frisen von Keil-/Bohrnuten sowie
Ausfrasungen aus der Werkstiickmitte

> Senkrechte oder seitliche Frasvorgange moglich

> Ausfiihrung mit 4 Schneiden mit 30° Rechtsspirale fiir gute
Spanabfuhr fiir normale bis feste Werkstoffe

i

Spiralbohrer-Satz

25-teilig 3201010
> 1-13 mm
41-teilig 3201021
> 6-10 mm (0,1 mm steigend)
uv
]
o

J Eigenschaften
> DIN 338 HSS-CO 5%

> Vierflachige 135°-Kreuzanschliff ermoglicht eine ausgezeichnete
Selbst-Zentrierung

» Verbesserte Werkzeugstandzeit durch Legierungsbestandteile

T MAYETR Vohe Geschwindiseits- Vorschubeigenschatien

Hartmetall 3352119 > Starke Kernkonstruktion optimiert die strukturelle Festigkeit des

» 18-teilig; je 3 Stiick in den GréBen 3/4/6/8/10 und 12 mm Bohretrs und minimiert das Risiko eines Bohrerbruchs
» Ausfiihrung mit 4 Schneiden > Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

» Beschichtete Vollhartmetall Fraser (TiALN)
» Zentrumschnitt zum Eintauchen

> Spanwinkel 35°
VZrus

je 3 Stiick

Frdsersatz Radius Kantentaster

Radius 3352117 mit rotierende Spindel 3351171
> 9-teilig; je 3 Stiick in den Grofen 4 mm / 6 mm /8 mm > Schaft 10 mm
> Ausfiihrung mit 2 Schneiden > Antast-@ 10 mm

» Beschichteter Vollhartmetall Fraser (TiALN)
» Stirnschneidengeometrie zum Eintauchen

> Spanwinkel 30°
w Vopus

je 3 Stiick
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Prézisions-Schnellspannbohrfutter Friseraufnahmedorn

1-10 mm; B16 3050610 MK2 / M10 / B16 3050670
1-16 mm; B18 3050630 MK3 / M12 / B16 3350303
> Rundlaufgenauigkeit < 0,06 mm MK4 / M16 / B16 3350304

> Kegel auBBen

OPTIMUM Prézisions-Schnellspannbohrfutter Bohrfutteraufnahme

DKC 13 3050632 IS0 30 / M12 / B16 3352069

> 0-13 mm; B16 bis 4.800 min- IS 40 / M16 / B16 3352070 -

DKC 16 3050633 > Kegel auBen &
oz
[

» 0-16 mm; B16 bis 4.000 min~

Aufnahme fiir Messerkopf

SK50 3352066
> Kegel auf3en @ 27 mm DIN2080

OPTIMUM Schnellspannbohrfutter

MK2 3050571
MK3 3050573
MK4 3050574
»1-16 mm, bis 6.000 min-

MK2 3050572

> 1-13 mm, bis 8.000 min~
[ Morsekonus | ANt |

SK50 3352067
B18 DIN2080

Verliingerungshiilsen | Aufnahme ] At

MK2 - MK3 3050667 fiir Messerkopf 3352102
MK3 - MK4 3050668 > Kegel auBen MK2 / Fraseraufnahme @ 16 mm

- R

Adapter Adapter

MK3 / MK2 / M12 3350313 BT 30/MK3 3536316
MK4 / MK3 / M16 3350314
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Zubehor fiir Frasmaschinen

Aufnahmeschaft BT 20 3350202 50mm - F90-APKT16-D50Z5522 3544255
Anzugsbolzen BT 20 3352726 80mm - F90-APKT16-D8027527 3544256
> AuBen-@: 52 mm, ISO-Bezeichnung: RD X 1003 D52/R5 > ohne Wendeplatten

> Optimum Sonderanfertigung (kein Standard BT 20 Bolzen)

\?Plus

3544255 50 5St. 40 22 20 45
3544256 80 7St. 50 27 20 50

MADE IN GERMANY

Aufnahmeschaft BT 30 3350203 C oo :
— S [ Art-Nr |
> Au3en-@: 52 mm, ISO-Bezeichnung: RD X 1003 D52/R5 Wendeschneidplatte Art.-Nr.

AGPT160408-AL 3544260
> Aluminium, 10 Stiick

APKT160408PDTR 3544261

» Universal, 10 Stiick n

Aufnahmeschaft BT 40
Anzugsbolzen BT 40 3536332
> Au3en-@: 63 mm, ISO-Bezeichnung: RD X 1003 D63/R5

Nr. 1-4 3352136

Nr.5-6 3352137

Nr. 7+8 3352138

> Fiir Stahl, 10 Stiick

Nr. 1-4 3352141
Aufnahmeschaft 1SO 30/DIN 2080 3350215 Nr.5-6 3352142
> AuBen-@: 52 mm, ISO-Bezeichnung: RD X 1003 D52/R5 Wendeplattensatz fiir Bohrstange Nr. 7+8 3352143
Aufnahmeschaft 1ISO 40/DIN 2080 3350216 > Fiir Aluminium, 10 Stiick

> AufBen-@: 63 mm, ISO-Bezeichnung: RD X 1003 D63/R5

A - 1 - g &
8 7] 6 5 4 } 2
1.'
| )
4 A
- =Y
Aufnahmeschaft MK2/M10 3350212 4 & |
Aufnahmeschaft MK3/M12 3350213 w o ER
> AuBen-@: 52 mm, ISO-Bezeichnung: RD X 1003 D52/R5 A
Aufnahmeschaft MK4/M16 3350214 L. é' )
> 63 mm, ISO-Bezeichnung: RD X 1003 D63/R5 &@;L-J.:,
i ¥
L2 J e
Artikel-Nr. 1ISO D1 D2 S1 Re
3352136 BGT110304L-W 1 3,4 3,18 0,4
3352141 TBGT110304L-FY 1 3,4 3,18 0,4
. 3352137  TBGT090204L-W 9,6 2,8 2,38 0,4
el 3352142  TBGT090204L-FY 9,6 2,8 2,38 0,4
>Universeller Einsatz zur Bearbeitung an allen Stahl- und NE-Metallen 3352138 a ’ ’ ’ ’
>Zum Plan- und Kopierfrasen LBGICCOICHT.Y) 6.2 2.2 159 0.4
»Aus Spezialstahl - hoch vergiitet 3352143  TBGT060104L-FY 6,2 2,2 1,59 0,4
»Hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit Schneidtiefe 0,2 - 0,6 - 1,0 mm, Vorschub 0,05 - 0,15 - 0,25 mm,
>Fraskorper mit ungleicher Teilung fiir besonders ruhigen Lauf und Geschwindigkeit 100 - 250 - 400 mm
gleichmafigen Schnitt
»Grundkorper und Einspannschaft bilden eine Einheit, dadurch kurze
e L HM Wendeplatten
s wird kein zusatzlicher Fraseraufsteckdorn verwende RDET 1003 MOSN8026 3350220

»Spezielle Geometrie zum Frasen mit hoher Geschwindigkeit

»Wirtschaftlich, da bei stumpfer Schneide die Platte einfach
weitergedreht werden kann (bis zu zwélfmal nutzbar)

>Wendeschneidplatten @10 mm

>Inklusive fiinf Wendeplatten RDET 1003 MOSN 8026

>Inklusive Innensechskant

» 5 Stiick

> Zur Bearbeitung von Stahl bis 900 N/mm?, Edelstahl rostfrei, Alu,
Buntmetall, Gusseisen

> Positive Schneidengeometrie

> PVD beschichtet
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Spannzangenfutter-Satz

MK2/ER 25 - M10 3352052
> Spannzangenfutter
> 15 Spannzangen; Grofen @ 1,5 - @ 16 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschliissel -Aluminium-Koffer

MK2/ER 32 - M10 3352053
MK3/ER 32 - M12 3352093
MK4/ER 32 - M16 3352094
1SO 30/ER32 - M12 3352054
> Anzugsbolzen M12 und Anzugsbolzen BT 30

1SO 40/ER32 - M16 3352056
> Anzugsbolzen M16 und Anzugsbolzen BT 40

1SO 50/ER32 - M24 3352065
> Anzugsbolzen M42 und Anzugsbolzen BT 50

Eigenschaften

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen GréRen @ 2 - @ 20 mm/DIN I1SO 15488

> Hakenschliissel-Aluminium-Koffer

Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf-Satz
1SO 40/ER32 - M16/BT 40 3352128
1SO 50/ER32 - M24/BT 50 3352129

> 8 Stiick Bohrstangen: BJ2008-32L/BJ2010-40L/BJ2014-53L/B)2016-
68L/BJ2020-83L/BJ2025-96L/BJ2030-115L/BJ20-L20-100L

> Stellbereich 8 - 280 mm

> Inklusive Bohrstangen, Bolzen, Kreiserweiterung, Werkzeug, Koffer

> Ohne Wendeschneidplatten

N ""'-,
e |\ 1

Ausdreh-Ausbohrkopf-Satz
Spindelaufnahme MK3 3352124
Spindelaufnahme MK4 3352125

> Fiir Aussen- und Vertikalbearbeitung

> Lieferumfang: Ausdreh-Ausbohrkopf, 9 Stck. Bohrstangen mit
aufgeloteter HSS Platte, Innensechskantschliissel

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Spannzangenfutter
1SO 30/ER25 3352046

> Hakenschliissel

‘ \

Spannzange ER32 (einzeln)
@6 mm 3441126

@8 mm 3441128

@10 mm 3441130

@12 mm 3441132

Spannzange (einzeln) MK3 direktspannend / M12

@ 4 mm 3352004
@ 6 mm 3352006
@8 mm 3352008
@10 mm 3352010
@12 mm 3352012
@16 mm 3352013
MK2 direktspannend / M 10 3351980
> 5-teilig; Groflen @4 / @6 / @8 / 310 / 312 mm

MK3 direktspannend / M12 3352014

> 6-teilig; GroBen @4 / @6 [ 38 | @10 / @12 / @16 mm

. . \

Spannzangen-Satz

ER 16 3440282
> 12 Spannzangen GréBen @ 1- @10 mm
ER 25 3441109

> 15 Spannzangen GréBen @ 1- @16 mm / DIN ISO 15488

ER 32 3441122

> 18 Spannzangen GroBen @ 3 - @ 20 mm / DIN I1SO 15488
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Zubehor fiir Frasmaschinen

Spannwerkzeugsortiment

SPW 8 3352075
» T-Nutensteine 10 mm; Anzugsgewinde M 8

SPW 10

» T-Nutensteine 12 mm; Anzugsgewinde M 10
SPW 12

> T-Nutensteine 14 mm; Anzugsgewinde M12
SPW 14

> T-Nutensteine 16 mm; Anzugsgewinde M 14
SPW 16

> T-Nutensteine 18 mm; Anzugsgewinde M16
Eigenschaften

» 58-teilig

> Praktischer Wandhalter (nur SPW 8)

> Metrische Gewinde

» 24 Stiick Anzugsbolzen

» 6 Stiick T-Nutensteine

» 6 Stiick Muttern

> 4 Stiick Verlangerungsmuttern

3352076

3352077

3352078

3352079

» 6 Stiick Spannstempel
» 12 Stiick Spannblocke

SPW10 - SPW 16

Anschlagwinkel

90 3385052

> Fiir Spannzwecke bei mechanischer Bearbeitung von Werkstiicken,
Kontroll- und Anreif}arbeiten

> Prézision: Parallelitat und Rechtwinkligkeit 0,01auf 100 mm
> Seitliche Versteifungsrippen
> Abmessungen ca. L x B x H: 202 x 126 x 150 mm . Gewicht ca. 7 kg

Fl’/
Vil

4

DIN 2080 M16/M16 3536179
Anzugsbolzen DIN 2080 M12/M12 3536177
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Vibrationsddmpfer-Maschinenfuf3

SE 55 3352981

> Nivellierschraube M12 x1x 150 mm

» Maximale Belastung: 600 kg

SE 85 3352982

> Nivellierschraube M16 x 150 mm

> Maximale Belastung: 1.500 kg

Eigenschaften

» Wirksame Schwingungs- und Kérperschallisolierung und
Larmreduzierung

> Ausgleich von Bodenunebenheiten bis 52

» Schnelle und technisch einfache Prazisionsnivellierung erfolgt
mittels Regelgewindeschraube

MADE IN GERMANY

. 350
(T =
l e -
A
|
PHE
4 mimies L
£ 3

Prazisions-Maschinenschuh

SEU1 3352985
> Patentierte doppelte Spindellagerung
> Mit Gleitschutzplatte oben
> Maximale Belastung 60kN
> flir Gewindestange M16 geeignet
> Besonders hoch belastbare Schwingungsisolierplatte. Gute

Korperschallisolierung
> Verstellbereich +5 / -4 mm
> Sehr prazise und ruckfreie Nivellierung auch schwerer Maschinen

> Montagezeitersparnis bis 50 % durch Prazisionsnivellierung sowie
durch freie Aufstellung.

» Verbesserung des dynamischen Verhaltens von Maschinen bei
geringerem Larm . o Ji

» Gewicht ca. 3,7 kg

MADE IN GERMANY

Nivellierteller [

SE1 3381012
SE 2 3381016
SE3 3381018

» Maschinen und Gerdte konnen ohne Verankerung installiert und per
Hohenverstellung genau ausgerichtet werden

» mit Antirutsch-Gummierung

Belastung SE1 SE2 SE3
Frasmaschinen 340 Kg 460 kg 1.600 kg
allgem. Maschinen 570 kg 1.460 kg | 3.500 kg
Gewinde M12 m16 M 20
FuB-@/FuB-Héhe 120/32 160/35 185/39

" ® ] Eine Gewindestange wird fiir folgende Modelle benétigt:
l | MF2-B / MF4-B / MF2V/ MF4V / MT60 / MT100 / MT 200 /MT 230S




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Universal Fréstischvorschub | Kreuztisch ]| _Art-Nr__|

VvV 99S 3352021 KT 120 3356595
> Horizontale Montage KT 179 3356596
> Motor: 90 W 230V ~50Hz KT 180 3356591
Montagesatz MH 35V fiir die X-Achse 3352035 KT 210 3356600
Montagesatz MH 50V fiir die X-Achse 3352036 > Kiihlmittelrinne

V 250S 3352030 » Schwalbenschwanzfiihrung nachstellbar
> Vertikale Montage > Einstellbare Handradskalierung mit 0,05 mm Einteilung
> Motor: 130 W 230V ~50Hz

V 250 3352025
> Motor: 130 W 110V ~50Hz

> fiir die Y-Achse MF 2V / MF 4V

» inklusive Montagesatz

Eigenschaften

> Not Halt Abschaltung, kein Wiederanlauf

> Stufenlose Geschwindigkeitsverstellung und Eilgang (nur méglich
wenn der Vorschub in den Not-Halt Kreis eingebunden wird.)

> Rechts-/Linkslauf
> Uberlastungsschutz und Endpunktschalter
> Zur Selbstmontage

FRASEN

o
B
]
1
WPS-1 3354261
WPS-2 3354262 Technische Daten KT120 KT179 KT 180 KT210
WPS-3 3354263 A (FuBBbreite) 222 mm 274 mm 274 mm 370 mm
WPS-4 3354264 D (FuBlange) 280 mm 340 mm 340 mm 445 mm
> Material S 45C C (Tischlange) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
E (Tischbreite) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm
= G (T-NutengroBe) 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm

LxBxH(mm)ca. | 506x400x140 | 748x483x155 | 948x483x155 | 1060 x 620 x 210

| Gewicht ca. 22 kg 46 kg 54 kg 84 kg
Verfahrwege
- B . X-Achse 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
mr:,?.h(eA) m:ih(eB) ac ‘ @D lathi-ng Gewicht Y-Achse 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
mm KN kg
WPS-1 40 50 30] 40 50 03 Belastung max. 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg
WPS-2| 65 90 | 28] 38| 50 0,4
WPS-3| 90 140 | 40| 50| 50 1,1
WPS-4| 140 230 | 45| 55| 50 2,3
Niederhalter
2-er-Satz Tischnut 14 mm/M12 3352031
{prisma | AN o Ly Py TR a7 v B, I g D B
. . . R > LxBxHca.: X 50 x 49 mm . Hohenverstellung: 0 - mm
> Robuste Ausfiihrung fiir den Einsatz auf Werkzeugmaschinen - §
Eigenschaften

> Hochprazise Ausfiihrung
> Einstellbar von 0° bis 60° und von 0° bis -30°
> Gehdrteter und geschliffener Carbonstahl

» Klemmhohe einstellbar

> Messing-Platte unter dem Klemmarm schiitzt den Werkstoff vor
Beschddigung

> Prazision Rechtwinkligkeit 0,005 mm - -y
> Winkeltoleranz 0,01° ® [ ] ,.
> Abmessungen ca. L x B x H: 75 x25x 32 mm L
.;.-,nm > &
%, TN
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Zubehor fiir Frasmaschinen

T-Nutenstein (einzeln)

M8 /10 mm 3353020
M10 / 12 mm 3353022
M12 /14 mm 3353025
M14 /16 mm 3353026
M16 / 18 mm 3353028

Universelles Druckluft-Werkzeugspannsystem

fiir MF 2V und MF 4V 3352394
exklusive Montage

Werksmontage Spannsystem 9000490
fiir MZ 4S und 3346225

> inkl. Anbauadapter
> inkl. Montagekosten

> Inklusive Werkzeugspanner, Abdeckkappe, Wartungseinheit,
Zahnkranz, Anzugsstange, Schaltschrank, Bedienelement

> Hohes erreichbares Vakuum

> Kurze Wechselzeiten durch Einhandbedienung

» Sichere Verriegelung durch Kniehebelprinzip

» Prazise Fiihrung durch optimierte Geometrie

> Geringer Luftverbrauch

(Hinweis: Bei Bestellung ohne
Werksmontage kénnen
Anpassungsarbeiten entstehen.)

Parallel-Unterlegplatten-Satz
18-teilig 3536191
> Fiir Prazisionsarbeiten zur parallelen Aufnahme von Werkstiicken

in Maschinen, Schraubstdcken, auf Anreifiplatten oder
Werkzeugmaschinen

> Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau
> Ldnge ca. 150 mm x Breite ca. 8,5 mm
> jeweils 2 Stiick: 14 mm; 16 mm; 20 mm; 24 mm; 30 mm; 32 mm; 36

mm; 40 mm; 44 mm
- *uﬂ"i‘“l

20-teilig 3354001

> Fir Prazisionsarbeiten zur parallelen Aufnahme von Werkstiicken
in Maschinen, Schraubstdcken, auf Anreif3platten oder
Werkzeugmaschinen

> Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau
» Ldnge ca. 150 mm x Breite ca. 3 mm

> jeweils 2 Stiick: 8 mm; 13 mm; 16 mm;
19 mm; 22 mm; 25 mm;
31mm; 35 mm; 38 mm; 41 mm
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Gewindeschneidapparat

M5 - M12/B16 3352042

> Eingebauter Schnellriicklauf, sofort wirksam beim Wechsel der
Vorschubrichtung

> Rutschkupplung 4-stufig verstellbar
Lieferumfang:

» Zwei flexible Spannzangen

> Zwei Gabelschliissel

> Haltegriff

> Innensechskantschliissel

Technische Daten

Ausklinkweg 4 mm
Freilauf 1,5mm
Langenausgleich auf Zug 8,5 mm
Max. Drehzahl 1.000 min™
Ubersetzungsverhiltnis 1:1.75
Vor- und Riicklauf T
Schneidbereich M5 - M12
Spannbereich 3,5-10
Ldnge B16 DIN 238
Langenausgleich auf Druck 156 mm
Schaftaufnahme 5mm

Universal-Kiihlmitteleinrichtung

230V /1Ph

> Forderhdhe max. 2,5 m / Férdermenge 8 ltr./min
> Behilterinhalt 111tr. / GroBe L x B x H ca.: 370 x 245 x 170 mm

> Komplett mit Behélter, flexiblem Rohr, Schlauch und Schalter-
Stecker-Kombination

» MagnetfuBbefestigung des Kiihlmittelschlauches

3351999

| Kiihtmittelschtauch ] AN

KMS 2 3356660

» Zwei flexible und stabile Kiihlmittelschlduche aus einzelpen
Kunststoffelementen

> Nicht elektrisch leitend

> Magnetfuf3 Haftkraft bis 50 kg

> Lange der Kiihlmittelschlduche je 335 mm

> Unempfindlich gegen die meisten
Losungsmittel und Chemikalien

> Universell auf allen Werkzeugmaschinen einsetzbar

MMC1 3356663
> Magnetfu mit einer Haftkraft von 75 kg
> FuBgroBe Lx B x H ca.: 62 x50 x 55 mm

» Anschlussverschraubung fiir externe
Druckluftversorgung

> Flexibler und stabiler Schlauch mit

> einer Lange von 500 mm




Maschinenunterbauten

Universal-Unterbau

MSM 1 3353000
Spanewanne 3352999

> fiir die Frasmaschinenmodelle BF16 / MH20 / MH22
> Unterbau Abmessungen ca. 420 x 340 x 800 mm

> Spanewanne Abmessungen ca. 720 x 470 x 30 mm
> Unterbau Nettogewicht ca. 28 kg

. g
LI

LB

i

Universal-Unterbau

MSM 3 3353014

> fiir die Frasmaschinenmodelle MH 35G / MH 35V / MB 4

» Massivitat und Schwere sorgen fiir Stabiliat

> Nettogewicht ca. 86,5 kg

» Abmessungen ca. 650 x 1.035 x 775 mm (inkl.
Spéneauffangbleche)

> Abmessungen ca. 650 x 550 x 750 mm (ohne
Spéaneauffangbleche)

Die hinteren Befestigungsbohrungen miissen kundenseitig ausgefiihrt werden

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Universal-Unterbau

MSM 2 3353009
> fiir die Frasmaschinenmodelle MH 25V / MH 255V

» Massivitat und Schwere sorgen fiir Stabiliat

> Nettogewicht ca. 51 kg

> Abmessungen ca. 500 x 700 x 750 mm

135

385

Universal-Unterbau

MSM 4 3353015
> fiir die Frasmaschine MH 50G / MH 50V

» Massivitdt und Schwere sorgen fiir Stabiliat

> Nettogewicht ca. 134 kg

> Abmessungen ca. 650 x 550 x 750 mm
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BT 20

Startersatz
BT 20 3353281

1 Stiick Halter Messerkopf @ 16 mm

2 Stiick Weldon Halter @ 6 mm

2 Stiick Weldon Halter @ 8 mm

1 Stiick Weldon Halter @ 10 mm
1Stiick Weldon Halter @ 12 mm

1 Stiick Werkzeugaufnahme BT20/B16
11 Stiick Anzugsbolzen

1Stiick Schnellspannbohrfutter 1-13 mm
1Stiick Plan- und Kopiermesserkopf
2 Stiick Spannzangenfutter ER 25
1Stiick Spannzangenschliissel ER 25
12-teiliger Spannzangensatz ER 25

[Hatter | _ArtNr__|

Messerkopf Aufnahme @ 16 mm 3352728

@ 6 mm 3352732
@ 8 mm 3352734
@10 mm 3352736
@12 mm 3352738

.F—-r.
g—

Werkzeugaufnahme

BT 20/B16 3352727
Spannzangenhalterschliissel
ER 16 3352742
ER 25 3352745
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Optimum Prazisions-Schnellspannbohrfutter

DKC 13 / 0-13 mm; B16 bis 4.800 min~ 3050632

DKC 16 / 0-16 mm; B16 bis 4.000 min- 3050633

Kopier- und Planmesserkopf
3350202

» Universeller Einsatz zur Bearbeitung an
allen Stahl- und NE-Metallen

» Zum Plan- und Kopierfrdsen

> Aus Spezialstahl - hoch vergiitet

> Hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit

> Inklusive Innensechsrund

> AuBBendurchmesser 52 mm

> ISO: RD X 1003 D52/R5

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe
3352731

» Zum einfachen und genauen
- Einstellen der Werkzeuge
> Vertikale und horizontale

Aufnahme fiir Werkzeuge mit

Steilkegel
Spannzangenfutter
ER 16 3352741
ER 25 3352744
Anzugsbolzen Optimum
3352726

> Optimum Sonderanfertigung (kein Standard BT 20 Bolzen)

n 18 ™

Spannzangensatz
ER 16, 12-teilig @ 1-10 mm 3440282
ER 25, 15-teilig @ 1-16 mm 3441109




OPTIMUM’

BT 30

MASCHINEN - GERMANY
Startersatz Spannzangenhalter
BT 30 3353282 ER 32 3353304

1 Stiick Halter Messerkopf @ 22 mm
1 Stiick Bohrfutter 1-13 mm

2 Stiick Weldon 6 mm

1 Stiick Weldon 8 mm

1 Stiick Weldon 10 mm

1 tick Weldon 2 mm

1 Stiick Weldon 16 mm BT 30 - B16 3353308

2 Stiick Weldon 20 mm

1 Stiick Adapter BT 30/MK2

4 Stiick Spannzangenhalter ER 32

1 Stiick Spannzangenschliissel ER 32 ¢

18-teiliger Spannzangensatz ER 32

T atich Montage. and Werkzeugeinstll
1Stiick Montage- und Werkzeugeinstellhilfe ER 32 3353307 é
14 Stiick Anzugsbolzen BT 30 <
1 Stiick Konus Wischer &=
Aufnahme @ 22 mm 3353306 Analoge Ausfiihrung 3536290

» Zur schnellen und einfachen
Bestimmung des Referenzpunktes in
der Z-Achse und/oder zum Einstellen der
Werkzeuge ,,auf Null” (z.B. beim Frasen)
ohne Beschadigung des Werkstiickes

> Gehdusehohe 50 mm

Schnellspannbohrfutter Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

Spannbereich 1,5 - 16 mm 3536303 3536203

» Zum einfachen und genauen Einstellen
der Werkzeuge

» Vertikale und horizontale Aufnahme
fir Werkzeuge mit Steilkegel

| KonusWischer | _Art-Nr__|

Weldon Halt
eldon Halter It.-Nr 3353301

@ 6 mm 3353310 )

@8 mm 3353311 ————

910 mm 3353312 s

@12 mm 3353313 e

@16 mm 3353314

@20 mm 3353315 Anzugsbolzen
BT 30 , 3353302
DIN 2080 M12/M12 3536177

BT 30/MK2 3353305

BT 30/MK3 3536316 Spannzangensatz
ER 32, 18-teilig @ 1-10 mm 3441122
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BT 40

Startersatz Spannzangenhalter

BT 40 3353284 ER 32 3353334
1 Stiick Halter Messerkopf @ 27 mm
1Stiick Bohrfutter 1- 13 mm

2 Stiick Weldon 6 mm

1 Stiick Weldon 8 mm

1Stiick Weldon 10 mm

1Stiick Weldon 12 mm

1 Stiick Weldon 16 mm

2 Stiick Weldon 20 mm

1 Stiick Adapter BT 40/MK3

4 Stiick Spannzangenhalter ER 32
1Stiick Spannzangenschliissel ER 32
18-teiliger Spannzangensatz ER 32
15tiick Hoheneinstellgerst
1 Stiick Montage- und Werkzeugeinstellhilfe ER 32 3353307

14 Stiick Anzugsbolzen BT 40
1 Stiick Konus Wischer

BT 40/B16 3353338

Halter Messerkopf Hoheneinstellgerit

Aufnahme @ 27 mm 3353336 Analoge Ausfiihrung 3536290

» Zur schnellen und einfachen
Bestimmung des Referenzpunktes in
der Z-Achse und/oder zum Einstellen der
Werkzeuge ,,auf Null” (z.B. beim Frdsen)
ohne Beschadigung des Werkstiickes

> Gehdusehohe 50 mm

Schnellspannbohrfutter Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

Spannbereich 1,5 - 16 mm 3536333 3536204

» Zum einfachen und genauen Einstellen
der Werkzeuge

> Vertikale und horizontale Aufnahme
flir Werkzeuge mit Steilkegel

@ 6 mm 3353340 3353331
@8 mm 3353341 s cppenti o5

©10 mm 3353342 i iy

@12 mm 3353343 D

@16 mm 3353344

@ 20 mm 3353345 Anzugsbolzen

BT 30 ; 3353332
-

DIN 2080 M12/M12 3536179
Adapter
BT 40/MK3 3353335
Spannzangensatz
ER 32, 18-teilig @ 1-10 mm 3441122
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TM 3110 | Art.-Nr.: 3403010

Leit- und Zugspindeldrehmaschine
tiberzeugt durch
einfache Handhabungl




OPTiturn® 1y 1503v

Die Kleinstdrehmaschine mit elektronisch regelbarer

Drehzahl

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

» Gleichstrommotor
P Niederspannungselektronik

P> Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,05 mm

P> Leitspindel zum Gewindeschneiden oder automatischen Langsdrehen

P> Langs-, Plan- und Oberschlitten

P Automatischer Langs-/Leitspindelantrieb

TECHNISCHE DATEN

[ Modetl | TU 1503V

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Antriebsmotor S6-60%-Betrieb
Spindel

Spindelkonus
Spindelbohrung
Spindelaufnahme
DrehmeifielgroBe max.
Arbeitsbereiche
Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett?
Umlauf-@ iiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich
Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschub und Steigung
Langsvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch
Reitstock
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolenhub
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

3420260

230V /1Ph ~50 Hz
450 W

MK1
@11 mm
zylindrisch @ 22 mm
8 mm

75 mm
265 mm
150 mm
70 mm
70 mm
120 - 3.000 min"
2 Stufen, elektronisch regelbar

40 mm
55 mm
270 mm

0,05 - 0,1 mm/U (2 Vorschiibe)
0,5-1,5 mm/U (8 Steigungen)

MK?1 gekiirzt
30 mm
570 x 340 x 300 mm
23 kg

¢ N N\
.a / HEIMWERKER
RIEMEN VARIO \\;’/

OPTIMUM

das Original

P> Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

» Alle Fiihrungen durch Keilleisten spielfrei nachstellbar

P Stabile Metallhandrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

P Verripptes Prismenbett aus Grauguss, induktiv gehartet und geschliffen

P Einfacher und schneller Drehzahlwechsel iiber Keilriemen

P Sicherheitsschalter in der Abdeckung

» Not-Halt-Schlagschalter

P Drehfutterschutz mit Mikroschalter

» Dreibacken-Drehfutter im Standard Lieferumfang

P Grof3er Gewindeschneidbereich durch Wechselzahnrdder-Satz im
Standard Lieferumfang

» EMV-Filterklasse C1

LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 80 mm, zentrisch spannend
> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK1

» Zweifach-Stahlhalter 8 mm

» Spritzwand

» Spanewanne

> Wechselzahnrader-Satz

> Bedienwerkzeug

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Dreibacken-Drehfutter @ 100 mm,

. 3440287
einzeln spannend
V!erbacken-Drehfutter @100 mm, 3440286
einzeln spannend
Vlerbgcken-Drehfutterﬂ 80 mm, R
zentrisch spannend
DrehmeiBel-Satz 8 mm, 5-teilig 3441662

DrehmeiBel-Satz 8 mm, 11-teilig 3441601
Mitlaufende Liinette

Durchlass max. @ 45 mm SLL0AA
Feststehende Liinette

Durchlass max. @ 40 mm Esell
Mitlaufende Zentrierspitze MK 1 3440700
Sp;fmnz.angenfutter ER16, @ 22 mm, 3440281
zylindrisch

Spannzangen-Satz ER 16, 1-10 mm 3440282
Schneid6lspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 235

1) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Wichtige Informationen zum
174  Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen auf Seite 331



@y G OPTIMUM
opTi tupn®TU2004v :gﬂEN Hﬂ\%;m MASCHINEN GERMANY

Modellbau-Drehmaschine mit elektronisch regelbarer

Drehzahl und digitaler Drehzahlanzeige
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prdzise Verarbeitung

P> Stark verripptes Prismenbett aus Stahlguss, induktiv gehartet und
prazisionsgeschliffen

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P> Gehirtete Spindelnase (DIN 6350)

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase besser als 0,009 mm

P Automatischer Langs- /Leitspindelantrieb

P Rollgewalzte Trapezgewinde der Leitspindel

P Drucklager

P> Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P Lidngs -, Plan - und Oberschlitten

P> Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P> Gehdrtete Hauptspindel in nachstellbaren prazisen Kegelrollenlagern
gelagert

P Kegelrollenlager in P5 Qualitat

P> Zylindrische Zentrieraufnahme

P> Gehdrtete Spindelnase mit @ 21 mm Spindelbohrung =L

P> Reitstock zum Kegeldrehen verstellbar —

[

TECHNISCHE DATEN

[Model | TU 2004V"

Artikel-Nr. 3420310
Leistung
Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz
Antriebsmotor 600 W
Spindel
Spindelkonus MK3
Spindelbohrung @21 mm
Spindelaufnahme zylindrisch @72 mm
Durchlass Dreibacken-Drehfutter @20 mm
Drehmeifielgrof3e max. 10 mm
Arbeitsbereiche
Spitzenhdhe 100 mm
Spitzenweite 300 mm
Umlauf-@ iiber Maschinenbett? 200 mm
Umlauf-@ tiber Planschlitten 110 mm
Bettweite 100 mm
Drehzahlbereich 150 - 2.500 min"
2 Stufen,
Sl Drehzahl elektronisch regelbar
Verfahrwege
Oberschlitten 55 mm
Planschlitten 75 mm
Bettschlitten 300 mm

Vorschub und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock

0,1/ 0,2 mm/U (2 Vorschiibe)
0,25 - 3 mm/U (14 Steigungen)
44 - 8 Gg/Zoll (12 Steigungen)

Reitstockaufnahme MK2
Reitstock - Pinolenhub 65 mm
Abmessungen (L x B x H) ca. 830 x 425 x 360 mm
Nettogewicht ca. 65 kg

.

LT iy g

OPTIMUM

das Original

P Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,02 mm,
schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung mittels Klemmhebel

P Wechselradgetriebe

P Not-Halt-Schlagschalter

» Vierfach-Stahlhalter, drehbar

»> Drehfutter Rundlaufgenauigkeit besser als 0,04 mm

P> Drehfutterschutz mit Mikroschalter

P Dreibacken-Drehfutter im Standard Lieferumfang

P Wechselzahnrdder-Satz im Standard Lieferumfang ermoglicht grolen
Gewindeschneidbereich

P EMV-Filterklasse C1

LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 100 mm, zentrisch spannend
> Zwei nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK 3
» Vierfach-Stahlhalter 10 mm

> Spritzwand

» Spanewanne

> Wechselzahnrdder-Satz

> Bedienwerkzeug

ZUBEHOR

Vierbacken-Drehfutter @ 100 mm zentrisch

spannend (Futterflansch 3440312 wird benétigt) S442610
Vierbacken-Drehfutter @ 10Q mm ejn.zeln span-  3,,-877
nend (Futterflansch 3440312 wird benétigt)

Eﬂgﬁ;ﬂ?t:?:h zylindrisch, zur Montage des 3440312
Schnellwechselhalter SWH-AA 3384311
Werksmontage SWH-AA 9000401
Ersatzstahlhalter 12 x 50 Typ D fiir Vierkant 3384312
Ersatzstahlhalter 12 x 50 Typ H fiir Rund 3384320
Drehmeiel-Satz 10 mm, 11-teilig 3441602
Drehmei3el-Satz 10 mm, 5-teilig 3441664
Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 40 mm 3440230
Feststehende Liinette Durchlass max. @ 50 mm 3440231
Spannzangenfutter ER 25 @ 72 mm 3440305
Aufspannscheibe @ 1770 mm 3440295
Schneidolspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 235

1) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Wichtige Informationen zum Betrieb

von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen auf Seite 331
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OPT i turn® 1y 2304 / TU 2304v

Drehmaschinen fiir den Heimwerker.
TU 2304V mit elektronisch regelbarer Drehzahl

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prdzise Verarbeitung

P Gehirtete und geschliffene Z-Achsen
Fihrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,009 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,05 mm

P> Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

P> Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P Rollgewalzte Trapezspindeln

P Drucklager

P> Prdzise gearbeiteter Schlitten

P> Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung
0,04 /0,01mm

P> Reitstock zum Kegeldrehen + 5 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer
Feinskalierung 0,02 mm

P Not-Halt-Schlagschalter

Abb.: TU 2304V mit optionalem
Maschinenunterbau
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OPTIMUM

das Original

P Schnelle, einfache und werkzeuglose
Verstellung des Reitstockes mittels
Klemmhebel

P Vierfach-Stahlhalter

P Hauptspindellager der Toleranzklasse P5

P Gehdrtete Spindelnase

P Wechselzahnrader-Satz zum
Gewindeschneiden im Standard Lieferumfang

P Umfangreiches Zubehor

P Wertbestédndig

TU 2304V

P Durchzugskraftiger Motor mit weitgehend
konstantem Drehmomentverlauf

» Drehzahlwechsel leicht einstellbar iiber
Potentiometer

»> Digitale Drehzahlanzeige

» EMV-Filterklasse C1

%

"\

.a HEIMWERKER
RIEMEN T\%éfév \Y/
ARGUMENTE,...
R e -
LI TIARL A
i . !

TU 2304V MIT DIGITALER

DREHZAHLANZEIGE

> elektronisch regelbare 2-stufige
Spindeldrehzahl 150 - 2.200 min~

> Drehzahlwechsel leicht
einstellbar tiber Potentiometer

x

MASCHINENBETT

> Massives Prismenbett aus
Grauguss, mindestens
sechs Monate abgelagert,
induktiv gehartet und

prazisionsgeschliffen

il

DREHFUTTERSCHUTZ

> mit Positionsschalter

> Dreibacken-Drehfutter
@100 mm, zentrisch
spannend im Standard
Lieferumfang

ZUBEHOR

Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller SE 1
(Es werden 6 St. benotigt)
Art.-Nr. 3381012




TECHNISCHE DATEN

[ Modet | TU 2304 TU 2304V”

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Antriebsmotor

Spindel

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Drehmeiflelgréfe max.
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett?
Umlauf-@ iiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Steigungen

Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolenhub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (Lx B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

ArtikeL-Nr.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

3420320 3420325

230V /1Ph ~50 Hz
750 W

MK3
zylindrisch @72 mm
@20 mm
12mm

115 mm
450 mm
230 mm
128 mm

133 mm

k]

150 - 2.200 min"!
2 Stufen,
elektronisch regelbar

125-2.000 min"'
6 Stufen

75mm
120 mm
360 mm

0,4 - 3,5 mm/U (14 Steigungen)
44 - 8 Gg/Zoll (14 Steigungen)

MK2 5as
70 mm

1.090 x 585 x 510 mm

kg M4 kg LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 100 mm, zentrisch

> Nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK3
» Vierfach-Stahlhalter 12 mm

» Spritzwand

> Spanewanne

» Wechselzahnrdder-Satz

> Bedienwerkzeug

Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentrisch spannend 3442712

(Futterflansch 3440313 wird benotigt)

Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, zentrisch spannend 3442812
(Futterflansch 3440313 wird benotigt)

Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, einzeln spannend

(Futterflansch 3440313 wird benétigt) 3442874
Futterflansch zylindrisch, zur Montage des Drehfutters 3440313
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A 3384301
Werksmontage SWH 1-A 9000401
Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeifiel 3384302
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeif3el 3384321
Drehmeifel-Satz 10 mm, 11-teilig 3441602
DrehmeiBel-Satz 12 mm, 11-teilig 3441603
DrehmeifBel-Satz 12 mm, 5-teilig ,,Made in Germany*“ 3441212
Feststehende Liinette Durchlass max. @ 55 mm 3440361
Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 34 mm 3440360
Mitlaufende Zentrierspitze MK 2 3440702
Aufspannscheibe @ 170 mm 3440295
Schneidodlspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235

1) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Wichtige Informationen zum Betrieb von

Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen auf Seite 331

ZUBEHOR

Dig.Positionsanzeige DRO 5

inklusive 3 Magnetsensoren SELELT
Magnetband Lange 1.100 mm 3383978
Werksmontage 9000420

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231
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OPTiturn® 1y 2406 / TU 2406V

Drehmaschinen fiir den Heimwerker.
TU 2406V mit elektronisch regelbarer Drehzahl

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

D> Prazise Verarbeitung

P Gehértete und geschliffene Z-Achsen
Fiihrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,009 mm

» Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,05 mm

P> Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

P Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P Rollgewalzte Trapezspindeln

P Drucklager

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P Zwei Kegelrollenlager in P5 Qualitat

P> Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Alle Fithrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Handradder mit einstellbarer Feinskalierung
0,04 /0,01mm

P> Reitstock zum Kegeldrehen £ 5 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer
Feinskalierung 0,02 mm

¥ .
w/
eyt —

. =7

Abb.: TU 2406V mit optionalem
Maschinenunterbau

178

OPTIMUM

das Original

» Schnelle, einfache und werkzeuglose
Verstellung des Reitstocks mittels Klemmhebel

» Not-Halt-Schlagschalter

P Vierfach-Stahlhalter

» Hauptspindellager der Toleranzklasse P5

P Gehdrtete Spindelnase

» Wechselzahnrader-Satz im Standard
Lieferumfang

» Dreibacken-Drehfutter im Standard
Lieferumfang

» Umfangreiches Zubehor

» Wertbestdndig

TU 2406 V

» Drehzahlwechsel leicht einstellbar iiber
Potentiometer

» Digitale Drehzahlanzeige

» EMV-Filterklasse C1

? /f\
.a f .. HEIMWERKER
RIEMEN VARIO V

ARGUMENTE,...

ﬂl‘"

“COPTIALALS

OPTj
TU Baik
U Ba0GY __g

TU 2406V MIT DIGITALER

DREHZAHLANZEIGE

> elektronisch regelbare 2-stufige
Spindeldrehzahl 150 - 2.500 min"

> Drehzahlwechsel leicht einstellbar
iber Potentiometer

MASCHINENBETT

> Stark verripptes Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehdrtet und
prazisionsgeschliffen

J[I‘L‘

ENFTIRIE ok

* Ul

DREHFUTTERSCHUTZ

» mit Positionsschalter

> Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm,
zentrisch spannend im Standard
Lieferumfang

ZUBEHOR

Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller SE 1
(Es werden 6 St. benétigt)
Art.-Nr. 3381012




TECHNISCHE DATEN

[ Model TU 2406 TU 2406V

Artikel-Nr. (230 V)
Artikel-Nr. (400 V)

Leistung
Elektrischer Anschluss

Antriebsmotor

Spindel

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Drehmeiflelgréfe max.
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett?
Umlauf-@ iiber Planschlitten
Bettbeite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Steigungen

Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolenhub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

ArtikeL-Nr.

Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, zentrisch spannend

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

3420350 3420355
3420353 .

230V /1Ph ~50 Hz
400V /3 Ph ~50 Hz
750 W 1,1kW

230V /1Ph ~50 Hz

MK3
zylindrisch @ 52 mm
@21 mm
14 mm

125 mm
550 mm
250 mm
148 mm
133 mm
125-2.000 min™! 150 - 2.500 min"!

2 Stufen, Drehzahl
elektronisch regelbar

DREHEN

6 Stufen

75 mm Iy
120 mm
550 mm

0,4 - 3,5 mm/U (14 Steigungen)
44 -10 Gg/Zoll (12 Steigungen)

MK2
60 mm LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentrisch
spannend

> Nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK3

> Vierfach-Stahlhalter 14 mm

» Spritzwand

> Spanewanne

> Wechselzahnrdder-Satz

> Bedienwerkzeug

1.250 x 581 x 485 mm
125 kg 127 kg

(Futterflansch 3440511 wird benétigt) 3442812 e

Vierbacken-Drehfutte(Q) 125..n]m, einzeln spannend 3442874 ZUBEHOR

(Futterflansch 3440511 wird benétigt) .

Futterflansch zylindrisch, zur Montage des Drehfutters 3440511
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A 3384301

Werksmontage SWH 1-A 9000401

Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeifiel 3384302

Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifiel 3384321

Drehmeif3el-Satz 10 mm, 11-teilig 3441602

Drehmeiiel-Satz 12 mm, 11-teilig 3441603

Drehmeifiel-Satz 12 mm, 5-teilig 3441666

DrehmeiBel-Satz 12 mm, 5-teilig ,,Made in Germany*“ 3441212

Feststehende Liinette Durchlass max. @ 50 mm 3441315

Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 40 mm 3441310 Dig.Positionsanzeige DRO 5

Spannzangenfutter ER 32, kurzkegel 3440506 inklusive 3 Magnetsensoren 3383975
Aufspannscheibe @ 240 mm 3440552 Magnetband Linge 1.100 mm 3383978
Schneidélspray 400 ml 3872100 Werksmontage 9000420

Mehr Zubeh6r und Informationen zum Zubehor ab Seite 235

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231

1) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Wichtige Informationen zum Betrieb
von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen auf Seite 331 179




OPTiturn® 1y 2506 / TU 2506VB

Leitspindeldrehmaschinen mit Vorschubgetriebe fiir den anspruchs-
vollen Anwender. TU 2506VB mit elektronisch regelbarer Drehzahl

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prdzise Verarbeitung

P Gehirtete und geschliffene Z-Achsen
Fiihrungsbahn

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,009 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,04
mm

P Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

P> Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P Rollgewalzte Trapezspindeln

P Kegelrollenlager in P5 Qualitat

» Gehdrtete Hauptspindelin nachstellbaren,
prazisen Kegelrollenlagern gelagert

P> Gehirtete Spindelnase mit @ 26 mm
Spindelbohrung

P Handrdder am Schlitten mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

P Oberschlitten auf Planschlitten verschiebbar

P Spanschutz am Oberschlitten

P> Reitstock zum Kegeldrehen £ 5 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit
einstellbarer Feinskalierung 0,02 mm

P Schnelle, einfache und werkzeuglose
Verstellung des Reitstocks mittels
Klemmhebel

P> Not-Halt-Schlagschalter

» Vierfach-Stahlhalter

P Wechselzahnrider-Satz in Standard-
Lieferumfang zum Gewindeschneiden

» Komplett ausgestattet, wodurch der
Anwender nach Inbetriebnahme sofort
produktiv arbeiten kann

TU 2506 VB
»> Digitale Drehzahlanzeige

Abb.: TU 2506VB mit optionalem Unterbau und SE1
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TU 2506VB \ =4
RIEMEN VARIO N

ARGUMENTE,...

=l
TU 2506VB MIT DIGITALER
DREHZAHLANZEIGE
> elektronisch regelbare 2-stufige
Spindeldrehzahl 150 - 2.500 min"
> Drehzahlwechsel leicht
einstellbar iiber Potentiometer

MASCHINENBETT

> Stark verripptes Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehdrtet und
prazisionsgeschliffen

f 4
—1 ;:-'
1
.'"'.
REITSTOCK
» zum Kegeldrehen +5 mm
verstellbar

» Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung mittels
Klemmhebel

ey |

DREHFUTTERSCHUTZ

» mit Positionsschalter

> Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm,
zentrisch spannend im Standard
Lieferumfang

ZUBEHOR

Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller SE 1
(Es werden 6 St. benatigt)
Art.-Nr. 3381012




TECHNISCHE DATEN

[ Modell! | TU 2506 TU 2506VB"

3425001
3425003

Artikel-Nr. (230 V)
Artikel-Nr. (400 V)

Leistung
230V /1Ph ~50 Hz

Elektrischer Ansch
lektrischer Anschluss 400V / 3 Ph ~50 Hz

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

ABMESSUNGEN

3425010

230V /1Ph ~50 Hz

Antriebsmotor 750 W 1,1 kW

Spindel | —

Spindelkonus MK4

Spindelaufnahme Kurzkegel

Spindelbohrung, Stangendurchlass @26 mm

DrehmeifielgrofRe max. 12 mm

Arbeitsbereich

Spitzenhdhe 125 mm

Spitzenweite 550 mm

Umlauf-@ tiber Maschinenbett? 246 mm

Umlauf-@ tiber Planschlitten 149 mm

Bettweite 134 mm

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 125 - 2.000 min"! 150 - 2.500 min” E
2 Stufen, =

Stufenanzahl 6 Stufen T i Sy o =

Verfahrwege

Oberschlitten 70 mm

Planschlitten 110 mm

Bettschlitten 550 mm

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich

Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich

Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

MK2

1.250 x 585 x 475
138 kg

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, einzeln spannend
(Futterflansch 3441312 wird benétigt)
Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm. zentrisch spannend
(Futterflansch 3441312 wird benétigt)

Futterflansch kurzkegel, zur Montage des Drehfutters
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A

Werksmontage SWH 1-A

Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeif3el
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifel
DrehmeiBel-Satz 10 mm, 11-teilig

DrehmeiBel-Satz 12 mm, 11-teilig

DrehmeiBel-Satz 12 mm, 5-teilig ,,Made in Germany*
Feststehende Liinette Durchlass max. @ 50 mm
Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 40 mm
Spannzangen-Satz ER 32, 3-20 mm
Spannzangenfutter ER 32, kurzkegel
Aufspannscheibe @ 240 mm

Schneid6lspray 400 ml

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235

30 mm / 65 mm

1.250 x 650 x 420

585

0,07 - 0,4 mm/U (6 Vorschiibe)
0,2 - 4 mm/U (21 Steigungen)
56 - 8 Gg/Zoll (21 Steigungen)

LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentrisch
spannend
> Nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK4

132 kg

> Vierfach-Stahlhalter 12 mm
> HSS Drehmeif3el
> Spritzwand
> Spdnewanne
> Wechselzahnrdder-Satz
> Bedienwerkzeug
3442874
ZUBEHOR
3442812
s
3384301
9000401
3384302
3384321
3441602
3441603
3441212
3441315 .
3441310
344122 Dig.Positionsanzeige DRO
3441306 inlflusive 3 Magnetiensore?l SELECT
3441352 Magnetband Lange 1.100 mm 3383978
3872100 Werksmontage 9000420

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231

1) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum Betrieb

von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen auf Seite 331

181




¢ N\ =\
O PT i turn® 1y 2807 / 1 2807v8 D | ST

RIEMEN VARIO

Leitspindeldrehmaschinen mit Vorschubgetriebe fiir den anspruchs-
vollen Anwender. TU 2807VB mit elektronisch regelbarer Drehzahl

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prdzise Verarbeitung

P Gehirtete und geschliffene Z-Achsen
Fiihrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,009 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,04
mm

P Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

P> Automatischer Langs-/Leitspindelantrieb

P> Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P Leichtgdngiges Vorschubgetriebe mt
abgerundeten Zahnrédern im Olbad laufend

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P Rollgewalzte Trapezspindeln

P Gehdrtete Hauptspindel in nachstellbaren,
prazisen Kegelrollenlagern gelagert

P Gehirtete Spindelnase mit @ 26 mm
Spindelbohrung

182

Abb.: TU 2807VB mit optionalem Unterbau und SE1

» Kegelrollenlager in P5 Qualitat
» Handrdder am Schlitten mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

P Oberschlitten auf Planschlitten verschiebbar

» Spanschutz am Oberschlitten

P Stark verripptes Prismenbett aus Grauguss,
induktiv gehartet und prazisionsgeschliffen

P Vierfach-Stahlhalter

» Not-Halt-Schlagschalter

» Wechselzahnrdder-Satz in Standard
Lieferumfang zum Gewindeschneiden

» Komplett ausgestattet, wodurch der
Anwender nach Inbetriebnahme sofort
produktiv arbeiten kann

TU 2807VB
P Digitale Drehzahlanzeige

TU 2807VB MIT DIGITALER

DREHZAHLANZEIGE

> elektronisch regelbare 2-stufige
Spindeldrehzahl 150 - 2.500 min~

> Drehzahlwechsel leicht einstellbar
iber Potentiometer

MASCHINENBETT

> Stark verripptes Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehdrtet und
prazisionsgeschliffen

E
5
—| o
)
iy
REITSTOCK
> zum Kegeldrehen +5 mm
verstellbar

» Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung
mittels Klemmhebel

‘.i”: 4 =

DREHFUTTERSCHUTZ

» mit Positionsschalter

> Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm,
zentrisch spannend im Standard
Lieferumfang

ZUBEHOR

Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller SE 1
(Es werden 6 St. benatigt)
Art.-Nr. 3381012




TECHNISCHE DATEN

[ Model | TU 2807 TU 2807VB"

Artikel-Nr. 3427003 3427010

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz 230V /1Ph ~50 Hz

Antriebsmotor 850 W 1,1kW

Spindel

Spindelkonus MK4

Spindelaufnahme Kurzkegel

Spindelbohrung, Stangendurchlass @26 mm

DrehmeifielgrofRe max. 12 mm

Arbeitsbereich

Spitzenhdhe 140 mm

Spitzenweite 700 mm

Umlauf-@ iiber Maschinenbett? 266 mm

Umlauf-@ tiber Planschlitten 170 mm

Bettweite 180 mm

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 150 - 2.000 min! 150 - 2.500 min'

Stufenanzahl 6 Stufen 2 ?then’
elektronisch regelbar

Verfahrwege

Oberschlitten 60 mm

Planschlitten 160 mm

Bettschlitten 580 mm

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich

Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich

Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

0,07 - 0,4 mm/U (6 Vorschiibe)
0,2 - 3,5 mm/U (18 Steigungen)
56 - 8 Gg/Zoll (21 Steigungen)

MK3
30 mm /85 mm

1.370 x 660 x 440 mm
188 kg

1.370 x 640 x 535 mm
196 kg

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, einzeln spannend

(Futterflansch 3441312 wird benétigt) 3442874
Vierbacken-Drehfutte( 4] 125“n.1m, zentrisch spannend 3442812
(Futterflansch 3441312 wird benétigt)

Futterflansch kurzkegel zur Montage des Drehfutter @ 125 mm 3441312
Dreibacken-Drehfutter. o 160"r‘nm, zentrisch spannend 3442716
(Futterflansch 3441413 wird benétigt)

Vierbacken-Drehfutter_ [4] 16Q.mm, zentrisch spannend 3442816
(Futterflansch 3441413 wird benétigt)

Futterflansch kurzkegel zur Montage des Drehfutters @ 160 mm 3441413
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A 3384301
Werksmontage SWH 1-A 9000401
Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeifel 3384302
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifiel 3384321
Drehmeiiel-Satz 12 mm, 11-teilig 3441603
Drehmeif3el-Satz 12 mm, 5-teilig ,,Made in Germany* 3441212
Feststehende Liinette Durchlass max. @ 55 mm 3441415
Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 56 mm 3441410
Schneid6lspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235

1) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum
Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen auf Seite 331

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

ABMESSUNGEN

535

525
640

LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @125 mm, zentrisch
spannend

Nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK4
Vierfach-Stahlhalter 12 mm

HSS Drehmeifiel

Spritzwand

Spanewanne

Wechselzahnrdder-Satz

Bedienwerkzeug

v v v v v v o

ZUBEHOR

Dig.Positionsanzeige DRO 5

inklusive 3 Magnetsensoren SELECT
Magnetband Lange 1.100 mm 3383978
Werksmontage 9000420

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231
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- ®
O P11 urn® 1y 3008 / Tu 30086 / TU 3008VB

Leit- und Zugspindel-Drehmaschinen mit Langs- und Planvorschub.
TU 3008 mit Riemenantrieb. TU 3008G mit Getriebe.
TU 3008VB mit elektronisch regelbarer Drehzahl

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prdzise Verarbeitung

P Gehirtete und geschliffene Z-Achsen
Fiihrungsbahn

P> Leichtgangiges Vorschubgetriebe mit
abgerundeten Zahnréadern im Olbad laufend

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase
<0,015 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,04 mm

P Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

P Automatische Langs-/Planvorschiibe

P Leit- und Zugspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Leitspindel- und Zugspindelabdeckung

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P Kegelrollenlager in P5 Qualitat

P Gehdrtete Hauptspindel in nachstellbaren
prdzisen Kegelrollenlagern gelagert

P> Gehdrtete Spindelnase mit groer @ 38 mm
Spindelbohrung

Abb.: TU 3008VB mit optionalem Unterbau und SE1

184

» Handrader am Schlitten mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

» Vierfach-Stahlhalter

» Not-Halt-Schlagschalter

» Dreibacken-Drehfutter im Standard Lieferumfang

» Wechselzahnridder-Satz im Standard
Lieferumfang zum Gewindeschneiden

TU 3008
P Antrieb iiber Keilriemen

TU 3008G
P Getriebeantrieb

TU 3008VB

» Drehzahlwechsel leicht einstellbar iiber
Potentiometer

P Digitale Drehzahlanzeige

=

[
* ﬂ " -.\
RKER!

I
TU 3008VB \—_
RIEMEN VARIO N

ARGUMENTE,...

(AT RS

OPTIFs
@
-1 |
TU 3008VB MIT DIGITALER
DREHZAHLANZEIGE
> elektronisch regelbare 4-stufige
Spindeldrehzahl 75 - 2.400 min"
> Drehzahlwechsel leicht
einstellbar {iber Potentiometer

MASCHINENBETT

» Stark verripptes Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehdrtet und
prazisionsgeschliffen

REITSTOCK

> zum Kegeldrehen +5 mm
verstellbar

» Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung mittels
Klemmhebel

VORBEREITET
> fiir die Messsystem-Montage
der X-, Z- und Z0-Achse

ZUBEHOR

Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller SE 1
(Es werden 6 St. benatigt)
Art.-Nr. 3381012




TECHNISCHE DATEN

[ Modet | _1u3o0s | Tu30086 | TU3008vB"

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Antriebsmotor

Spindel

Spindelkonus

Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
DrehmeifielgrofRe max.
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett?
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl /Stufen TU 3008
Spindeldrehzahl /Stufen TU 3008G
Spindeldrehzahl /Stufen TU 3008VB
Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich

Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (Lx B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Bezeichnung

OPTIMUM Vierbacken-Futter @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4,

zentrisch spannend Drehzahl 2.150 min"'

BISON Vierbacken-Futter @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4,

zentrisch spannend Drehzahl 3.600 min"

Aufspannscheibe @ 300 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A
Werksmontage SWH 1-A

Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeifiel
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifiel

DrehmeiBel-Satz 16 mm, 11-teilig
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 5-teilig
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 5-teilig

3427200 3427210 3427206

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1kW

230V /1Ph
1,1kW

MK5
Camlock DINISO 702-2 Nr. 4
@38 mm
25 mm

158 mm
720 mm
310 mm
190 mm
180 mm

800 mm 800 mm

150 - 2.000 min/ 6 Stufen
165 - 2.400 min™/ 6 Stufen
75 - 2.500 min™'/ 4 Stufen, elektronisch regelbar

65 mm
150 mm
600 mm

0,085 - 0,832 mm/U (9 Vorschiibe)
0,01-0,1mm/U (9 Vorschiibe)
0,2 - 3,5 mm/U (18 Steigungen)
56 - 8 Gg/Zoll (21 Steigungen)

MK3
@38 mm /70 mm

1.525 x 705 x 575 mm

226 kg 261kg 243 kg

3442840

3450355

3442976
3384301
9000401
3384302
3384321
3441604
3441668
3441610

Artikel-Nr.

DrehmeiBel-Satz 16 mm, 5-teilig ,,Made in Germany*
Mitlaufende Liinette Durchlass @ 6 - 55 mm
Feststehende Liinette Durchlass @ 6 - 60 mm
Positionsanschlag mit Feineinstellung
Schneiddlspray 400 ml

Mehr Zubeh6r und Informationen zum Zubehor ab Seite 235

1) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen auf Seite 331

3441216
3441460
3441461
3441475
3872100

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

ABMESSUNGEN

705

DREHEN

LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm, zentrisch
spannend

> Feststehende Zentrierspitzen MK3 und MK5

> Vierfach-Stahlhalter 25 mm

> Spritzwand

> Spanewanne

> Wechselzahnrdder-Satz

> Bedienwerkzeug

ZUBEHOR

Dig.Positionsanzeige DRO 5

inklusive 3 Magnetsensoren SELEETD
Magnetband Lange 1.100 mm 3383978
Werksmontage 9000420

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231
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OPTiturn® 310

Leit- und Zugspindeldrehmaschine iiberzeugt durch
einfache Handhabung

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prdzise Verarbeitung

P Gehirtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,04 mm

P Leitspindel zum Gewindeschneiden oder automatischen Langsdrehen

P> Leit- und Zugspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Alle Fiithrungen durch Keilleisten nachstellbar

» Leichtgéngiges Vorschubgetriebe mit abgerundeten Zahnrédern im Olbad laufend
P Schaltstange am Bettschlitten zur Auswabhl fiir Langs- oder Planvorschub

P Gehartete Hauptspindel in nachstellbaren, prazisen Kegelrollenlagern gelagert

P Gehdrtete Spindelnase

P Handrdder am Schlitten mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

p> Stark verripptes Prismenbett aus Grauguss, induktiv gehdrtet und prazisionsgeschliffen
»> Vierfach-Stahlhalter

P Not-Halt-Schlagschalter

P> Dreibacken-Drehfutter im Standard Lieferumfang

P Wechselzahnrdder-Satz im Standard Lieferumfang zum Gewindeschneiden

Abb.: TM 3110 mit optionalem Maschinenunterbau MST 1
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GETRIEBE

ARGUMENTE,...

2

SPINDELAUFNAHME

> Die Drehspindel ist als Camlock
DIN ISO 702-2 Nr. 4 Aufnahme
ausgefiihrt

* -

LANGS- / PLANVORSCHUBE

> Automatische Ldngs- /
Planvorschiibe

> Mit der Schaltstange wird der
Planvorschub und Langsvorschub
eingeschaltet. Der Einriickhebel
aktiviert den Vorschub mit der
Zugstange

REITSTOCK

> zum Kegeldrehen £ 5 mm
verstellbar

> Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,02 mm

» Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung mittels
Klemmhebel

ZUBEHOR

Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller SE 1
(Es werden 6 St. benotigt)
Art.-Nr. 3381012




TECHNISCHE DATEN

[ Modett TM 3110

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Spindel

Antriebsmotor
Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
DrehmeifielgrofRe max.
Arbeitsbereiche
Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Umlauf-@ iiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahlen
Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschub und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Pinolendurchmesser / -hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

3403010

400V / 3 Ph ~50 Hz

1,1 kW
MK5
Camlock DINISO 702-2 Nr. 4
@38 mm
16 mm

155 mm
1.000 mm
323 mm
216 mm
190 mm

65 -2.000 min”
9 Stufen

90 mm
168 mm
850 mm

0,02 - 0,4 mm/U (24 Vorschiibe)

0,01- 0,2 mm/U (32 Vorschiibe)
0,4 -10 mm/U (29 Steigungen)
56 - 4 Gg/Zoll (34 Steigungen)

MK3
@38 mm /100 mm

1.749 x 740 x 566 mm
360 kg

ArtikeL-Nr.

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4

zentrisch spannend, Drehzahl 2.150 min"

BISON Vierbacken-Drehfutter @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4

zentrisch spannend, Drehzahl 3.600 min™
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E

Werksmontage SWH 3-E

Drehmeiflel-Satz 16 mm, 11-teilig

Drehmeifiel-Satz 16 mm, 5-teilig

Drehmeiflel-Satz 16 mm, 5-teilig ,,Made in Germany*
Drehmeifiel-Satz 16 mm, 5-teilig

Mitlaufende Liinette Durchlass @10 - @ 70 mm
Feststehende Liinette Durchlass @10 - @ 70 mm
Positionsanschlag mit Feineinstellung
Aufspannscheibe @ 300 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
Schneid6lspray 400 ml

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 235

(2) Alligemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331

3442840

3450355

3384303
9000400
3441604
3441668
3441216
3441610
3441465
3441466
3441475
3442976
3872100

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

[ 858 |

E 143 J
=
Z

W (24

g (=]

550
740
LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm

> Reduzierhiilse MK 5 / MK

» Zwei nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK 3
» Vierfach-Stahlhalter 25 mm

> Wechselzahnrdder-Satz

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

> Bedienwerkzeug

ZUBEHOR

Dig.Positionsanzeige DRO 5 inklusi-

ve 3 Magnetsensoren RS
Magnetband Lange 1.100 mm 3383978
Werksmontage 9000420
Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231
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OPTiturn®my3110vs

Leit- und Zugspindeldrehmaschine mit elektronisch regelbarer

Drehzahl iiberzeugt durch einfache Handhabung
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Prdzise Verarbeitung

P Gehirtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,04 mm

P Leitspindel zum Gewindeschneiden oder automatischen Langsdrehen

P> Leit- und Zugspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Alle Fiithrungen durch Keilleisten nachstellbar

» Leichtgéngiges Vorschubgetriebe mit abgerundeten Zahnrédern im Olbad laufend
P Schaltstange am Bettschlitten zur Auswabhl fiir Langs- oder Planvorschub

P Gehartete Hauptspindel in nachstellbaren, prazisen Kegelrollenlagern gelagert

P Gehdrtete Spindelnase

P Handrdder am Schlitten mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

p> Stark verripptes Prismenbett aus Grauguss, induktiv gehdrtet und prazisionsgeschliffen
»> Vierfach-Stahlhalter

P Not-Halt-Schlagschalter

P> Dreibacken-Drehfutter im Standard Lieferumfang

P Wechselzahnrdder-Satz im Standard Lieferumfang zum Gewindeschneiden

P Drehzahlwechsel leicht einstellbar tiber Potentiometer

P> Digitale Drehzahlanzeige

- =]

'. ‘-" e Talf 1AL
(a v

Abb.: TM 3110VB mit optionalem Maschinenunterbau MST 1 und SE
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GETRIEBE VARIO

ARGUMENTE,...

AT

2

SPINDELAUFNAHME

> Die Drehspindelist als Camlock
DIN ISO 702-2 Nr. 4 Aufnahme
ausgefiihrt

* -

LANGS- / PLANVORSCHUBE

> Automatische Ldngs- /
Planvorschiibe

> Mit der Schaltstange wird der
Planvorschub und Langsvorschub
eingeschaltet. Der Einriickhebel
aktiviert den Vorschub mit der
Zugstange

REITSTOCK

> zum Kegeldrehen £ 5 mm
verstellbar

> Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,02 mm

» Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung
mittels Klemmhebel

ZUBEHOR

Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller SE 1
(Es werden 6 St. benotigt)
Art.-Nr. 3381012




TECHNISCHE DATEN

[ Modetl TM 3710VB"

Artikel Nr. 3403016
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz
Spindel

Antriebsmotor 1,5 kW
Spindelkonus MK5
Spindelaufnahme Camlock DIN1SO 702-2 Nr. 4
Spindelbohrung, Stangendurchlass @38 mm
Drehmeifielgrofe max. 16 mm
Arbeitsbereiche

Spitzenhdhe 155 mm
Spitzenweite 1.000 mm
Umlauf-@ iiber Maschinenbett® 310 mm
Umlauf-@ tiber Planschlitten 196 mm
Bettweite 190 mm
Drehzahlbereich

Spindeldrehzahlen 50 - 2.500 min™'
Stufenanzahl 3 Stufen, elektronisch regelbar
Verfahrwege

Oberschlitten 90 mm
Planschlitten 168 mm
Bettschlitten 850 mm

Vorschub und Steigungen
Langsvorschub im Bereich 0,02 - 0,4 mm/U (24 Vorschiibe)
Planvorschub im Bereich 0,01- 0,2 mm/U (32 Vorschiibe)
Steigung - Metrisch im Bereich 0,4 -10 mm/U (29 Steigungen)
Steigung - Zoll im Bereich 56 - 4 Gg/Zoll (34 Steigungen)
Reitstock

Reitstockaufnahme MK3
Pinolendurchmesser / -hub @38 mm /100 mm
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (Lx B x H) ca.
Nettogewicht ca.

1.632 x 770 x 540 mm
360 kg

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4

zentrisch spannend, Drehzahl 2.150 min" 3442840
BISON Vierbacken-Drehfutter @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 3450355
zentrisch spannend, Drehzahl 3.600 min-'

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E 3384303
Werksmontage SWH 3-E 9000400
Drehmeifiel-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604
Drehmeiflel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668
Drehmeiflel-Satz 16 mm, 5-teilig ,Made in Germany*“ 3441216
Drehmeiflel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610
Mitlaufende Liinette Durchlass @10 - @ 70 mm 3441465
Feststehende Liinette Durchlass @10 - @ 70 mm 3441466
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3441475
Aufspannscheibe @ 300 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 3442976
Schneid6lspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 235

1) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

540

550

LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm Camlock Nr. 4
> Adapter MK5-MK3

> Zwei nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK3

» Vierfach-Stahlhalter 16 mm

> Wechselzahnrdder-Satz

» Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

> Bedienwerkzeug

ZUBEHOR

Dig.Positionsanzeige DRO 5

inklusive 3 Magnetsensoren SELEETD
Magnetband Lange 1.100 mm 3383978
Werksmontage 9000420

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und (3) allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen auf Seite 331 ‘]89




DREHMASCHINE
ZWEITEILIG MIT
STAHLUNTERBAU

TM 3310D | Art.-Nr.: 3403025

Leit- und Zugspindeldrehmaschine
mit digitaler Positionsanzeige
DPA 31Plus




TM 4010D | Art.-Nr.: 3403045

Leit- und Zugspindeldrehmaschine
mit digitaler Positionsanzeige

DPA31 Plus

Besuchen Sie unsere Ausstellung in Hallstadt/Bamberg



u ®
O PT1urn® 1y 3310 / Tm 33100 / TM 3310V

Die Leit- und Zugspindeldrehmaschinen iiberzeugen durch
stabile Konstruktion und einfache Handhabung

. . SUALITY PRE-CHECK
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

L)

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P DC 24 Volt - Elektrik

P Motorschutzschalter

P Hauptmotor elektrisch gebremst

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Leichtgidngiges Vorschubgetriebe mit abgerundeten Zahnriadern im Olbad laufend
P> Gehértete Hauptspindel in nachstellbaren, prazisen Kegelrollenlagern gelagert

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

» Handrider mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion gepriift nach EN23125 in der X- und Z- Achse
P Schaltstange am Bettschlitten zur Auswabhl fiir Léngs- oder Planvorschub

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

P Maschinenunterbau in stabiler Stahl-Konstruktion

P> Vierfach-Stahlhalter

P Not-Halt-Schlagschalter rechts und links am Unterbau

TM 3310V:

P> Inverter Antrieb mit integriertem EMV-Filter

P Gerduscharmer Motorbetrieb durch hohe Pulsfrequenz

P Schnelle Strombegrenzung (FCL) fiir stérungsfreien Betrieb bei plétzlichen Laststofien

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
TM 33/0D: DPA 3/ PLUS

TM 3310V: DPA 32 MIT
SCHNITTKONSTANTE VSC

Abb.: TM 3310D
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TM 3310V/D

N\

T™ 3310V
VARIO

HANDWERKER

LED MASCHINENLAMPE
> Blendfrei im Spaneschutz
integriert

BEDIENERFREUNDLICHE
FOLIENTASTATUR

» Steuerung Ein

> Direktlauf Spindel

> Not Aus Schlagschalter

> Abschlief3barer Hauptschalter

SPINDELAUFNAHME

> Die Drehspindel ist als Camlock
DIN ISO 702-2 Nr. 4 Aufnahme
ausgefiihrt

DREHFUTTER

> Dreibacken-Drehfutter 3160 mm
Camlock Nr. 4 im Lieferumfang

E 2 -8

SPANEWANNE
> Herausziehbare Spanewanne
mit Fiihrungsschienen



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN
[Modeltl |
Artikel Nr. 3403020 3403025 3403027
L]
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz
Spindel
Antriebsmotor 1,5 kW §
Spindelkonus MK5
Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 A
Spindelbohrung, Stangendurchlass @38 mm _L
DrehmeifielgrofRe max. 16 mm I
Arbeitsbereiche
Spitzenhdhe 165 mm
Spitzenweite 1.000 mm
Umlauf-@ iiber Maschinenbett® 330 mm
Umlauf-@ iiber Planschlitten 216 mm
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahlen 65 -2.000 min™! 14 - 2.800 min"
Stufenanzahl 9 Stufen 6 Getriebestufen
Verfahrwege §
Oberschlitten 90 mm =
Planschlitten 168 mm
Bettschlitten 850 mm
Vorschub und Steigungen
Langsvorschub im Bereich 0,02 - 0,4 mm/U (24 Vorschiibe)
Planvorschub im Bereich 0,01- 0,2 mm/U (32 Vorschiibe)
Steigung - Metrisch im Bereich 0,4 -10 mm/U (29 Steigungen)
Steigung - Zoll im Bereich 56 - 4 Gg/Zoll (27 Steigungen)
R L5
Reitstock
Reitstockaufnahme MK3
Pinolendurchmesser / -hub @38 mm /100 mm
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (Lx B x H) ca. 1.760 x 745 x 1.320 (DPA 1.590) mm
Nettogewicht ca. 469 kg 471kg 470 kg
ZUBEHOR

Artikel-Nr.

OPTIMUM Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO

702-2 Nr. 4 zentrisch spannend e
OPTIMUM Viferbacken-Drehfutter @200 mm Camlock DIN ISO 3442879 UNSERE EMPFEHLUNG
702-2 Nr. 4.e|nzeln spannend %:’Ean:'aﬁ
BISON Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 3450310
Nr. 4 zentrisch spannend flexCAT 378 EOT-PRO
BISON Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Artikel Nr. 7003380
Nr. 4 zentrisch spannend e
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E 3384303
Werksmontage SWH 3-E 9000400
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668 LIEFERUMFANG
Drehmeiel-Satz 16 mm, 5-teilig ,,Made in Germany* 3441216 » Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm Camlock Nr. 4
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610 s LED-Maschinenleuchte
Mitlaufende Liinette Durchlass @10 - @ 70 mm 3441469 > Adapter MK 5-MK 3
Feststehende Liinette Durchlass @10 - @ 70 mm 3441470 SINicht mitlaufende Zentrierspitze K3
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3441475 » Vierfach-Stahlhalter 16 mm
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. nétig) 3352985 » Wechselzahnrider-Satz
Aufspannscheibe @ 300 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 3442976 .
Schneiddlspray 400 ml 3872100 ptiazChinehuSiba
> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235 > Bedienwerkzeug

(2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331
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- ®
OPT1urn® 1y 3610 /™M 36100 / T™ 3610V

Die Leit- und Zugspindeldrehmaschinen iiberzeugen durch .
stabile Konstruktion und einfache Handhabung ;

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5

P Motorschutzschalter

» Hauptmotor elektrisch gebremst

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten schaltbar

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Leit und Zugspindeabdeckung aus Edelstahl

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

» Perfekt rundlaufende Hauptspindel garantiert hohe Belastbarkeit durch montierte Prazisions-
Kegelrollenlager

» Eine Wechselradposition

P Mit Sicherheitsvorrichtung gegen gleichzeitigen Betrieb von Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus

»> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion in der X- und Z- Achse

P> Alle Zahnrdder des Vorschubgetriebes aus Stahl, gehartet und geschliffen, Wellen auf
Nadellagern alle Komponenten werden in einem Olbad geschmiert

» Einfache Vorschubbedienung

P> Schaltschrank mehr Optimum Steuerung

P Kiihlmittelpumpe mit Kiihimittelbehalter und Fiillstandsanzeige. Behélter zum leichten
Reinigen herausnehmbar

P> LED Maschinenlampe im Maschinengehduse

P Maschinenunterbau in stabiler Stahl-Konstruktion

P Not-Halt-Schlagschalter rechts und links

P AbschliefSbarer Hauptschalter

P Dreibacken-Drehfutter im Lieferumfang

P SWH im Lieferumfang

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
TM 36100: DPA 3/ PLUS

TM 3610V: DPA 32 MIT
SCHNITTKONSTANTE VSC
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7\

™ 3610V
VARIO

HANDWERKER
N7

ARGUMENTE,...

made in EU

* X %
* *

* *
* K

TM 3610V Siemens Umrichter
SINAMICS G120D

> Safety Integrated

> Riickspeisung, geringe
Netzriickwirkung

> Energieeinsparung bis zu 20 %

> Keine Bremswiderstdande
erforderlich

> Mehr Information finden Sie im
Hauptkatalog oder unter
www.optimum-maschinen.de

SCHALTSCHRANK

> Optimum Eigenentwicklung

» Signaliibertragung iiber
Netzwerkkabel mit Diagnose
Funktion

» 2-kanaliger Sicherheitseinrichtung

FOLIENTASTATUR

> Bedienerfreundliche
Folientastatur mit den
Funktionen: Maschine an,
Kiihlmittelpumpe, Licht und
Direktlauf

WECHSELRADER

Keine Wechselradschere,
sondern lediglich mit einem
Zahnradpaar mit 35 Zdhnen und
70 Zdhnen ausgestattet, welches
untereinander ausgetauscht
werden kann

~



TECHNISCHE DATEN

[ Model | _Tm3610 TM3610D TM 3610V*

3403030

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss ~ 50 Hz
Gesamt-Anschlusswert

Spindel

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereiche

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Umlauf-@ iiber Planschlitten®
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Vorschub und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Pinolendurchmesser / -hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

3403035 3403038
400V /3 Ph ~50 Hz
2,2 KW 3 KW
MKé
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5
@52 mm
16 mm
180 mm
1.000 mm
360 mm
225 mm
70 - 2.400 min” 40 -3.000 min?
8 Stufen 4 Stufen elektr.
regelbar
100 mm
170 mm

0,03 -2 mm/U (28 Vorschiibe)
0,008 - 0,541 mm/U (28 Vorschiibe)
0,2 - 14 mm/U (45 Steigungen)
56 - 2 Gg/Zoll (40 Steigungen)

MK3
@ 42 mm /120 mm

1.964 x 869 x 1.475 mm
608 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

1165
1000

1740

1455

UNSERE EMPFEHLUNG

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2

. . 3442845
Nr. 5 zentrisch spannend, Drehzahl 3.000 min~ .
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 5442880 Heleancraft
Nr. 5 einzeln spannend, Drehzahl 2.100 min" flexCAT 378 EOT-PRO
BISON Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3450315 Artikel Nr. 7003380
zentrisch spannend, Drehzahl 3.000 min"
BISON Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3450365
zentrisch spannend, Drehzahl 3.000 min"
Ersatzstahlhalter 20 x 100 Typ D fiir VierkantmeiRel 3384304 LIEFERUMFANG
Ersatzstahlhalter 30 x 100 Typ H fiir Rundmeifiel 3384322
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604 > Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock Nr. 5
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668 > Feststehende Liinette @7 - @102 mm
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 5-teilig ,Made in Germany* 3441216 > Mitlaufende Liinette @10 - @ 60 mm
Drehmeifiel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610 > LED-Maschinenleuchte
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3441475 > Adapter MK 6-MK 4
Prizisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. notig) 3352985 > Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4
Aufspannscheibe @ 330 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3442978 > Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E
Schneidélspray 400 ml 3872100 > Stahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeifel 18 mm

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitdtsol
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235 > Bedienwerkzeug

*Die Maschine entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Riickseite
(2) allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331 (3) Bitte beachten Sie, dass bei der Montage von Fremd-Drehfutter oder Planscheiben
zum Erreichen des angegebenen technisch méglichen Drehdurchmessers, betreiberseitige Umbauarbeiten erforderlich sind. 195
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O P11 urn® 1y 4010 / ™™ 40100 /T 4010V

Die Leit- und Zugspindeldrehmaschinen iiberzeugen durch
stabile Konstruktion und einfache Handhabung.
TM 4010D mit digitaler Positionsanzeige DPA 31Plus

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

MLITY PRE-CHECK
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oy

o
z
z

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5

P Motorschutzschalter

P Hauptmotor elektrisch gebremst

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

P Perfekt rundlaufende Hauptspindel garantiert hohe Belastbarkeit durch montierte Prézisions-
Kegelrollenlager

P Mit Sicherheitsvorrichtung gegen gleichzeitigen Betrieb von Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion in der X- und Z- Achse

P> Alle Zahnréder des Vorschubgetriebes aus Stahl, gehirtet und geschliffen, Wellen auf
Nadellagern alle Komponenten werden in einem Olbad geschmiert

P> Einfache Vorschubbedienung

P Eine Wechselradposition

P Schaltschrank mehr Optimum Steuerung

P Kithlmittelpumpe mit Kiihimittelbehdlter und Fiillstandsanzeige. Behdlter zum leichten
Reinigen herausnehmbar

» LED Maschinenlampe im Maschinengehduse

P Maschinenunterbau in stabiler Stahl-Konstruktion

P Not-Halt-Schlagschalter rechts und links

P AbschlieBbarer Hauptschalter

P> Dreibacken-Drehfutter im Lieferumfang

» SWH im Lieferumfang

QR Code scannen

Informationen &
L Video

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
TM 40/0D: DPA 3/ PLUS
TM40I0V: DPA 32 MIT
SCHNITTKONSTANTE VSC

L= =
-

—
]

i

Abb.: TM 4010D
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TM 4010V/D

7\

T™ 4010V
VARIO

HANDWERKER

ARGUMENTE,...

made in EU

* X %
* *

* *
* K

TM 4010V Siemens Umrichter
SINAMICS G120D

> Safety Integrated

> Riickspeisung, geringe
Netzriickwirkung

> Energieeinsparung bis zu 20 %

> Keine Bremswiderstdande
erforderlich

> Mehr Information finden Sie im
Hauptkatalog oder unter
www.optimum-maschinen.de

SCHALTSCHRANK

> Optimum Eigenentwicklung

» Signaliibertragung iiber
Netzwerkkabel mit Diagnose
Funktion

» 2-kanaliger Sicherheitseinrichtung

FOLIENTASTATUR

> Bedienerfreundliche
Folientastatur mit den
Funktionen: Maschine an,
Kiihlmittelpumpe, Licht und
Direktlauf

WECHSELRADER

Keine Wechselradschere,
sondern lediglich mit einem
Zahnradpaar mit 35 Zdhnen und
70 Zdhnen ausgestattet, welches
untereinander ausgetauscht
werden kann.

~



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN
[Modell |
Artikel Nr. 3403041 3403046 3403050
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz
Gesamt-Anschlusswert 3 kW 4,5 kW f
Motor Kiihlmittelpumpe 100 Watt
Spindel -
Antriebsmotor 2,2 kW 4 kW =
Spindelkonus MKé6
Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5
Spindelbohrung, Stangendurchlass @52 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E !
Arbeitsbereiche
Spitzenhohe 200 mm
Spitzenweite 1.000 mm
Umlauf-@ iiber Maschinenbett® 400 mm
Umlauf-@ iiber Planschlitten® 250 mm
Bettweite 203 mm =
Drehzahlbereich =
Spindeldrehzahlen 70 -2.000 min- 40 - 3.000 min-! Lg
Stufenanzahl 8 Stufen & Strifge;;;ktr'
Verfahrwege
Oberschlitten 98 mm
Planschlitten 185 mm
Bettschlitten 850 mm
Vorschub und Steigungen
Langsvorschub im Bereich 0,03 - 2 mm/U (28 Vorschiibe)
Planvorschub im Bereich 0,008 - 0,541 mm/U (28 Vorschiibe) -
Steigung - Metrisch im Bereich 0,2 - 14 mm/U (45 Steigungen) o
Steigung - Zoll im Bereich 56 - 2 Gg/Zoll (40 Steigungen) .
Reitstock
Reitstockaufnahme MK4
Pinolendurchmesser / -hub @50 mm / 110 mm
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca. 1.935x 780 x 1.740 mm
Nettogewicht ca. 755 kg
ZUBEHOR

UNSERE EMPFEHLUNG

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5

zentrisch spannend, Drehzahl 3.000 min" 3442845 Yeleancraft
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3442880 flexCAT EOT-PRO
einzeln spannend, Drehzahl 2.100 min” ex. 378 B
BISON Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN 1SO 702-2 Nr. 5 Artikel Nr. 7003380

zentrisch spannend, Drehzahl 3.000 min” S

BISON Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3450365

zentrisch spannend, Drehzahl 3.000 min"

Ersatzstahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeifel 3384304 LIEFERUMFANG

Ersatzstahlhalter 30 x 100 Typ H fiir Rundmeifel 3384322

DrehmeiBel-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604 > Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock Nr. 5

Drehmeifel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668 ’ Fe.ststehende RO o) 02l

Drehmeifel-Satz 16 mm, 5-teilig ,Made in Germany* 3441216 ’ Mltlaufendt'e L= e 0 - (£ G0 mw

Drehmeifiel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610 » LED-Maschinenleuchte

Positionsanschlag mit Feineinstellung 3441475 P LRl VLGl

Prizisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. nétig) 3352985 Wil il Ao 2 il epllioe (154

Aufspannscheibe @ 330 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3442978 gechislnEehselStahla ey SWH S -

Schneiddlspray 400 ml 3872100 » Stahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeifiel 18 mm
> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235 > Bedienwerkzeug

*Die Maschine entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Riickseite (2) allgemeine Hinweise zum
Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331/ (3) Bitte beachten Sie, dass bei der Montage von Fremd-Drehfutter oder Planscheiben zum Erreichen des angegebenen technisch méglichen Dreh- 197
durchmessers, betreiberseitige Umbauarbeiten erforderlich sind.



DREHMASCHINE
MIT STAHL-/

GUSSUNTERBAU

Besuchen Sie unsere Ausstellung in Hallstadt/Bamberg

Informationen zu den Vario-Drehmaschinen

TH 4210V / TH 4615V [ TH 5620V / TX 5216V | TZ4V

SIEMEN

SINAMICS G120D
Seine Starken in Kiirze

Highlights auf einen Blick

Erweiterte Sicherheitsfunktion (STO, SLS)

STO - Sicher abgeschaltetes Moment nach EN

61800-5

SLS - Sicher begrenzte Geschwindigkeit nach EN

61800-5

P Riickspeisung, geringe Netzriickwirkung

» Energieeinsparung bis zu 20 %

» Keine Bremswiderstande erforderlich

P Einfache und schnelle Diagnosefdhigkeit
mittels LED

» Durchgangige, genormte Steckverbindung

P Robuste Bauform in flacher Ausfiihrung (IP65)

» EMV Klasse C3 nach EN 61800-3

P Safety Integrated ohne Geber!

» Direkteres Umschalten

» Schnelleres Bremsen

» Hilt hoher Uberlastung stand

‘ SINAMICS G 120D Frequenzumrichter

el .

— /_;f-’::'/-‘;;?/, ——

= = o W=
3 9 S|
= |
o

i - e fe Maschinen gemif
- Norm EN 61800
i

Siemens
SN INTEGRATED

P Ist ein umfassendes Sicherheitspaket welches hilft, sowohl Personen als auch
Maschinen zu schiitzen. Und das duferst effizient und wirtschaftlich, dank kompletter
Integration der Sicherheitsfunktionen in die Steuerungs- und Antriebstechnik.
Obendrein ist damit lhre Maschine bei allen geforderten Betriebsbedingungen sicher
und praktikabel bedienbar. . Die Sicherheitsfunktionen erfiillen die Anforderungen
nach DIN EN 61508 fiir den Einsatz bis einschlieBSlich SIL 2 (Safety Integrity Level) und
die Kategorie 3 sowie PL d (Performance Level) nach DIN EN 1SO 13849.

Zum Funktionsumfang gehdren z.B.:

» Funktionen zum sicheren Uberwachen von Geschwindigkeit und Stillstand

P Direkter Anschluss aller sicherheitsrelevanten Signale und deren interne logische
Verkniipfung




TX 4414 | Art.-Nr.: 3432422

Leit- und Zugspindeldrehmaschine
erfiillt hochste Anforderungen in
technischer Ausstattung und Prazision




OPTiturny,

Prazisions Leit- und Zugspindeldrehmaschine mit digitaler
Positionsanzeige DPA 32 und Schnellwechsel-Stahlhalter

Uy
z
z

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gehédrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Motorschutzschalter

P Schaltschrank mit 24 V DC Netzteil

P> Teilverkleidung mit mitgefiihrtem, grof} dimensioniertem Spaneschutz

P Spaneschutz mit integrierter Positionsanzeige, Kiihlmittelschlauch und zusatzlichem Bedienfeld

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P Plan- und Oberschlittenspindel ist gehartet und geschliffen und iiber geteilte Spindelmutter
nachstellbar

P> Leit- und Zugspindelabdeckung

P> Feingestufter Vorschub- und Gewindeschneidbereich

P Energiekette fiir schonende Leitungs-und Schlauchfiihrung

P In der Maschine montiert befinden sich die Standard Zahnrader fiir metrische Gewindesteigungen
und Modulgewinde. Wechselrdder fiir Zoll- und D.P Gewinden optional erhdltlich

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

P Entkoppelte Handrdder gepriift nach EN 23125

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion in der X- und Z-Achse

» Nach vorne ausziehbare Spanewanne

P Kiihlmitteleinrichtung

P Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

» Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifiel 20 mm

P LED-Maschinenlampe zur kompletten Ausleuchtung des Arbeitsraumes

QR Code scannen

ITY FRE-CHECK
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Informationen &
L Video

Abb.: TZ 4 mit optionalem Drehfutter
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SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

EETSSTTT T T
QdC0UksadkE
EEE T

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
DPA 32

> LED-Anzeige

> Bedienerfreundliche
Folientastatur,

> spritzwassergeschiitzt,
geschlossen und blendfrei

> Hohere Arbeitsgenauigkeit

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Fehlerquote wird verringert

> X-, Y- /Z0-, Z-Achse mit jeweils
8-stelliger Anzeige

> Drei auswertbare Messeingdnge
mit je siebenKorrekturspeichern
fiir Werkzeuge

TOUCHPANEL
ZENTRALISIERTE BEDIENUNG
> Zum Schalten von
Beleuchtung und Kiihlmittel
» Schalten fiir Zwei-Stufen Motor
> Folientastatur leicht zu reinigen

BETT GEOMETRIE
> Flacher Winkel
> Hohere Kraftaufnahme




TECHNISCHE DATEN

modet | T4

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert

Motor Kiihlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich

Steigung - Zoll im Bereich
(Wechselzahnridder Zubehor Art. Nr. 3444160)

Modulgewinde im Bereich

Diametral Pitch im Bereich
(Wechselzahnrdder Zubehor Art. Nr. 3444160)

Reitstock
Reitstockaufnahme
Pinolendurchmesser / -hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

ABMESSUNGEN

3432242

400V /3 Ph ~50 Hz
6 kW
125 Watt

3 kW / 4,5 kW
MKé6
DIN ISO 702-1 Nr. 5 Form A2
@52 mm
SWH 5-B

200 mm
800 mm
400 mm
245 mm
260 mm

1060

45-1.800 min®
16 Stufen

112 mm
212 mm
800 mm

0,026 - 1,84 mm/U (48 Vorschiibe)
0,013 - 0,93 mm/U (48 Vorschiibe)
0,2 - 14 mm/U (26 Steigungen)

80 - 1Gg/Zoll (42 Steigungen)
0,1-7mm x 1t (44 Gewinde)
200 - 3 Gg/m (33 Ginge)

16590

MK3
@50 mm /110 mm

1.960 x 1.060 X 1.690 mm
1.250 kg

Artikel-Nr.

BISON Vierbacken-Drehfutter @ 250 mm Nr. 5 Form A2 Guss zentrisch

spannend (Futterflansch 3450218 wird benétigt) SHES
Futterflansch zur Montage des Drehfutter @ 250 mm 3450218
BISON Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Nr. 5 Form A2 Guss zentrisch

spannend (Futterflansch 3450212 wird benétigt) Sty
Futterflansch zur Montage des Drehfutter @ 200 mm 3450212
Drehmeifiel-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441617
Wechselzahnrdder-Satz fiir Zoll- und D.P Gewinden 3444160
Prizisions-Maschinenschuh SEU1 (8 St. nétig) 3352985
T sy 3450246
e T D T 3450245
Aufspannscheibe @ 320 mm Nr. 5 Form A2 3442979
Schneid6lspray 400 ml 3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235

2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331

Drehfutter

LIEFERUMFANG nicht vergessen!

> Feststehende Liinette Durchlass @10 - @ 130 mm

> Mitlaufende Liinette Durchlass @10 - @ 100 mm

> Adapter MK 6-MK 3

> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK3

> Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Zentrierspitze MK 3

> Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

» Stahlhalter 25x120 TypD fiir Vierkantmeiel 20 mm

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitadtsol

> Bedienwerkzeug

201



OPTiturn® .,y

Prazisions Leit- und Zugspindeldrehmaschine mit elektronisch
regelbarem Antrieb und digitaler Positionsanzeige DPA 32

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Motorschutzschalter

P> Schaltschrank mit 24 V DC Netzteil

P> Teilverkleidung mit mitgefiihrtem, grof} dimensioniertem Spaneschutz

P Spaneschutz mit integrierter Positionsanzeige, Kiihlmittelschlauch und zusatzlichem Bedienfeld

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion in der X- und Z-Achse

P Plan- und Oberschlittenspindel ist gehdrtet und geschliffen und iiber geteilte Spindelmutter
nachstellbar

P> Elektrisch gebremster Motor

P> Leit- und Zugspindelabdeckung

P Feingestufter Vorschub- und Gewindeschneidbereich

P Energiekette fiir schonende Leitungs-und Schlauchfiihrung

P In der Maschine montiert befinden sich die Standard Zahnrader fiir metrische Gewindesteigungen
und Modulgewinde. Wechselrdder fiir Zoll- und D.P Gewinden optional erhaltlich

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

P Entkoppelte Handrader gepriift nach EN 23125

P> Verringerung der Abbremszeit der Hauptspindel durch Energieriickspeisung

P Nach vorne ausziehbare Spanewanne

P Kiihlmitteleinrichtung

P Wegmesssystem an der Z-Achse

P Magnetbandsystem an der X und Zo Achse

P Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

» Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifiel 20 mm

» LED-Maschinenlampe zur kompletten Ausleuchtung des Arbeitsraumes

QR Code scannen

Informationen &
L Video
TZ4V

SCHNITTKONSTANTE VSC g

Abb.: TZ 4V mit optionalem Drehfutter
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MLITY PRE-CHECK
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INDUSTRIE

=

l% I .
GETRIEBE VARIO

ARGUMENTE,...

SIEMENS UMRICHTER SINAMICS
G120D
> Mehr Information auf Seite 190

FEPE T T
Hdoddnagbae
diodclassaE

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 32
MIT SCHNITTKONSTANTE VSC

> LED-Anzeige

> Bedienerfreundliche
Folientastatur,

> spritzwassergeschiitzt,
geschlossen und blendfrei

> Hohere Arbeitsgenauigkeit

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Fehlerquote wird verringert

> X-, Y- /Z0-, Z-Achse mit jeweils
8-stelliger Anzeige

> Drei auswertbare Messeingange
mit je siebenKorrekturspeichern
fiir Werkzeuge

TOUCHPANEL
ZENTRALISIERTE BEDIENUNG
» Zum Schalten von
Beleuchtung und Kiihlmittel
> Folientastatur leicht zu reinigen

BETT GEOMETRIE
> Flacher Winkel
» Hohere Kraftaufnahme




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TECHNISCHE DATEN ABMESSUNGEN
[Modett |
Artikel-Nr. 3432247
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz 7
Gesamt-Anschlusswert 6 kW
Motor Kiithlmittelpumpe 125 Watt
Spindel
Antriebsmotor 5,5 kW :3_
Spindelkonus MKé6
Spindelaufnahme DIN 1SO 702-1 Nr. 5 Form A2
Spindelbohrung, Stangendurchlass @52 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B !
Arbeitsbereich
Spitzenhohe 200 mm
Spitzenweite 800 mm .
Umlauf-@ iiber Maschinenbett® 400 mm
Umlauf-@ tiber Planschlitten 245 mm
Bettweite 260 mm =
Drehzahlbereich =
Spindeldrehzahl 50 -3.000 min-
Stufenanzahl 2 Stufen, elektrisch regelbar
Verfahrwege '
Oberschlitten 112 mm
Planschlitten 212 mm
Bettschlitten 800 mm

Vorschiibe und Steigungen

Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich

0,0263 - 1,8416 mm/U (48 Vorschiibe)
0,0133 - 0,9321 mm/U (48 Vorschiibe)
0,2 - 14 mm/U (26 Steigungen)

Steigung - Zoll im Bereich
(Wechselzahnrader Zubehor Art. Nr. 3444160)

Modulgewinde im Bereich

Diametral Pitch im Bereich
(Wechselzahnridder Zubehor Art. Nr. 3444160)

Reitstock
Reitstockaufnahme MK3
Pinolendurchmesser / -hub @50 mm /110 mm
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

80 - 1Gg/Zoll (42 Steigungen)
0,1-7mm x it (44 Gewinde)
200 - 3 Gg/m (33 Gdnge)

1.960 x 1.060 x 1.690 mm
1.250 kg

UNSERE EMPFEHLUNG
Ycleancraft

Gitlkethe flexCAT 378 EOT-PRO

ZUBEHOR

Bezeichnung
BISON Vierbacken-Drehfutter @ 250 mm Nr. 5 Form A2 Stahl

Artikel Nr. 7003380

zentrisch spannend (Futterflansch 3450218 wird benétigt) Sl
Futterflansch zur Montage des Drehfutter @ 250 mm 3450218
BISON Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Nr. 5 Form A2 Guss 3450210 Drehfutter
zentrisch spannend (Futterflansch 3450212 wird benétigt) LIEFERUMFANG nicht vergessen!
Futterflansch zur Montage des Drehfutter @ 200 mm 3450212 i
DrehmeiBel-Satz HM 20 mm, 5-teilig (ab Seite 247) 3441617 > Feststehende Liinette Durchlass @10 - @ 130 mm
Wechselzahnrdder-Satz fiir Zoll- und D.P Gewinden 3444160 > Mitlaufende Liinette Durchlass @10 - 100 mm
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (8 St. nétig) 3352985 » Adapter MK6-MK3
BISON Futterflansch Drehfutter @ 160 mm » Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK3

B 3450246
(erforderlich Spannzangenfutter 3450245) . . . v s

> Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestdndige

BISON Spannzangenfutter 16C - @ 160 mm 3450245 Zentrierspitze MK3
(erforderlich Futterflansch 3450246) P
Aufspannscheibe @ 320 mm Nr. 5 Form A2 3442979 ¢ Schnellwechsel-Stahlhalfer 'SWH >-B :
Schneidslspray 400 ml 3872100 > Stahlhalter 25x120 TypD fiir Vierkantmeif3el 20 mm

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

Mehr Zubehér und Informationen zum Zubehor ab Seite 235 > Bedienwerkzeug

2) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen 203



u ®
OPT1urn® 1 4210 / TH 42100 / TH 4215D

Prazise Leit- und Zugspindeldrehmaschinen mit ausgereifte
Technik, komplette Ausstattung, leicht bedienbar.
TH 4210D / TH 4215D mit digitaler Positionsanzeige DPA 31Plus

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

F=

DPTIMLIA

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

P Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

P Leitspindelabdeckung

P> Prizise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten {iber Schaltspindel schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

P Verstellbereich Oberschlitten + 90°

» Hauptspindel im Olbad laufend

P> Getrieberdder leichtgdngig, gehdrtet und geschliffen mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

»> Alle metrischen Steigungen im Bereich von 0,2 bis 14 mm/U und alle Zollgewinde im Bereich von
72 -2 Gewindegédnge pro Zoll ohne Austausch der Wechselrdder durch Schalthebel im Bedienfeld
einstellbar

P Handrider mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

» Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehdrtet und prazisionsgeschliffen aus Grauguss

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstdandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P Unterbau und Maschinenbett aus Meehanite-Guss in einem Stiick gegossen

P Not-Halt Einrichtung mit FuSbetdtigung

» Vierfach-Stahlhalter

OPTIMUM

Abb.: TH 4210D mit optionalem Drehfutter
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MLITY PRE-CHECK

L

TH 4210D
TH 4215D

INDUSTRIE

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

D-VERSIONEN MIT DIGITALER
POSITIONSANZEIGE DPA 31PLUS

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

REITSTOCK

> Reitstock zum Kegeldrehen
+10 mm verstellbar

» Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,025 mm

» Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung des
Reitstocks mittels Klemmhebel

LED MASCHINENLAMPE
> im Spaneschutz



TECHNISCHE DATEN

[ Modet | THa0 TH4210D ] _TH4215D

3462050

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert

Motor Kiihlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
DrehmeifielgrofRe max.
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Drehlange in der Bettbriicke
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme
Reitstock-Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Ldnge ca.

Breite x Hohe ca.

Nettogewicht ca.

Nettogewicht mit DPA 31Plus ca.

ZUBEHOR

Drehfutter Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6 Artikel-Nr.

OPTIMUM Drehfutter Guss @ 250 mm
Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend
Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend
Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend
BISON Drehfutter @ 250 mm
Dreibacken-Drehfutter, Guss zentrisch
Vierbacken-Drehfutter Guss zentrisch
Dreibacken-Drehfutter Stahl zentrisch
Vierbacken-Drehfutter Stahl zentrisch

Informationen zum Drehfutter ab Seite 238

3462055 3462070

400V / 3 Ph ~50 Hz
4,6 kW
100W

3 kW / 4,5 kW
MK6
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
@52 mm
20 mm

210 mm
1.000 mm

420 mm

250 mm

250 mm

590 mm

260 mm

1.500 mm

45-1.800 min-
16 Stufen

140 mm
230 mm
780 mm 1.280 mm
0,05 - 1,7 mm/U (17 Vorschiibe)
0,025 - 0,85 mm/U (17 Vorschiibe)
0,2 - 14 mm/U (39 Steigungen)
72 - 2 Gg/Zoll (45 Steigungen)
0,3 - 3,5 mm x i (18 Gewinde)
44 - 8 Gg/m (21 Ginge)

MK4
@50 mm /120 mm

1.940 mm 2.440 mm
915 x 1.375 (DPA 1.600) mm
1.160 kg

1.340 k
1.162 kg =

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

Drehfutter
LIEFERUMFANG

nicht vergessen!

> Feststehende Liinette Durchlass @10 - @130 mm

> Mitlaufende Liinette Durchlass @10 - @ 100 mm

> LED-Maschinenleuchte

> Adapter MK 6-MK 4

> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4

> Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Zentrierspitze MK4

» Vierfach-Stahlhalter max. 20 mm

> Wechselzahnrdder-Satz

> Zahnrider fiir Gewindeschneiduhr (metrisch)

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

> Bedienwerkzeug

L zubehor | Arikelnr

Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkant 3384306
3442765 Ersatzstahlhalter 32 x 130 Typ H Rundmeifiel 3384324
3442852 Drehmeiflel-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441670
3442884 Drehmeiflel-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441617

Prédzisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. notig) 3352985
3450330 Universal Spannzangeneinrichtung 5C 3441507
3450380 Schneidélspray 400 ml 3872100
3450530
3450580 Mehr Zubehdr und Informationen zum Zubehor ab Seite 235
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(2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331



OPTiturn® 1y 4210v

Prazise Leit- und Zugspindeldrehmaschine mit ausgereifte
Technik, komplette Ausstattung, leicht bedienbar.
Mit Siemens Inverter-Vario-Antrieb

MLITY PRE-CHECK

M=

L

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

P Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

P> Drehzahliiberwachung gemafl Maschinenrichtlinie

P Leitspindelabdeckung

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiithrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten iiber Schaltspindel schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

P Verstellbereich Oberschlitten + 90°

» Hauptspindel im Olbad laufend

P> Getrieberdder leichtgédngig, gehdrtet und geschliffen mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

P> Alle metrischen Steigungen im Bereich von 0,2 bis 14 mm/U und alle Zollgewinde im Bereich von
72 - 2 Gewindegédnge pro Zoll ohne Austausch der Wechselrdder durch Schalthebel im Bedienfeld
einstellbar

P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

P> Reitstock zum Kegeldrehen + 10 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,025 mm

P Schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung des Reitstocks mittels Klemmhebel

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstdandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P LED Maschinenlampe im Spéneschutz

P Unterbau und Maschinenbett aus Meehanite-Guss in einem Stiick gegossen

P> Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehartet und prazisionsgeschliffen aus Grauguss

P Not-Halt Einrichtung mit FuBbetdtigung

Abb.: TH 4210V mit optionalem Drehfutter
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I% f ‘ INDUSTRIE
o
GETRIEBE VARIO V

ARGUMENTE,...

SIEMENS UMRICHTER SINAMICS
G120D
> Mehr Information siehe Seite 198

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

P L 1)
Doldedb bbbl
ddsdat@h bk

DIGITALE POSITIONSANZEIGE

DPA 32 MIT SCHNITTKONSTANTE

VSC

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

SCHNELLWECHSEL-

STAHLHALTER SWH 5-B

> inklusive Stahlhalter 25 x 120 Typ
D fiir Vierkantmeiel 20 mm im
Lieferumfang



TECHNISCHE DATEN

Modett | TH 4210V

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert

Motor Kithlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Drehlange in der Bettbriicke
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme
Reitstock-Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (Lx B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

3462060

400V /3 Ph ~50 Hz
5,6 kW
100 W

5,5 kW
MKé6
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
@52 mm 120 T
SWH 5-B

210 mm R g L
1.000 mm J '
420 mm

250 mm

250 mm | -
590 mm 03
260 mm

1215

w15

i
1
DREHEN

30 - 3.000 min-
2 Stufen, elektronisch regelbar

140 mm
230 mm
780 mm

0,05 - 1,7 mm/U (17 Vorschiibe)
0,025 - 0,85 mm/U (17 Vorschiibe)
0,2 - 14 mm/U (39 Steigungen)
72 - 2 Gg/Zoll (45 Steigungen)
0,3 - 3,5 mm x it (18 Gewinde)
44 - 8 Gg/m (21 Gange)

Drehfutter
LIEFERUMFANG

nicht vergessen!

> Feststehende Liinette Durchlass @ 10 - @ 130 mm
MK4 > Mitlaufende Liinette Durchlass @10 - @100 mm
@ 50 mm /120 mm > LED-Maschinenleuchte
> Adapter MK6-MK4
> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4
» Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B
> Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeif3el 20mm
» Wechselzahnrdder-Satz
» Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
> Bedienwerkzeug

2.031x 915 x 1.415 (DPA 1.600) mm
1.162 kg

Drehfutter Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

OPTIMUM Drehfutter @ 250 mm
Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend
Drehzahl max. 2.400 min-'
Vierbacken-Drehfutterzentrisch spannend
Drehzahl max. 2.400 min"!
Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend
Drehzahl max. 1.600 min"'

BISON Drehfutter @ 250 mm
Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend
Drehzahl max. 2.500 min~
Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend
Drehzahl max. 2.500 min~
Dreibacken-Drehfutter Stahl

Vierbacken-Drehfutter Stahl

Informationen zum Drehfutter ab Seite 238

zubehsr ] Aikel\r

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B 3384305
3442765 Werksmontage SWH 5-B 9000400
3442852 Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D Vierkant 3384306
Ersatzstahlhalter 32 x 130 Typ H Rund 3384324
3442884 DrehmeiBel-Satz HM 25 mm, 5-teilig 3441672
Drehmelﬁel-Satz HM 25 mm, 5-teilig 3441623
Erweiterungssatz
3450330 DrehmeiBel-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441670
DrehmeiBel-Satz HM 20 mm, 5-teilig
3450380 Erweiterungssatz e
3450530 Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. nétig) 3352985
3450580 Spannblock-Satz 20-05 3440654

Mehr Zubeh6r und Informationen zum Zubehor ab Seite 235

2) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen 207



OPTiturn® oy 4414

Leit- und Zugspindeldrehmaschine erfiillt hochste Anforderungen e
in technischer Ausstattung und Prazision. ]
Mit digitaler Positionsanzeige DPA 32

L

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Maschinenbett aus stark verripptem Guss

P> Einteiliger Maschinenunterbau aus Stahl

P Hohe Steifigkeit des Spindelstockgeh&uses durch stark verrippten 25GG-Guss

P> Prdzise gearbeiteter Schlitten

» Wellen auf Nadellagern, alle Komponenten werden im Olbad geschmiert

»> Bettfiihrungen gehdrtet und prazisionsgeschliffen

P> Alle elektronischen Bedienelemente zentral zu erreichen

P Alle Zahnrdder des Vorschubgetriebes aus Stahl, gehirtet

P Handréder entkoppelt und gepriift nach EN 23125

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstéandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P Komplette Leit- und Zugspindelabdeckung

P Komplette Ausleuchtung des Arbeitsraumes

P> Gehdrtete und geschliffene Planspindel gewahrleistet enorme Genauigkeit und Haltbarkeit

» Durch die groBe Zerspanleistung ist eine hohe Spanabnahme bei der Schruppbearbeitung kein
Problem

P> Energiekette fiir schonende Leitungs- und Schlauchfiihrung

P Verriegelbarer Spaneschutz verfahrt mit dem Bettschlitten mit integrierter Positionsanzeige und
Kiihlmittelschlauch, manuell verschiebbar

P Keine Wechselrdder nétig

P> Mit Sicherheitsvorrichtung gegen gleichzeitigen Betrieb von Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus

P Elektronisch gebremster Motor

P> Elektronische Vorschubabschaltung der Z-Achse

P> Elektrische Positionsabschaltung mit Vierfach Positionsanschlag

P> Dreibacken-Drehfutter im Lieferumfang

» Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B im Lieferumfang

'
o i

Abb.: TX 4414
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INDUSTRIE

M

ARGUMENTE,...

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

SHNUdisNLAT
DaC0dnudlinE
diZbciavsaE

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
DPA 32

> LED-Anzeige

> Bedienerfreundliche
Folientastatur,

> Spritzwassergeschiitzt,
geschlossen und blendfrei

> Hohere Arbeitsgenauigkeit

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Fehlerquote wird verringert

> X-, Y- /Z0-, Z-Achse mit jeweils
8-stelliger Anzeige

> Drei auswertbare Messeingdnge
mit je siebenKorrekturspeichern
fiir Werkzeuge

TOUCHPANEL
ZENTRALISIERTE BEDIENUNG
> Zum Schalten von
Beleuchtung und Kiihlmittel
und den Antrieb der Zugspindel
> Folientastatur leicht zu reinigen

RUCKWAND
» Servicefreundliche
herausnehmbare Riickwand




TECHNISCHE DATEN

Model X 4aa

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluf}
Gesamt-Anschlusswert
Motor Kiihlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor
Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®@
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl
Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2

Nr. 6, zentrisch spannend

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

ABMESSUNGEN

3432422

400V /3 Ph~50 Hz
6,1 kW
100W

1135

5,5 kW
MKé6
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
@52 mm
SWH 5-B

220 mm
1.280 mm
440 mm
250 mm
300 mm

40-2.200 min* |_ 2755
12 Stufen 2610

153 mm
290 mm
950 mm

0,05- 0,752 mm/U (44 Vorschiibe)
0,025 - 0,376 mm/U (44 Vorschiibe)
0,5-7,5mm/U (44 Steigungen)
60 - 4 Gg/Zoll (44 Steigungen)
0,25-3,75 mm x (44 Ginge)
120 - 8 Gg/m (44 Gewinde)

1825

MK4
@58 mm/ 180 mm

1085

2.410x 1.085 x 1.825 mm
2.030 kg

LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock Nr. 6
> 2 nicht mitlaufende Zentrierspitze MK3 und MK5
> Adapter MK6-MK5

BISON Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6,
zentrisch spannend
Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 170 mm

Feststehende Liinette Durchlass @ 15 - @ 165 mm
Mitlaufende Zentrierspitze MK 4

BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK 4
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. notig)
Aufspannscheibe @ 350 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
Schneid6lspray 400 ml

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 235

(2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331

3442846 > Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

» Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
3450370 > Bedienwerkzeug
3438015
3438017 4
3440704
3451004 i | JE.
3352985 [ M
3442980 ) &\ 9
3872100 Abb. L Abb.:

Feststehend Liinette — Mitlaufende Liinette

209



OPTiturn® iy sg1v

Leit- und Zugspindeldrehmaschine erfiillt hochste Anforderun-
gen in technischer Ausstattung und Prazision.
Mit digitaler Positionsanzeige DPA 32

WITY PRE-CHECK

M=

L

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Maschinenbett aus stark verripptem Guss

P> Einteiliger Maschinenunterbau aus Stahl

P Hohe Steifigkeit des Spindelstockgeh&uses durch stark verrippten 25GG-Guss

P> Alle Zahnrdder des Vorschubgetriebes aus Stahl, gehartet

» Wellen auf Nadellagern, alle Komponenten werden im Olbad geschmiert

P Gehirtete und geschliffene Planspindel gewdhrleistet enorme Genauigkeit und Haltbarkeit

P> Durch die grofie Zerspanleistung ist eine hohe Spanabnahme bei der Schruppbearbeitung kein
Problem

» Servicefreundliche herausnehmbare Riickwand

P> Energiekette fiir schonende Leitungs- und Schlauchfiihrung

P Verriegelbarer Spaneschutz verfahrt mit dem Bettschlitten mit integrierter Positionsanzeige und
Kiihlmittelschlauch, manuell verschiebbar

P Handrdder entkoppelt und gepriift nach EN 23125

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P Keine Wechselrdder nétig

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

P Mit Sicherheitsvorrichtung gegen gleichzeitigen Betrieb von Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus

P> Bettfiihrungen gehdrtet und prazisionsgeschliffen

P Elektronisch gebremster Motor

P Elektronische Vorschubabschaltung der Z-Achse

P> Elektrische Positionsabschaltung mit Vierfach Positionsanschlag

P Dreibacken-Drehfutter im Standardlieferumfang

»> Digitale Positionsanzeige DPA 32 mit Schnittkonstante VSC

QR Code scannen

Informationen &
Video

DIGITALE POSITIONSANZEIGE DPA 32
SCHNITTKONSTANTE VSC

Abb.: TX 4814V
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l% | i INDUSTRIE
GETRIEBE VARIO W

ARGUMENTE,...

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

made in EU

Siemens UmrichterSINAMICS
G120D

> Safety Integrated

> Riickspeisung, geringe
Netzriickwirkung

> Energieeinsparung bis zu 20 %

> Keine Bremswiderstande
erforderlich

> Mehr Information finden Sie im
Hauptkatalog oder unter
www.optimum-maschinen.de

TOUCHPANEL
ZENTRALISIERTE BEDIENUNG
> Zum Schalten von
Beleuchtung und Kiihlmittel
und den Antrieb der Zugspindel
> Folientastatur leicht zu reinigen

RUCKWAND
> Servicefreundliche
herausnehmbare Riickwand




TECHNISCHE DATEN

[ Model TX 4814

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluf}
Gesamt-Anschlusswert
Motor Kiihlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor
Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Bettbreite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl
Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

3432425

400V /3 Ph~50 Hz
6,1 kW
100 W

5,5 kW
MK7
Camlock DINI1SO 702-2 Nr. 8
@80 mm
SWH 5-B

240 mm
1.380 mm
280 mm
440 mm
300 mm

12-2.500 min~
2 x 3 Stufen

153 mm
290 mm
950 mm

0,05- 0,75 mm/U (44 Vorschiibe)
0,025 - 0,376 mm/U (44 Vorschiibe)
0,5-7,5mm/U (44 Steigungen)
60 - 4 Gg/Zoll (44 Steigungen)
0,25-3,75 mm x 1t (44 Ginge)
120 - 8 Gg/m (44 Gewinde)

MK5
@60 mm/ 130 mm

2.526 x 1.050 x 1.860 mm
1.700 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

LIEFERUMFANG

ZUBEHOR

> Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock Nr. 8

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock Nr. 8

> Adapter MK6-MK5

zentrisch spannend 3442856 > Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B
BISON Vierbacken-Drehfutter @ 250 mm Camlock Nr. 8 3450381 » Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
zentrisch spannend > Bedienwerkzeug
Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 170 mm 3438015
Feststehende Liinette Durchlass @ 15 - @ 165 mm 3438017
Mitlaufende Zentrierspitze MK 4 3440704 J’ n*
BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK 4 3451004 1
AR "o
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. notig) 3352985 ,(_“ | l‘ :
Aufspannscheibe @ 480 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 3442982 5 &\ 5
Schneiddlspray 400 ml 3872100
P Abb.: ; Abb.:
i Mitlaufende Lii
Mehr Zubehér und Informationen zum Zubehér ab Seite 235 Feststehend Linette taufende Linette
2) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen 21



INDUSTRIE

- ®
O P T 1urn® 1y 46100 / TH 46150 / TH 4620D

Leit- und Zugspindeldrehmaschinen - einzigartig in Prdzision
und Bedienung. Mit digitaler Positionsanzeige DPA 31Plus und
Schnellwechsel-Stahlhalter

LLITY FRE-CHECR ARGUMENTE,...

M=

L

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Wellen, Rdder und Hauptspindel im Olbad laufend

P Leitspindelabdeckung

P> Prdzise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

» Mechanische Langsvorschiibeabschaltung des Bettschlittens mit vier einstellbaren Exzentern

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten tiber Schaltspindel schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

P Verstellbereich Oberschlitten + 90°

P Getrieberdder leichtgdngig, gehdrtet und geschliffen mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

» GroR dimensionierter Spanschutz mit integrierter LED - Maschinenlampe

» Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

» Schnellschalt-Vorschubgetriebe in geschlossener Bauweise, Zahnrdder und Wellen gehartet und
geschliffen, im Olbad in Prézisionslagern laufend

»> Skala der Gewindeuhr einstellbar

P> Reitstock zum Kegeldrehen + 10 mm verstellbar

P Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,025 mm

P Schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung des Reitstocks mittels Klemmhebel

P Leitungsfiihrung iiber Energiekette

P> Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehartet und prazisionsgeschliffen aus Grauguss

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P Not-Halt Einrichtung mit Fu3betdtigung

ab TH 4615D:
Leitungsfiihrung tiber Energiekette

TH 4620D
P Ohne Nockenwellenabschaltung fiir den Vorschub
P Mit elektronischem Schnellvorschub

OPTIMUM

ARCEANT K

Abb.: TH 4615D mit optionalem Drehfutter

212

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

s
Emmmm o .
nmmme g .

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
DPA 31PLUS

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

Ab TH 4615D: ENERGIEKETTE
» flir schonende Leitungs- und
Schlauchfiihrung

SCHNELLWECHSEL-

STAHLHALTER SWH 5-B

> inklusive Stahlhalter 25 x 120 Typ
D fiir Vierkantmeifel 20 mm im
Lieferumfang



TECHNISCHE DATEN

Modell |~ THastop | THaets> | THaszoD

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert

Motor Kiihlmittelpumpe

Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus

Spindelaufnahme

Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®@
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Drehlédnge in der Bettbriicke
Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich (ohne Vorschub)
Planvorschub im Bereich (ohne Vorschub)
Langsvorschub im Bereich (mit Vorschub)
Planvorschub im Bereich (mit Vorschub)
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme
Pinolendurchmesser / -hub
Abmessungen und Gewicht

Ldange ca.

Breite x Hohe ca.

Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

3462110 3462120 3462130

400V /3 Ph ~50 Hz
5,8 kW
125 Watt

5,5 kW
MKé
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
@58 mm
SWH 5-B

230 mm
1.560 mm
460 mm
270 mm
300 mm
690 mm
240 mm

1.060 mm 2.060 mm

25-2.000 min®
12 Stufen

125 mm
285 mm
755 mm 1.305 mm 1.805 mm
0,031-1,7 mm/U (42 Vorschiibe)
0,014 - 0,784 mm/U (42 Vorschiibe)
0,055 - 3,065 mm/U (42 Vorschiibe)
0,025 - 1,386 mm/U (42 Vorschiibe)
0,1-14 mm/U (41 Steigungen)
112 - 2 Gg/Zoll (41 Steigungen)
0,1-7 mm x i (34 Gewinde)
112 - 4 Gg/n (50 Gdnge)

MK4
@60 mm /130 mm

2.215 mm 2.765 mm 3.265 mm
1.065 x 1.550 mm
1.645 kg 1.810 kg 1.965 kg

Artikel-Nr.

Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkant
Ersatzstahlhalter 32 x 130 Typ H Rundmeifel

DrehmeiBel-Satz HM 20 mm, 5-teilig
DrehmeiBel-Satz HM 20 mm, 5-teilig
Erweiterungssatz

Spannzangen-Satz 3 - 25 mm, 5C, 17-teilig
Spannzangenfutter 5C - Camlock Nr. 6
Positionsanschlag mit Feineinstellung

Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. nétig)

Aufspannscheibe @ 350 mm Nr. 6
Schneidélspray 400 ml

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

ABMESSUNGEN

124

TS/ TTE5 S IS

1550

065

Drehfutter
LIEFERUMFANG

nicht vergessen!

> Feststehende Liinette Durchlass @ 25 - @ 1778 mm

> Mitlaufende Liinette Durchlass @19 - @ 114 mm

» LED-Maschinenleuchte

> Adapter MK6-MK4

» Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4

> Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Zentrierspitze MK4

» Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

> Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifiel 20 mm

> Gewindeuhr

» Wechselzahnrdder-Satz

3384306 » Zahnrader fiir Gewindeschneiduhr (metrisch)
3384324 > Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
3441670 > Bedienwerkzeug
3441617

Drehfutter Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6 Artikel-Nr.
3441509 OPTIMUM Drehfutter @ 250 mm
3441556 Dreibacken-Drehfutter zentrisch 3442765
3444022 Vierbacken-Drehfutter zentrisch 3442852
3352985 BISON Drehfutter @ 250 mm
3442980 Dreibacken-Drehfutter zentrisch 3450330
3872100 Vierbacken-Drehfutter zentrisch 3450380

Informationen zum Drehfutter ab Seite 238

213

(2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331




OPTiturn® 1y 4615v

l% | i INDUSTRIE
GETRIEBE VARIO W

Leit- und Zugspindeldrehmaschine — einzigartig in Prazision AR ARGUMENTE,...

und Bedienung mit Siemens Inverter-Vario-Antrieb

M=

L

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gehédrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn
P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm
» Wellen, Rader und Hauptspindelim Olbad laufend
P> Leitspindelabdeckung
P> Prézise gearbeiteter Schlitten
P> Alle Fiithrungen durch Keilleisten nachstellbar
| 2 Mechanis.che Léngsvorschﬁbe.absch.altung des Bgttschlittens mit vier einstellbaren Exzentern SIEMENS UMRICHTER SINAMICS
P Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten iiber Schaltspindel schaltbar G120D
> Zwelkanahgg Slcherheltselektr'omk s Mehr Information auf Seite 200
P> Zentralschmierung im Bettschlitten
P Verstellbereich Oberschlitten + 90°
P> Getrieberdder leichtgdngig, gehdrtet und geschliffen mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert
P Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849
P Grof} dimensionierter Spanschutz mit integrierter LED - Maschinenlampe
P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm
P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse
P Schnellschalt-Vorschubgetriebe in geschlossener Bauweise, Zahnrader und Wellen gehartet und
geschliffen, im Olbad in Prizisionslagern laufend |

P> Skala der Gewindeuhr einstellbar SCHALTSCHRANK

P> Reitstock zum Kegeldrehen + 10 mm verstellbar » 24 Volt DC Netzteil

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,025 mm > Alle Schiitze und Relais von
P Schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung des Reitstocks mittels Klemmhebel SIEMENS oder Eaton

P Leitungsfiihrung iiber Energiekette

P> Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehartet und prazisionsgeschliffen aus Grauguss

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P> Not-Halt Einrichtung mit Fubetatigung

P Drehzahliiberwachung gem&f Maschinenrichtlinie

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
DPA 32 MIT SCHNITTKONSTANTE
VSC
> Bedienerfreundliche
Folientastatur
> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten
> Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

SCHNELLWECHSEL-

STAHLHALTER SWH 5-B
OPTl.I\"IUM > inklusive Stahlhalter 25 x 120 Typ
MARCHINEM. - Crmuany D fiir Vierkantmeiel 20 mm im

Standard Lieferumfang

Abb.: TH 4615V mit optionalem Drehfutter

214



TECHNISCHE DATEN

[ Model TH 4615V

Artikel-Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3462125

400V /3 Ph ~50 Hz

ABME

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

SSUNGEN

Gesamt-Anschlusswert 8,5 kW L

Motor Kiihlmittelpumpe 125 Watt o

Spindel

Antriebsmotor 7,5 kW

Spindelkonus MK7 1

Spindelaufnahme Camlock DIN 1SO 702-2 Nr. 8

Spindelbohrung, Stangendurchlass @80 mm f
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

Arbeitsbereich

Spitzenhdhe 230 mm e

Spitzenweite 1.560 mm E

Umlauf-@ iiber Maschinenbett® 460 mm

Umlauf-@ iiber Planschlitten 270 mm

Bettweite 300 mm |

Umlauf-@ ohne Bettbriicke 690 mm

Drehlédnge in der Bettbriicke 240 mm " i -
Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 30 - 2.000 min- [ —
Stufenanzahl 2 Stufen, elektronisch regelbar

Verfahrwege

Oberschlitten 125 mm

Planschlitten 285 mm =
Bettschlitten 1.305 mm th
Vorschiibe und Steigungen

Langsvorschub im Bereich (ohne Vorschub) 0,031-1,7 mm/U (42 Vorschiibe)

Planvorschub im Bereich (ohne Vorschub) 0,014 - 0,784 mm/U (42 Vorschiibe)

Langsvorschub im Bereich (mit Vorschub) 0,109 - 3,065 mm/U (35 Vorschiibe)

Planvorschub im Bereich (mit Vorschub) 0,047 - 1,302 mm/U (35 Vorschiibe) K N I
Steigung - Metrisch im Bereich 0,1- 14 mm/U (41 Steigungen)

Steigung - Zoll im Bereich 112 - 2 Gg/Zoll (41 Steigungen) L 1065 N

Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich

0,1-7 mm x 1 (34 Gewinde)
112 - 4 Gg/n (50 Gange)

Reitstock

Reitstockaufnahme MK4

Pinolendurchmesser / -hub @ 60 mm /130 mm

Abmessungen und Gewicht UNSERE EMPFEHLUNG

Abmessungen (L x B x H) ca. 2.765 x1.065 x 1.550 mm

Nettogewicht ca. 2.020 kg %:lean:laft“
flexCAT 378 EOT-PRO

Artikel Nr. 7003380
ZUBEHOR

LIEFERUMFANG

OPTIMUM Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2

Drehfutter
nicht vergessen!

NiFAst2en i SelDeh 22 M RtE 001 min Hiares > Feststehende Liinette Durchlass @ 25 - @ 1778 mm
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN 1SO 702-2 = =
Nr. 8 zentrisch, Drehzahl. max. 1.800 min™ 3442856 > Mitlaufende Liinette Durchlass @ 19 - @ 114 mm
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 e > LED-Maschinenleuchte
Nr. 8 einzeln, Drehzahl max. 1.200 min”’ > Adapter MK 7-MK 4
BISON Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 3450335 > Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4
zentrisch, Drehzahl max. 2.000 min” > Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
BISON Vierbacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 s Zentrierspitze MK4
zentrisch, Drehzahl max. 2.000 min"' S > Schnellwechsel-Stahlhalter 5-B
Mitlaufende Zentrierspitze MK 4 3440704 > Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeiel 20 mm
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3444022 » Gewindeuhr .
Aufspannscheibe @ 480 mm Camlock DIN 1SO 702-2 Nr. 8 3442982 » Wechselzahnrader-Satz
> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235 > Bedienwerkzeug
2) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen 2‘]5



OPTiturn® xs216 / x 6222

Leit- und Zugspindeldrehmaschinen erfiillen héchste
Anforderungen in technischer Ausstattung und Prazision

MLITY PRE-CHECK

M=

L

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Maschinenbett aus stark verripptem Guss

P> Einteiliger Maschinenunterbau aus Stahl

P Hohe Steifigkeit des Spindelstockgehduses durch stark verrippten 25GG-Guss

P> Prdzise gearbeiteter Schlitten

» Wellen auf Nadellagern, alle Komponenten werden im Olbad geschmiert

»> Bettfiihrungen gehdrtet und prazisionsgeschliffen

P> Alle elektronischen Bedienelemente zentral zu erreichen

P> Alle Zahnréder des Vorschubgetriebes aus Stahl, gehirtet

P Handrdder entkoppelt und gepriift nach EN 23125

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN 1SO 13849

P Komplette Leit- und Zugspindelabdeckung

P Komplette Ausleuchtung des Arbeitsraumes

P Gehirtete und geschliffene Planspindel gewahrleistet enorme Genauigkeit und Haltbarkeit

P Durch die groBe Zerspanleistung ist eine hohe Spanabnahme bei der Schruppbearbeitung kein
Problem

P> Verriegelbarer Spaneschutz verfahrt mit dem Bettschlitten mit integrierter Positionsanzeige und
Ktihlmittelschlauch, manuell verschiebbar

P Servicefreundliche herausnehmbare Riickwand

P Keine Wechselrdder nétig

P> Mit Sicherheitsvorrichtung gegen gleichzeitigen Betrieb von Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus

P Elektronisch gebremster Motor

P> Elektronische Vorschubabschaltung der Z-Achse

» Eilgang

P> Elektrische Positionsabschaltung mit Vierfach Positionsanschlag

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P Dreibacken-Drehfutter im Standard Lieferumfang

TX5216:
» GroBe Spindelbohrung @ 80 mm

TX 6222:
P Grof3e Spindelbohrung @105 mm

QR Code scannen

Informationen &
Video

TS v

~
ot

Abb. TX 5216
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SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

SHNUdisNLAT
DaC0dnudlinE
diZbciavsaE

DIGITALE POSITIONSANZEIGE DPA 32

> LED-Anzeige

> Bedienerfreundliche
Folientastatur,

> spritzwassergeschiitzt,
geschlossen und blendfrei

> Hohere Arbeitsgenauigkeit

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Fehlerquote wird verringert

TOUCHPANEL

ZENTRALISIERTE BEDIENUNG

> Vorschubabschaltung per
Knopfdruck

> Antrieb Zugspindel

> Eilgang X- und Z-Achse

> Maschinenleuchte

> Kiihlmittel

$

SCHNELLWECHSEL-
STAHLHALTER SWH 7-C
> im Standard Lieferumfang




TECHNISCHE DATEN

Model | TX5216 TX 6222

Artikel-Nr. 3432442
Leistung

Elektrischer Anschluf}

Gesamt-Anschlusswert 6,1kwW
Motor Kiihlmittelpumpe

Spindel

Antriebsmotor 5,5 kW
Spindelkonus MK7

Spindelaufnahme

Spindelbohrung, Stangendurchlass @80 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter

Arbeitsbereich

Spitzenhdhe 260 mm
Spitzenweite 1.600 mm
Umlauf-@ iiber Maschinenbett® 520 mm
Umlauf-@ iiber Planschlitten 324 mm
Bettweite

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 30-1.500 min~
Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten 1.400 mm

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Reitstock -Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.

Nettogewicht ca. 2.470 kg

ZUBEHOR

Bezeichnung

TX 5216

Mitlaufende Liinette Durchlass @ 15 - @ 125 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 10 - @ 185 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 160 - @ 285 mm
DrehmeiBel-Satz HM 20 mm

DrehmeiBel-Satz HM 20 mm, Erweiterungsatz
TX 6222

Mitlaufende Liinette Durchlass @ 15 - @ 125 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 10 - @ 185 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 160 - @ 285 mm
DrehmeiBel-Satz HM 25 mm

DrehmeifRel-Satz HM 25 mm, Erweiterungsatz

BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK5
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. notig)
Aufspannscheibe @ 480 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 235

(2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331

100W

SWH 7-C

350 mm

12 Stufen

170 mm
350 mm

MK5

3432462

400V /3 Ph~50 Hz

8,5 kW

7,5 kW
@113 mm
(Kegel 1:20)

Camlock DINISO 702-2 Nr. 8

@105 mm

310 mm
2.225mm
620 mm
424 mm

40-1.650 min-

2.000 mm

0,05 -1,5 mm/U (55 Vorschiibe)
0,025 - 0,75 mm/U (55 Vorschiibe)
0,5-15 mm/U (55 Steigungen)
60 -2 Gg/Zoll (55 Steigungen)
0,25 - 7,5 mm x 1 (55 Génge)
120 - 4 Gg/m (55 Gewinde)

@72mm/ 180 mm

3.016 x1.270 x 2.2177 mm  3.550 x 1.200 x 1.830 mm

2.800 kg

Artikel-Nr.

3438020
3438023
3438024
3441670
3441617

3438030
3438033
3438034
3441672
3441623

3451005
3352985
3442982

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN
I A% *
i | 1
L 1 %
u ”l.?.ﬂ
3000/ 3600

|_ 2855/ 3L55

1860

155

LIEFERUMFANG

> Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock Nr. 8
> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK5 lang

> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK5 kurz

> Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 7-C

» Stahlhalter fiir Vierkantmeifiel 32 x 130 Typ D fiir
VierkantmeiBel 25 mm

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

> Bedienwerkzeug

TX 5216:

> Adapter MK7-MK5

TX 6222:

> Adapter @ 113 mm-MK 5

b4

AR |
Qj’* & -
= N -
Abb.  — _At;b__

Feststehend Liinette Mitlaufende Liinette
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INDUSTRIE

Ao

O P T i turn®x s216v/1x 6222v

=11
GETRIEBE VARIO

Prdzisions Leit- und Zugspindeldrehmaschinen mit elektronisch .. e ARGUMENTE,...

regelbarem Antrieb und digitaler Positionsanzeige DPA 32

M=

L

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

made in EU

P Maschinenbett aus stark verripptem Guss

P> Einteiliger Maschinenunterbau aus Stahl

P Hohe Steifigkeit des Spindelstockgehduses durch
verrippten 25GG-Guss

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

» Wellen auf Nadellagern, alle Komponenten werden im Olbad geschmiert

Hier finden Sie die
Videopréasentation unserer
OPTIMUM Drehmaschine
X 5216

P> Bettfiihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen SIEMENS UMRICHTER SINAMICS
P Alle elektronischen Bedienelemente zentral zu erreichen G120D
P Alle Zahnréder des Vorschubgetriebes aus Stahl, gehartet > Mehr Information siehe Seite 198

P Handrdder entkoppelt und gepriift nach EN 23125

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN 1SO 13849

P Komplette Leit- und Zugspindelabdeckung

P Komplette Ausleuchtung des Arbeitsraumes

»> Servicefreundliche herausnehmbare Riickwand

P> Gehartete und geschliffene Planspindel gewahrleistet enorme Genauigkeit und Haltbarkeit

» Durch die grofe Zerspanleistung ist eine hohe Spanabnahme bei der Schruppbearbeitung kein
Problem

P> Energiekette fiir schonende Leitungs- und Schlauchfiihrung

P> Verriegelbarer Spaneschutz verfahrt mit dem Bettschlitten mit integrierter Positionsanzeige und SCHALTSCHRANK
Ktihlmittelschlauch, manuell verschiebbar » 24 Volt DC Netzteil

P> Keine Wechselrader notig > Alle Schiitze und Relais von

» Eilgang SIEMENS oder Schneider

P> Mit Sicherheitsvorrichtung gegen gleichzeitigen Betrieb von Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus

P Elektronische Vorschubabschaltung der Z-Achse

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P> Elektrische Positionsabschaltung mit Vierfach Positionsanschlag

P Dreibacken-Drehfutter im Standardlieferumfang

P Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 7-C SEBDDNsEbANE
» Stahlhalter 32 x 130 Typ D fiir VierkantmeiBel 25 mm et
TX 5216V: DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 32
> GroBe Spindelbohrung @ 80 mm SIEMENS SINAMIGS GI20D FREQUENZUMRIGHTER MIT SCHNITTKONSTANTE VSC
TX 6222V: > LED-Anzeige
P Grof3e Spindelbohrung @105 mm > Bedienerfreundliche
" Folientastatur,
> spritzwassergeschiitzt,
HEG | e, geschlossen und blendfrei
> Hohere Arbeitsgenauigkeit
——— > Deutliche Reduzierung der

Fertigungszeiten

DPTix | . X
o’ > Fehlerquote wird verringert

P * > X-, Y- /Z0-, Z-Achse mit jeweils
. (gl | 8-stelliger Anzeige
b = > Drei auswertbare Messeingdnge
"", L mit je siebenKorrekturspeichern

- - fuir Werkzeuge
[=o -

TOUCHPANEL
ZENTRALISIERTE BEDIENUNG

Abb. TX 5216V
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TECHNISCHE DATEN

[ Modett TX 5216V TX 6222V

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluf}
Gesamt-Anschlusswert
Motor Kithlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus

Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Umlauf-@ iiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch

Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock -Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

TX 5216V

Mitlaufende Liinette Durchlass @ 15 - @ 125 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 10 - @ 185 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 160 - @ 285 mm

DrehmeiBel-Satz HM 20 mm

Drehmeifel-Satz HM 20 mm, Erweiterungsatz

TX 6222V

Mitlaufende Liinette Durchlass @ 15 - @ 125 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 10 - @ 185 mm
Feststehend Liinette Durchlass @ 160 - @ 285 mm

DrehmeiBel-Satz HM 25 mm

Drehmeiel-Satz HM 25 mm, Erweiterungsatz

BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK5
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (6 St. notig)
Aufspannscheibe @ 480 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

Schneiddlspray 400 ml

3.016 x 1.195 x 1.860

3432447 3432467

400V /3 Ph ~50 Hz

8 kW 12 kW
100w
7,5 kW 11 kW
@113 mm
ALY (Kegel 1:20)
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
@80 mm @105 mm
SWH 7-C
260 mm 310 mm
1.600 mm 2.225mm
520 mm 620 mm
324 mm 424 mm
350 mm
12-1.800 min- 14 -1.800 min~"
2 x 3 Stufen
170 mm
350 mm
1.400 mm 2.000 mm

0,05 - 1,5 mm/U (55 Vorschiibe)
0,025 - 0,75 mm/U (55 Vorschiibe)
0,5-15 mm/U (55 Steigungen)
60 - 2 Gg/Zoll (55 Steigungen)
0,25 - 7,5 mm x 1 (55 Génge)
120 - 4 Gg/mn (55 Gewinde)

MK5
@72 mm/ 180 mm

2.470 kg 2.800 kg

3451005
3352985
3442982
3872100

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 235

2) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen 219

3.550 x 1.200 x 1.830

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

LFF

19040

E
'P_C
§
1
T szeazm
TH 8222 1200
LIEFERUMFANG

3438020
3438023
3438024
3441670
3441617

3438030
3438033
3438034
3441672
3441623

> Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock Nr. 8
> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK5 lang
> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK5 kurz
» Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 7-C
> Stahlhalter fiir Vierkantmeifiel 32 x 130 Typ D fiir
Vierkantmeifiel 25 mm
> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
> Bedienwerkzeug
TX5216V:
> Adapter MK7-MK5
TX 6222V:
> Adapter @ 113 mm-MK 5

b4

gV S,
% | -
S

Abb.: Abb.:
Feststehend Liinette Mitlaufende Liinette




u ®
OPTiturn® 56150 / TH 5620D / TH 5630D

Schwere Leit- und Zugspindeldrehmaschinen die sich durch hohe

Flexibilitat, Prazision und Wirtschaftlichkeit auszeichnet. Mit digitaler

Positionsanzeige DPA 31Plus und Schnellwechsel-Stahlhalter

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

DFTIMLUA

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

P Leitspindelabdeckung

P> Prizise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten {iber Schaltspindel schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

P Verstellbereich Oberschlitten + 90°

» Hauptspindel im Olbad laufend

» Wellen und Réder im Olbad laufend

P> Getrieberader leichtgédngig, gehartet, geschliffen und mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

» Zahnrédder und Wellen gehértet und geschliffen, im Olbad in Prizisionslagern laufend

» Ubersichtliche Wahlhebel zum Schalten der Vorschubgeschwindigkeiten

P Geschlossene Bauweise des Schnellschalt-Vorschubgetriebes

» Not-Halt-Schlagschalter, Motorschutzschalter, abschlieBbarer Hauptschalter

P Not-Halt Einrichtung mit FuSbetdtigung

P> Reitstock zum Kegeldrehen + 10 mm verstellbar

P Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,025 mm. Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung mittels Klemmhebel

P Energiekette fiir schonende Leitungs- und Schlauchfiihrung

P Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehdrtet und prazisionsgeschliffen aus Grauguss

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

»> Skala der Gewindeuhr einstellbar

Abb.: TH 5615D mit optionalem Drehfutter
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QUALITY PRE-CHECK

oBo

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

Tlll_-'l!ullllllj
GUaDIAEANER
DIG. POSITIONSANZEIGE DPA
31PLUS
> LED-Anzeige
> Bedienerfreundliche
Folientastatur,
> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten
> Fehlerquote wird verringert
> X-, Y- /Z0-, Z-Achse mit jeweils
8-stelliger Anzeige

LED MASCHINENLAMPE
> im Spaneschutz

TH 5620D / TH 5623D

> Mit elektronischem
Schnellvorschub

> Ohne Nockenwellenabschaltung

flir den Vorschub
I
a

SCHNELLWECHSEL-
STAHLHALTER SWH 5-B
> im Standard Lieferumfang




TECHNISCHE DATEN

[ Model ]| THse1sD | TH56200 | TH5630D

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

ABMESSUNGEN

Artikel-Nr. 3462160 3462170 3462180 2 [_] %
“ldg -
Leistung = .x,,_h
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz =T s = |
Gesamt-Anschlusswert 8,5 kW - s
Motor KiihImittelpumpe 125 Watt b = =
Spindel =
Antriebsmotor 7,5 kW
Spindelkonus MK7 . A
Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
Spindelbohrung, Stangendurchlass @ 80 mm ¥
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 7-C
Arbeitsbereich
Spitzenhohe 280 mm
Spitzenweite 1.420 mm 1.910 mm 2.910 mm §
Umlauf-@ iiber Maschinenbett® 560 mm o
Umlauf-@ iiber Planschlitten 355 mm
Bettweite 350 mm
Umlauf-@ ohne Bettbriicke 790 mm 4
Drehldnge in der Bettbriicke 170 mm 2950 / 3650 / L4SD
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl 25 -1.600 min~
Stufenanzahl 12 Stufen I
Verfahrwege
Oberschlitten 130 mm
Planschlitten 316 mm
Bettschlitten 1.210 mm 1.710 mm 2.710 mm
Vorschiibe und Steigungen E
Langsvorschub im Bereich 0,059 - 1,646 mm/U (35) -
Planvorschub im Bereich 0,020 - 0,573 mm/U (35)
Steigung - Metrisch im Bereich 0,2 - 14 mm/U (47)
Steigung - Zoll im Bereich 112 - 2 Gg/Zoll (60 Steigungen)
Modulgewinde im Bereich 0,1-7 mm x 1w (34 Gewinde) i
Diametral Pitch im Bereich 112 - 4 Gg/m (50 Gange)
Reitstock 1150
Reitstockaufnahme MK5 r "
Pinolendurchmesser / -hub @75 mm /180 mm
Abmessungen und Gewicht
Lange ca. 2.950 mm 3.450 mm 4.450 mm
Breite x Hohe ca. 1.150 x 1.650 mm UNSERE EMPFEHLUNG
Nettogewicht ca. 2.300 kg 2.560 kg 3.000 kg
Ycleancraft
Artikel Nr. 7003380
Drehfutter
OPTIMUM Dreibacken-Drehfutter zentrisch max. 1.800 min” 3442768 LIEFERUMFANG nicht vergessen
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter zentrisch max. 1.800 min-' 3442856 i
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter einzeln max. 1.200 min™ 3442888 » Feststehende Liinette Durchlass @19 - @ 165 mm
BISON Dreibacken-Drehfutter zentrisch max. 2.000 min"' 3450335 » Mitlaufende Liinette Durchlass @ 16 - @ 95 mm
BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch max. 2.000 min-" 3450385 » LED-Maschinenleuchte
> Adapter MK7-MK5
Drehmeiel-Satz HM 25 mm, 5-teilig 3441670 > Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK5
Ersatzstahlhalter 40 x 160 Typ H Rund 3384326 > Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Ersatzstahlhalter 32 x 150 Typ D Vierkant 3384308 Zentrierspitze MK 5
BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK5 3451005 ’ Schnellwechsel-Stahlhaltenr SV,VH 7-C -
. T > Stahlhalter 32 x 150 Typ D fiir Vierkantmeifiel 25 mm
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3444023 R
Prdzisions-Maschinenschuh SEU1 ’ Gewmfjeuhrn . . .
(6 St. nétig bei TH 5615 und TH 5620) (8 St. ntig bei TH 5630) 3352985 » Zahnrader furEiewmdeschnmduhr(metnsch)
Aufspannscheibe @ 480 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 3442982 ’ Wechs?}lzahnrader-Satz = =
> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 235 > Bedienwerkzeug
(2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331 221



OPTiturn® 1 5620v

Schwere Leit- und Zugspindeldrehmaschine die sich durch hohe
Flexibilitat, Prazision und Wirtschaftlichkeit auszeichnet.
Mit Siemens Inverter-Vario-Antrieb

M=

L

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

P Zwei Getriebestufen

P Spindelbohrung / Stangendurchlass @ 105 mm

P Siemens Sinamics Frequenzumrichter / Safety Integrated

P Leitspindelabdeckung

P> Prizise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten {iber Schaltspindel schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

P Verstellbereich Oberschlitten + 90°

P> Getrieberdder leichtgingig, gehdrtet, geschliffen und mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

» Zahnrédder und Wellen gehirtet und geschliffen, im Olbad in Prizisionslagern laufend

» Handrider mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

» Ubersichtliche Wahlhebel zum Schalten der Vorschubgeschwindigkeiten

P Geschlossene Bauweise des Schnellschalt-Vorschubgetriebe

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

P Not-Halt-Schlagschalter, Motorschutzschalter, abschlieBbarer Hauptschalter

P Not-Halt Einrichtung mit FuBbetdtigung

P> Reitstock zum Kegeldrehen + 10 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,025 mm. Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung mittels Klemmhebel

P Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehdrtet und prazisionsgeschliffen aus Grauguss

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P LED Maschinenlampe im Spéneschutz

P Energiekette fiir schonende Leitungs- und Schlauchfiihrung

»> Skala der Gewindeuhr einstellbar

OPTIMUM

Abb.: TH 5615V mit optionalem Drehfutter
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MLITY PRE-CHECK

I% f ‘, INDUSTRIE
Lt
GETRIEBE ) V

ARGUMENTE,...

SIEMENS UMRICHTER SINAMICS
G120D
> Mehr Information siehe Seite 198

h

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

e L
dosdubmdbbn
disdetmakan

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 32
MIT SCHNITTKONSTANTE VSC

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

> Mit elektronischem Eilgang
> Ohne Nockenwellenabschaltung
fiir den Vorschub

$

SCHNELLWECHSEL-
STAHLHALTER SWH 7-C
> im Standard Lieferumfang




TECHNISCHE DATEN

Model | TH 5620V

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Motor Kiihlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor
Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Drehlédnge in der Bettbriicke
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl
Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Pinolendurchmesser / -hub
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen (L x B x H) ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

ArtikelNr.

OPTIMUM Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2
Nr. 8 zentrisch, Drehzahl max. 1.800 min™'
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2

3462175

400V /3 Ph ~50 Hz
8,5 kW
125 Watt

7,5 kW
@ 113 mm (Kegel 1:20)
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
@105 mm
SWH 7-C

280 mm
1.910 mm
560 mm
355 mm
350 mm
790 mm
170 mm

25-1.600 min~
2 Stufen; elektronisch regelbar

130 mm
316 mm
1.710 mm

0,031-1,7 mm/U (42 Vorschiibe)
0,014 - 0,784 mm/U (42 Vorschiibe)
0,1-14 mm/U (47 Steigungen)
112 - 2 Gg/Zoll (60 Steigungen)
0,1-7 mm x 1t (34 Gewinde)
112- 4 Gg/mn (50 Gédnge)

MK5
@75 mm /180 mm

3.450 x 1150 X 1.650 mm
2.560 kg

3442768

3442856

Nr. 8 zentrisch, Drehzahl. max. 1.800 min"'

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN I1SO 702-2
Nr. 8 einzeln, Drehzahl max. 1.200 min”’

BISON Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
zentrisch, Drehzahl max. 2.000 min”

BISON Vierbacken-Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
zentrisch, Drehzahl max. 2.000 min™

DrehmeiBel-Satz HM 25 mm, 5-teilig (siehe Seite 248)
Ersatzstahlhalter 40 x 160 Typ H Rund

Ersatzstahlhalter 32 x 150 Typ D Vierkant

BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK 5

Positionsanschlag mit Feineinstellung

Aufspannscheibe @ 480 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
Schneiddlspray 400 ml

2) Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3.

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen

3442888

3450335

3450385

3441670
3384326
3384308
3451005
3444023
3442982
3872100

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

L]
i
3
o
| B
1150

UNSERE EMPFEHLUNG
Ycleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO

Artikel Nr. 7003380

vrehfutter
nicht vergessen!

LIEFERUMFANG

> Feststehende Liinette Durchlass @ 19 - @ 165 mm

> Mitlaufende Liinette Durchlass @ 16 - @ 95 mm

> LED-Maschinenleuchte

> Adapter @ 113 mm-MK5

> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK5

> Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Zentrierspitze MK5

> Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 7-C

> Stahlhalter 32 x 150 Typ D fiir Vierkantmeif3el 25 mm
» Gewindeuhr

» Zahnrader fiir Gewindeschneiduhr (metrisch)

> Wechselzahnrader-Satz

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

> Bedienwerkzeug
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OPTiturn® 1 66200 / TH 66300

Leit- und Zugspindeldrehmaschinen die sich durch hohe Flexibilitat,

Prazision und Wirtschaftlichkeit auszeichnen. Mit digitaler Positionsan-
zeige DPA 31Plus und Schnellwechsel-Stahlhalter BULITY P CHECx

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

P Leitspindelabdeckung

P> Prdzise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten {iber Schaltspindel schaltbar

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P Zentralschmierung im Bettschlitten

P Verstellbereich Oberschlitten + 90°

P> Getrieberdder leichtgdngig, gehartet, geschliffen und mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

» Ubersichtliche Wahlhebel zum Schalten der Vorschubgeschwindigkeiten

P Geschlossene Bauweise des Schnellschalt-Vorschubgetriebes

» Zahnrédder und Wellen gehértet und geschliffen, im Olbad in Prizisionslagern laufend

P Handrader entkoppelt und gepriift nach EN 23125

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion in der X-Achse

P Handrider mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitsendschalter mit zwangssffnenden Kontakten

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

» Not-Halt-Schlagschalter, Motorschutzschalter, abschlieSbarer Hauptschalter

» LED Maschinenlampe

P> Energiekette fiir schonende Leitungs- und Schlauchfiihrung

P Not-Halt Einrichtung mit FuSbetdtigung

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollsténdige Entleerung und Reinigung nach DIN

P Elektrische Motorbremse mit schnellem Nothalt - bei normalem Betrieb schneller Halt ohne Nachlauf

» Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 9-D

P Stahlhalter 41x 180 Typ D fiir Vierkantmeifiel 32 mm

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 31PLUS

> Bedienerfreundliche Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der Fertigungszeiten
> Sensor zur Erfassung der Spindeldrehzahlen

8 @ DALMY o

Abb.: TH 6630D

224

ey

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

PLAN- UND LANGSVORSCHUB

» Schnellvorschub - Drucktaster
und Wahlhebel zum Aktivieren
bzw. Deaktivieren des Eilgangs
flir Plan- und Langsrichtung fur
noch rationelleres Arbeiten.
Schaltet nicht die gesamte
Maschine ab, wenn in den
Endschalter eingefahren wird

REITSTOCK

> Reitstock Kurbel zur
Positionsveranderung

> Reitstock-Pinole mit zwei
einstellbaren Ubersetzungen 1/4
oder 1/1 Umdrehung




TECHNISCHE DATEN

(Wodel | eeaw TH 66300

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Motor Kiihlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor
Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett @
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Drehldnge in der Bettbriicke
Traglast

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl
Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Leistung Vorschubmotor
Eilgang

Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Lange ca.

Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

3462210 3462220

400V /3 Ph ~50 Hz
10 kW
150 W

9 kw
@ 113 mm (Kegel 1:20)
Camlock DINISO 702-2 Nr. 8
@105 mm
SWH9-D

330 mm
2.050 mm 3.050 mm
660 mm
440 mm
400 mm
900 mm
250 mm

1,4t/m

25-1.600 min-
16 Stufen

230 mm
368 mm
1.965 mm 2.900 mm

550 W
3,8 m/min (max. 5 min., 30 min. Pause)
0,044 -1,48 mm/U (25 Vorschiibe)
0,022 - 0,74 mm/U (25 Vorschiibe)
0,45 - 120 mm/U (54 Steigungen)
80 - 7/16 Gg/Zoll (60 Steigungen)
60-0,25 mm x 1 (46 Gewinde)
160 - 7/8 Gg/m (42 Génge)

MK 5
90 mm /235 mm

3.650 mm 4.650 mm
1.500 x 1.785 mm
3.345 kg 3.730 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

' L 3650/4650 |
| 1500
UNSERE EMPFEHLUNG
Ycleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO

Artikel Nr. 7003380

Drehfutter
nicht vergessen!

LIEFERUMFANG

> Feststehende Liinette Durchlass @ 20 - @190 mm

Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN I1SO 702-2 Nr. 8 > Mitlaufende Liinette Durchlasss @ 20 - 3 130 mm

OPTIMUM Dreibacken-Drehfutter zentrisch max. 1.800 min” 3442768 > LED-Maschinenleuchte
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter zentrisch max. 1.800 min” 3442856 > Adapter @ 113 mm-MK5
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter einzeln max. 1.200 min" 3442888 > Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK 5
BISON Dreibacken-Drehfutter zentrisch max. 2.000 min”' 3450335 > Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestdndige
BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch max. 2.000 min-" 3450385 Zentrierspitze MK5
T e > Mitlaufende Zentrierspitze MK5

rehmeiBBel-Satz mm
DrehmeiBel S:tz HM 25 mm, Erweiterun 3441623 > Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 9-D

- - : - g > Stahlhalter 41x 180 Typ D fiir Vierkantmeiiel 32 mm
Mitlaufende Zentrierspitze MK 5 3440705 .

: R . . . > Wechselzahnrader-Satz
BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK 5 (2-reihige SKF-Schriglager) 3451005 lititssl beili d
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 3352985 ’ Qua.|tatso EIlESEN
(6 St. fiir TH 6620 bzw. 8 St. fiir TH 6630 werden bentigt) > Bedienwerkzeug
(2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331 225



O P T turn® 14 80200 / TH 80300

Leit- und Zugspindeldrehmaschinen die sich durch hohe Flexibilitat,

Prazision und Wirtschaftlichkeit auszeichnen. Mit digitaler Positionsan-
zeige DPA 31Plus und Schnellwechsel-Stahlhalter BULLITY PR CHCH

=
o 10 Te]
°g

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

CFTIMLAY

P Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

P Leitspindelabdeckung

P> Prdzise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten {iber Schaltspindel schaltbar

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P Verstellbereich Oberschlitten + 90°

P> Getrieberader leichtgédngig, gehartet, geschliffen und mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

» Ubersichtliche Wahlhebel zum Schalten der Vorschubgeschwindigkeiten

P Geschlossene Bauweise des Schnellschalt-Vorschubgetriebes

» Zahnrider und Wellen gehirtet und geschliffen, im Olbad in Prizisionslagern laufend

» Handréder entkoppelt und gepriift nach EN 23125

P Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion in der X-Achse

P Handrader mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P Sicherheitsendschalter mit zwangséffnenden Kontakten

P Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

» Not-Halt-Schlagschalter, Motorschutzschalter, abschlieSbarer Hauptschalter

» LED Maschinenlampe

P> Energiekette fiir schonende Leitungs- und Schlauchfiihrung

P Not-Halt Einrichtung mit FuSbetdtigung

» Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollsténdige Entleerung und Reinigung nach DIN

P Elektrische Motorbremse mit schnellem Nothalt - bei normalem Betrieb schneller Halt ohne Nachlauf

» Elektrik mit Siemens und Schneider Komponenten

» Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 9-D

» Stahlhalter 41x 180 Typ D fiir Vierkantmeifiel 32 mm

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 31PLUS

> Bedienerfreundliche Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der Fertigungszeiten
> Sensor zur Erfassung der Spindeldrehzahlen

SCHALTSCHRANK

» 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

PLAN- UND LANGSVORSCHUB

> Schnellvorschub - Drucktaster
und Wahlhebel zum Aktivieren
bzw. Deaktivieren des Eilgangs
fuir Plan- und Langsrichtung fiir
noch rationelleres Arbeiten.
Schaltet nicht die gesamte
Maschine ab, wenn in den
Endschalter eingefahren wird

REITSTOCK

> Reitstock Kurbel zur
Positionsverdnderung

> Reitstock-Pinole mit zwei
einstellbaren Ubersetzungen 1/4
oder1/1Umdrehung

Abb.: TH 8030D
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TECHNISCHE DATEN

(Model | TH 80200 TH 8030D

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Motor Kiihlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor
Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett®
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Drehlédnge in der Bettbriicke
Traglast

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl
Stufenanzahl

Verfahrwege

Oberschlitten

Planschlitten

Bettschlitten

Vorschiibe und Steigungen
Leistung Vorschubmotor
Eilgang

Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub
Abmessungen und Gewicht
Lange ca.

Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

ZUBEHOR

Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

3462230 3462240

400V /3 Ph ~50 Hz
12 kW
150 W

11 kW
@ 113 mm (Kegel 1:20)
Camlock DIN IS0 702-2 Nr. 8
@105 mm
SWH9-D

400 mm
2.050 mm 3.050 mm
800 mm
570 mm
400 mm
1.035 mm
250 mm

1,4t/m

25-1.600 min”
16 Stufen

230 mm
368 mm
1.965 mm 2.900 mm
550 W
3,8 m/min (max. 5 min., 30 min. Pause)
0,044 -1,48 mm/U (25 Vorschiibe)
0,022 - 0,74 mm/U (25 Vorschiibe)
0,45 -120 mm/U (54 Steigungen)
80 - 7/16 Gg/Zoll (60 Steigungen)
60-0,25 mm x 1 (46 Gewinde)
160 - 7/8 Gg/m (42 Gdnge)

MK5
90 mm /235 mm

4,287 mm 5.287 mm
1.525 x1.925 mm
3.455 kg 3.820 kg

OPTIMUM Dreibacken-Drehfutter zentrisch max. 1.800 min*!
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter zentrisch max. 1.800 min
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter einzeln max. 1.200 min"
BISON Dreibacken-Drehfutter zentrisch max. 2.000 min-!
BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch max. 2.000 min-'

Drehmeiel-Satz HM 25 mm

Drehmei3el-Satz HM 25 mm Erweiterung

BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK 5 (2-reihige SKF-Schréglager)
Prézisions-Maschinenschuh SEU1 (8 Stiick werden benétigt)
Schneiddlspray 400 ml

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 235

(2) Allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen auf Seite 331

3442768
3442856
3442888
3450335
3450385

3441672
3441623
3451005
3352985
3872100

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

1395

DREHEN

1925

1525

UNSERE EMPFEHLUNG

Ycleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO
Artikel Nr. 7003380

Drehfutter

LIEFERUMFANG nicht vergessen!

> Feststehende Liinette Durchlass @ 20 - @ 185 mm

> Mitlaufende Liinette Durchlasss @ 20 - @ 125 mm

> LED-Maschinenleuchte

> Adapter @ 113 mm-MK5

» Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK5

» Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestdndige
Zentrierspitze MK5

> Mitlaufende Zentrierspitze MK5

» Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 9-D

» Stahlhalter 41x 180 Typ D fiir Vierkantmeifiel 32 mm

» Wechselzahnrdder-Satz

» Qualitatsol beiliegend

> Bedienwerkzeug
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

DRO 5
Digitale 3-Achsen-Positions-Anzeige

Digitale Positionsanzeige Artikel-Nr.

DRO5 3383975

DRO 5

> Digitale 3-Achsen-Positions-Anzeige fiir Frismaschinen (X-Y - Z)
und fiir Drehmaschinen (X, Z, Z )

» Zur Messung von Positionen

> Drehzahlanzeige

> Drei inkrementale Eingédnge

> Vierzeiliges LCD-Display

> Bedienerfreundliche Meniifiihrung

» Stabiles Alugehduse

> Frontseitige Programmierung

» Abmessungen Lx B xH: 98 x 65 x 134 mm
Inklusive

> Drehzahlsensor Kabelldnge 5 Meter

» 3 Stiick Magnetsensoren ohne Magnetband
» Netzgerat Kabelldnge 6 Meter

> Magnetplatte

fiir die DRO 3383976

Magnetband Artikel-Nr.
Magnetband Léange 1.100 mm 3383978

Magnetband Lénge 2.000 mm 3383979

Magnetband pro Meter 3383980

Magnetband drei Achsen 9000420
Drehzahlsensor 9000421

Montage Satz

OPTIturn TU 3008 3383985

OPImill MH 22V 3383990
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DPA 31/ DPA 32

Digitale Positionsanzeigen DPA 31Plus und DPA 32

Digitale Positionsanzeige Artikel-Nr.

DPA 31Plus
DPA 32

230

3384029
3384033

5%3

= mmmm
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Mit CSS-Funktion und Schnittkonstante

DPA3Z2
184. 850 mm
_1 5‘1 690 mm

-129. 720 mm
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Universell einsetzbare digitale Positionsanzeige
garantiert exzellente Ergebnisse bei Maschinen durch erhohter Genauigkeit

Details

LED-Anzeige

Hohere Arbeitsgenauigkeit

Deutliche Reduzierung der Fertigungszeiten
Fehlerquote wird verringert

Mitgelieferter Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

Umschaltbar von Dreh- auf Frasmaschinen
Ergonomische Folientastatur, Staub und Spritzwasser
geschiitzt

v v v v v

v v

speziell zu Drehmaschinen

> Durchmesser- oder Radiusanzeige
> Anzeige von Z0 und Z1Achsen mit Additionsfunktion,
getrennt oder zusammen moglich

speziell zu Fraismaschinen

> Trigonomische Funktion (sin, cos, tan)
> Teilkreisberechnung mit Einzelkoordinatenangabe

Anwendung

> fiir eine prazise, schnelle und sichere Fertigung

> schnelles Einrichten durch genaues Positionieren
fir den Anbau an Drehmaschinen, Frasmaschinen,
Bohrmaschinen etc. zur Messung von Verfahrwegen

> Keine Parallaxe oder Ablesefehler

> Absolute Wiederholgenauigkeit

Maogliche Funktionen

» Kalkulator,

> Drehzahlanzeige,

> Achskopplung (Summe 2),

> Sub D Stecker Buchsen,

> Absolut-/Inkremental Betrieb,

> Umwandlung Zoll/metrisches Gewinde,
> Lochkreisrechner (Kettenmaf),

» Koordinaten im Kreis (Teilkreis),

> Bohrungen im Kreis (Teilkreis),

» Messwerte Radius/Durchmesser umschaltbar,
> Nullriicksetzung Datenvoreinstellung,

> Selbstdiagnose,

» Linearfehlerkorrektur,

> 99 Werkzeugspeicher

Hinweis

Beim nachtraglichen Anbau von Positionsanzeige
und Messleisten fiir Dreh- und Frasmaschinen
miissen Bohrungen und Gewinde kundenseitig an
die Maschine angebracht werden




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Messleisten

Messleisten MS531 Artikel-r. Zabehor | Artikelnr

> Die elektronischen Mef3komponenten der MeBleisten sind geschiitzt Verlangerungskabel 1 Meter 3384040

und versiegelt im Gehduse Aktiv-Lesekopf 3384035
» Ermoglicht genaue und verldssliche Mef3ergebnisse selbst dann,
wenn das MeBsystem in Ol oder Kiihlfliissigkeiten arbeitet

> Tolerant gegeniiber Schwingungen und magnetischen Storungen
> Ohne Montage

51 mm (Ldnge 311 mm) 3384405
102 mm (Ldnge 362 mm) 3384410
152 mm (Ldnge 412 mm) 3384415
203 mm (Ldnge 463 mm) 3384417
254 mm (Ldnge 514 mm) 3384419
305 mm (Ldnge 565 mm) 3384421

356 mm (Lange 616 mm) 3384422 Magnetband Artikel-Nr.

> Magnetband zur Montage an Maschinen, bei welchen der Platz fiir

2061 (L.z.;mge G50 ) 3384423 Magnetmafdstabe nicht ausreicht

457 mm (Linge 717 mm) 3384424 .

506 mm (Lange 766 mm) 3384425 > Stecker9-polig

559 mm (Lénge 819 mm) 3384426 Lnge 1.100 mm 3383978
Ldange 2.000 mm 3383979

610 mm (Lange 870 mm) 3384427

660 mm (Ldnge 920 mm) 3384428

711 mm (Ldnge 971 mm) 3384429

762 mm (Ldnge 1022 mm) 3384430

813 mm (Lange 1073 mm) 3384431

864 mm (Linge 1124 mm) 3384432

914 mm (Linge 1174 mm) 3384433

965 mm (Lange 1225 mm) 3384434

1016 mm (Lange 1276 mm) 3384435

1118 mm (Ldnge 1378 mm) 3384437

1168 mm (Ldnge 1428 mm) 3384438

1219 mm (Lange 1479 mm) 3384439

1270 mm (Lange 1530 mm) 3384440

1372 mm (Linge 1632 mm) 3384442 MSM 50 mm (185 mm) 3384505

1422 mm (Ldnge 1882 mm) 3384443 MSM 75 mm (210 mm) 3384507

1473 mm (Ldnge 1933 mm) 3384444 MSM 100 mm (235 mm) 3384510

1524 mm (Linge 1784 mm) 3384445 MSM 125 mm (260 mm) 3384512

1626 mm (Linge 1886 mm) 3384446 MSM 150 mm (285 mm) 3384515

1727 mm (Lédnge 1987 mm) 3384447 MSM 175 mm (310 mm) 3384517

1829 mm (Linge 2089 mm) 3384448 MSM 200 mm (335 mm) 3384520

1930 mm (Ldnge 2190 mm) 3384449 MSM 225 mm (360 mm) 3384522

2032 mm (Lange 2292 mm) 3384450 MSM 250 mm (385 mm) 3384525

2134 mm (Linge 2394 mm) 3384451 MSM 275 mm (410 mm) 3384527

2235 mm (Lange 2495 mm) 3384452 MSM 300 mm (435 mm) 3384530

2337 mm (Lange 2597 mm) 3384453 MSM 325 mm (460 mm) 3384532

2438 mm (Ldnge 2698 mm) 3384454 MSM 350 mm (485 mm) 3384535

2540 mm (Ldnge 2800 mm) 3384455 MSM 400 mm (535 mm) 3384540

2642 mm (Linge 2902 mm) 3384456 MSM 450 mm (585 mm) 3384545

2743 mm (Ldnge 3003 mm) 3384457 MSM 500 mm (635 mm) 3384550

2845 mm (Lange 3105 mm) 3384458 MSM 550 mm (685 mm) 3384555

2946 mm (Ldnge 3206 mm) 3384459 MSM 600 mm (735 mm) 3384560

3048 mm (Ldnge 3248 mm) 3384460 MSM 650 mm (785 mm) 3384565
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ZUBEHOR
DREHMASCHINEN




Kompatibilitatsiibersicht Zubehor fiir Drehmaschinen

2 2222222222 IR L LA
Zubehorartikel Drehen Artikel-Nr. » £ & 2 2 3 = © g =3 g 2 2 e z E N =
< < < < @ o © o
< <
SWH AA 338431 ([ ]
SWH1-A 3384301 o 06 06 o o
SWH 3 - E 3384303 e o6 06 0 0 | L
Swh SWH5 - B 3384305 e L L L L L
SWH7-C 3384307 L LLL
SWH9-D 3384309 L L
HM 8 mm 3441662 e o o
HM 10 mm 3441664 e 6 o o o
HM 12 mm 3441666 e 6 o o o
HM 12 mm 3441212 e 6 6 o o
HM 16 mm 3441668 o 6 6 06 0 o o
HM 16 mm 3441216 o 6 6 06 0 o o
DrehmeiBel
HM 16 mm 3441610 o 6 6 06 0 o o
HM 20 mm 3441670 o 6 6 06 0 o o
HM 20 mm 3441617 o 6 6 06 0 o o
HM 25 mm 3441672 o o0 o e 6 06 6 0 o o
HM 25 mm 3441623 o o6 o e 6 06 06 0 o o
HM 32 mm 3441674 [ A ]
Einzel-DrehmeiBel SSSC 11212)09 3441225 o 6 0 o o
12mm SCLC L1212)09 3441226 e 6 0 o o
HM 8 mm 3441601 o o o
HM 10 mm 3441602 e 6 0 o o
Drehmeifiel
HM 12 mm 3441603 e 6 0 o o
HM 16 mm 3441604 e 6 06 06 0 o o
10 mm 3441640 o 6 0 o o
Innendrehstahl-Satz 12 mm 3441641 o 6 0 o o o o O (]
Satz 3441650 o 06 06 06 0 6 0 06 06 06 06 O 0 0 0 0o 0o o
Zentrierbohrer-Satz 3203010 e 6 06 o o o o O o 6 06 06 06 06 06 06 0 0 0o 0o o
SE1 3381012 o0 & O O 0o 0 o ( ] [}
Schwingelement SE2 3381016 e o o e o0 o
SE3 3381018 o 6 o o o 06 o o
SE55 3352981 O+ O« O« O« O+ O+ O+ O ° °
Nivellierteller
SE 85 3352982 o o e o6 o0 o e 6 6 06 06 0 o
;’::l:';::schuh SEUT 3352985 © 0606060600006 060000 00 00
Maschinenunterbau ~ MST1 3440409 e 6 06 o o o
Anzahl der benétigten SE (*bei der Verwendung des MST) 6* 6* 6 6* 6* 6* 8 6 6 6 6 6 6 6 6 6 8 6 6 6 6 6 6/8 8
Satz 16-05 3440653 [ ] e o 6 0 0 o
Spannblock Satz 20-05 3440654 e 6 ¢ 6 06 06 6 0o o o
Satz 25-05 3440655 [ A ]
MK 2 3051002 o 6 06 o o
Spiralbohrer HSS
MK 3 3051003 ® 06 6 006000 OOOOOOOODODOOO
@170 mm 3440295 [}
@220 mm 3440552 [
@240 mm 3441352 [ ]
@265 mm 3441452 [ J
Aufspannscheibe @300 mm Camlock Nr. 4 3442976 [ J [ ]
@320 mm Camlock Nr. 5 3442979 [} [ ]
@330 mm Camlock Nr. 5 3442978 [ ]
@350 mm Camlock Nr. 6 3442980 o o o
@ 480 mm Camlock Nr. 8 3442982 [ ] e 6 06 0 o o
@100 mm zylindrisch 3440312 [ ]
@ 125 mm zylindrisch 3440313 ( ]
Futterflansch @ 125 mm zylindrisch 3440511 [ ]
@ 125 mm kurzkegel 3441312 o O
@160 mm kurzkegel 3441413 ([ ]



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 A4 4 A4 4 A4 4 A4 4 A4 4 A4 4 +A 4
238 2REEIUYELEEENEE SR8 RYR KRB
Zubehbrartikel Drehen Artikel-Nr. % 21218 g g S © § e o = 2 = = z N RN =Y
<2233 559595 ° <3 < <
= <
BISON Futterflansch 160 mm 3450246 [ ]
ER16 3440281 [ ]
ER25 3440305 o o
ER25 3440505 [ ]
Spannzangenfutter
ER32 3440506 [ ]
ER25 3441305 o o
ER32 3441306 o o
Spannzangenfutter 16C 3450245 [ ]
5C-Nr. 4 3441554 o o 0 O
5C-Nr.5 3441555 o 6 o o
Spannzangenfutter
5C-Nr. 6 3441556 o o o
5C-Nr.8 3441558 [ e 6 06 o o o
Spannzangen-Satz 5C 3441509 e 6 06 06 6 06 0 o o o o o e 6 6 06 o o o
MK 2 3440702 o 6 o o
Mitlaufende MK 3 3440703 e 6 o 6 ¢ 06 o o o [ )
Zentrierspitze MK 4 3440704 e 0 o o (]
MK'5 3440705 e 6 06 o o o
-4
Mitlaufende MK 2 3440732 o 0o o0 o o
T
Zentrierspitze mit MK 3 3440733 o 6 0 6 06 0 0 0 o [} o o o O =
i >
Wechselspitzen MK 4 3440734 o o o0 o ° N
MK 2 3451002 e 6 0 o o
BISON
MK 3 3451003 e 6 0 6 06 6 o o [ J
Mitlaufende
— MK 4 3451004 e 6 06 o o (
Zentrierspitze
MK 5 3451005 [ e O o o O
ER16 3440282 [ ]
Spannzangen-Satz ER 25 3441109 e 6 06 o o
ER 32 3441122 [ ] o o o
Spannzangeneinrichtung 5C 3441506 ([ ]
3441522 L]
3441523 L]
Positionsanschlag
3444022 o o
3444023 o o
HSP 38 3444410 e 6 0 o
HSP 52 3444415 e 6 6 0 o o o o
Hohlspindelanschlag
HSP 80 3444420 [ ( ] [ J
HSP 105 3444425 [ ] e 0 o
344021 [ ]
3440231 [ ]
3440361 L]
3440515
Feststehende Liinette
3441315 o o
3441415 ®
3441461 [
3441470 [ ]
3440210 [ J
3440230 [ ]
3440360 ®
Mitlaufende Liinette 3441310 o o
3441410 L]
3441460 [}
3441469 [ )
Kiihimitteleinrichtung 3351999 e 6 6 06 06 06 06 06 ¢ ¢ ¢ | L L L L L LLLLLLULULL
Positionsanzeige DRO 5 3383975 e 6 06 0 o o
L - bereits im Lieferumfang enthalten ® Empfohlen Bedingt empfohlen
Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen. Abhdngig vom Einzelfall kann eine dariiber hinaus
gehende Verwendung von Zubehdrteilen dennoch sinnvoll sein.
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Drehfutter

Q OPTIMUM DREIBACKEN-DREHFUTTER

(7 - BBl OPTIMUM Dreibacken-Drehfutter «» E DPTIMUM' Dreibacken-Drehfutter  Artikel-Nr.
(—]
g 980 mm SR g = 9160 mm Camlock Nr. 4 3442761
Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442902 g Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442907
&  swomm 3442710 & @ 200 mm Camlock Nr. 4 3442762
DIN Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442904 DIN Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442910
6350 @ 125 mm 3442712 55029 @ 200 mm Camlock Nr. 5 3442764
Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442906 Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442910
8160 mm 3442716 © 200 mm Camlock Nr. 6 3442763
Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442716 Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442910
. @ 250 mm Camlock Nr. 6 3442765
> zentrisch spannend . P
> Zylindrische Zentrieraufnahme nach DIN 6350 L G Gl ey vl Sl S
» Rundlaufgenauigkeit besser als 0,05 mm @315 mm Camlock N.r. e e s
> Futterflansch erforderlich siehe Seite 250 Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442916
Lieferumfang
> Einteilige harte Backen mit Aussen-Innenspannung > zentrisch spannend DIN ISO 702-2
> Futterschliissel > DINISO 702-2

> Camlock Direktaufnahme DIN 55029

Lieferumfang

> Einteilige harte Backen mit Aussen-
Innenspannung

> Futterschliissel

@ OPTIMUM VIERBACKEN-DREHFUTTER

(7 Y- Y- Jl OFTIMUM Vierbacken-Drehfutter _Artikel-Nr.
w @ 80 mm 3442808 m S @ 160 mm Camlock Nr. 4 3442840
= Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442920 = &= Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442926
(1] © 100 mm 3442810 (1] 8 © 200 mm Camlock Nr. 4 3442843
Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442922 Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442927
DIN @ 125 mm 3442812 DIN @ 200 mm Camlock Nr. 5 3442845
6350 Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442924 55029 Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442927
@160 mm 3442816 @ 200 mm Camlock Nr. 6 3442846
Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442926 Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442928
> zentrisch spannend @ 250 mm Camlock Nr. 6 3442852
Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442935
@ 315 mm Camlock Nr. 8 3442856
@80 mm 3440286 Blockbacken Satz, weich, einteilig 3442938

9100 mm 3442872 » zentrisch spannend, DIN ISO 702-2

@ 125 mm 3442874

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter

> einzeln spannend

@ 200 mm Camlock Nr. 4 3442879
> Zylindrische Zentrieraufnahme nach DIN 6350 @ 200 mm Camlock Nr. 5 3442880
> Rundlaufgenauigkeit besser als 0,05 mm @ 250 mm Camlock Nr. 6 3442884
> Futterflansch erforderlich siehe Seite 250 @ 315 mm Camlock Nr. 8 3442888
Lieferumfang @ 400 mm Camlock Nr. 8 3442890

Drehfutter zentrisch spannend:

> Harte Backen, einteilig, mit Aussen-
Innenspannung

Drehfutter einzeln spannend:

» Satz harte Wendebacken

> einzeln spannend, DIN ISO 702-2

» Camlock Direktaufnahme DIN 55029

Lieferumfang

Drehfutter zentrisch spannend:

> Harte Backen, einteilig, mit Aussen-Innenspannung
Drehfutter einzeln spannend:

» Satz harte Wendebacken

Technische Daten zum Drehfutter siehe Seite 240,,Futterflansch* auf Seite 250 |

-
.8
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

@) DREIBACKEN-DREHFUTTER

(J -] (-] g @ 160 mm Camlock Nr. 4 3450305
(-] 0125 mm 3450230 CFD S Blockbacken Satz, weich 3450412
— ) Blockbacken Satz, weich, einteilig 3450410 — ) E @ 200 mm Camlock Nr. 4 3450310
g @160 mm 3450232 e €5 Blockbacken Satz, weich 3450414
DIN Blockbacken Satz, weich, einteilig 3450412 DIN © 200 mm Camlock N‘:- 5 3450315
Blockbacken Satz, weich 3450414
6350 55029 @ 200 mm Camlock Nr. 6 3450320
Blockbacken Satz, weich 3450414
— @ 200 mm DIN 6350 A.2-5 3450210
= o 3450530 Blockbacken Satz, weich 3450414
= Blockbacken Satz, weich 3450426 @ 250 mm Camlock Nr. 5 —
| = . Blockbacken Satz, weich 3450416
(J -] @ 250 mm Camlock Nr. 6 3450330
Blockbacken Satz, weich 3450416
DIN @ 250 mm Camlock Nr. 8 3450331
6350 1 Blockbacken Satz, weich 3450416
@ 315 mm Camlock Nr. 8 3450335
> zentrisch spannend Blockbacken Satz, weich 3450418 :§
> Alle Arbeitsflachen induktionsgehartet und geschliffen sichern » zentrisch spannend, DIN ISO 702-2 §
> Dauerhaft hohe Spann- und Wiederholgenauigkeiten > Alle Arbeitsflichen induktionsgehirtet und geschliffen N
> GleichméBige Spannkrifte »> Camlock Direktaufnahme DIN 55029
» Hohe Rundlaufgenauigkeit (genauer als DIN 6386) > Hohe Rundlaufgenauigkeit (genauer als DIN 6386)
Lieferumfang Lieferumfang
» Einteilige harte Backen mit Aussen-Innenspannung > Harte Backen, einteilig, mit Aussen-Innenspannung
> Futterschliissel » Futterschliissel

@) VIERBACKEN-DREHFUTTER

(7] misoN” Vierbacken-Drehfutter Artikel-Nr. (V-] E 0160 mm Camlock Nr. 4 3450355
w @125 mm 3450234 m (=] Blockbacken Satz, weich 3450422
= Blockbacken Satz, weich 3450420 = g Bgl zﬁg m:(“ Casmtlock N.r.hl; 225552222
COInN: 3450236 © ¢°;003c ez alz, vl\(“:C 5 3450365
mm Camlock Nr.
Blockbacken Satz, weich 3450422
DIN — DIN Blockbacken Satz, weich 3450424
6350 55029 @ 200 mm Camlock Nr. 6 3450370
Blockbacken Satz, weich 3450424
@ 250 mm DIN 6350 A2-5 3450216
Blockbacken Satz, weich 3450426
. @ 250 mm Camlock Nr. 5 3450375
> zentrisch spannend il Blockbacken Satz, weich 3450426
> Alle Arbeitsflachen induktionsgehdrtet und geschliffen sichern @ 250 mm Camlock Nr. 6 3450380
> Dauerhaft hohe Spann- und Wiederholgenauigkeiten Blockbacken Satz, weich 3450426
> Gleichmaflige Spannkrafte @ 250 mm Camlock Nr. 8 3450381
> Hohe Rundlaufgenauigkeit (genauer als DIN 6386) Blockbacken Satz, weich 3450426
Lieferumfang @ 315 mm Camlock Nr. 8 3450385
> Einteilige harte Backen mit Aussen-Innenspannung Blockbacken Satz, weich 3450428
» Futterschliissel @ 400 mm Camlock Nr. 8 3450390
Futterflansch Artikel-Nr. Blockbacken Satz, weich 3450430
g 125 mm
fiir Drei- und Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm 3450240 — B L G R L RB e il O]
= @ 250 mm Camlock Nr. 6 3450580
@ 160 mm 3450241
fiir Drei- und Vierbacken-Drehfutter @ 160 mm = Blockbacken Satz, weich 3450426
@ 200 mm 3450212 wh @ 250 mm DIN 6350 A2-5 3450217
iir Drei- i ken-Drehf
fiir Drei- und Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm Blockbacken Satz, - 3450426
@ 250 mm 3450218
fiir Drei- und Vierbacken-Drehfutter @ 250 mm > zentrisch spannend, DIN ISO 702-2
™ ] Lieferumfang
l |Technische Daten zum Drehfutter siehe Seite 241 > Harte Backen, einteilig, mit Aussen-Innenspannung
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Drehfutter

OPTIMUM

Dreibacken-Drehfutter

mn---n----

@ 80 mm 3440287 50 50 0,06 4.000
© 100 mm 3442710 100 72 84 22 M8 75 55 3,5 50 0,06 4.200
@125 mm 3442712 125 95 108 30 M8 84 58 4 50 0,06 3.800
@ 160 mm 3442716 160 130 142 45 M8 95 65 5 50 0,06 3.000
T N T N
@ 160 mm Nr. 4 3442761 82,6 0,06 3.000
@ 200 mm Nr. 4 3442762 200 50 124 86 82,6 50 0,06 3.000
@ 200 mm Nr. 5 3442764 200 52 124 86 104,8 50 0,06 3.000
@ 200 mm Nr. 6 3442763 200 65 128 86 133,4 50 0,06 3.000
@ 250 mm Nr. 6 3442765 250 70 140 98 133,4 50 0,06 2.400
@ 315 mm Nr. 8 3442768 315 105 180 102,5 171,4 75 0,01 1.800

@

BIZOMN

Dreibacken-Drehfutter

Futter Camlock Art.Nr. D Teilkreis Rundlauf (R) | Drehzahl (min-)
@160 mm Nr. 4 3450305 160 42 81,5 124,5 82,6 60 0,03 3.600
@200 mm Nr. 4 3450310 200 56 107 136 82,6 80 0,04 3.000
@200 mm Nr. 5 3450315 200 56 107 136 104,8 80 0,04 3.000
@200 mm Nr. 6 3450320 200 55 9 136 133,4 80 0,04 3.000
@ 250 mm Nr. 5 3450325 250 76 103,5 156,5 104,8 80 0,04 2.500
@ 250 mm Nr. 6 3450330 250 76 103,5 156,5 133,4 80 0,04 2.500
@ 250 mm Nr. 8 3450331 250 76 103,5 156,5 171,4 80 0,04 2.500
@315 mm Nr. 8 3450335 315 103 17,7 174,7 171,4 120 0,05 2.000

Drehzahl (min-)

125 mm 3450230 56 60,8 4 95 32 108 3xM8 20 40 5 4.000
@160 mm 3450232 64,5 69,3 4 125 42 140 3 x M10 32 43 10 3.600
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter
I T N T T P T B A T PO

zentrisch spannend

@ 80 mm 3442808 80 55 66 16 Mé6 66 50 3,5 4.300
@100 mm 3442810 100 72 84 22 M8 75 55 3,5 3.400
@ 125 mm 3442812 125 95 108 30 M8 84 58 4 2.750
@160 mm 3442816 160 130 142 45 M8 95 65 5 2.150
einzeln spannend

@ 80 mm 3440286 80 55 66 22 Mé 59 42 4 4.800
@100 mm 3442872 100 72 84 25 M8 75 54 4 3.500
@ 125 mm 3442874 125 95 108 30 M8 78 58 6 3.000

Camlock D3 RL Rundlauf Teilkreis| Drehzahl
®) min-

Camlock zentrisch spannend '- |

8160 mm Nr.4 3442840 160 40 95 71 50 0,06 82,6 2.150 o
@200 mm Nr. 4 3442843 200 50 109 86 50 0,06 82,6 3.000 2
9200 mm Nr.5 3442845 200 52 109 86 50 0,06  104,8 3.000 §
@200 mm Nr. 6 3442846 | 200 65 109 86 50 0,06  133,4 3.000 N
@ 250 mm Nr. 6 3442852 250 70 120 98 50 0,06  133,4 2.400

@315 mm Nr. 8 3442856 315 | 105  142,5 1025 75 0,01 171,4 1.800

Camlock einzeln spannend

@200 mm Nr. 4 3442879 200 56 107 75 50 0,06 82,6 2.100

@200 mm Nr.5 3442880 200 56 107 75 50 0,06  104,8 2.100

@ 250 mm Nr. 6 3442884 | 250 100 120 80 50 0,06  133,4 1.600

@ 315 mm Nr. 8 3442888 320 95 134 100 75 0,01 171,4 1.200

@ 400 mm Nr. 8 3442890 400 125 148 101 75 0,01 171,4 1.000

f Vierbacken-Drehfutter

k BIZON
Futter Camlock D3 RL Ruydlay Teilkreis | Drehzahl
®) min-

zentrisch spannend

9160 mm Nr. 4 3450355 160 42 81,5 124,5 60 0,03 82,6 3.600

@ 200 mm Nr. 4 3450360 200 55 91 136 80 0,04 82,6 3.000

@ 200 mm Nr. 5 3450365 200 55 91 136 80 0,04 104,8 3.000

@200 mm Nr. 6 3450370 200 55 91 136 80 0,04 133,4 3.000

@ 250 mm Nr. 5 3450375 250 76 103,5 156,5 80 0,04 104,8 2.500

@ 250 mm Nr. 6 3450380 250 76 103,5 156,5 80 0,04 133,4 2.500

@ 250 mm Nr. 8 3450381 250 76 103,5 156,5 80 0,04 17,4 2.500

@ 315 mm Nr. 8 3450385 315 103 17,7 174,7 120 0,05 171,4 2.000

@ 400 mm Nr. 8 3450390 400 136 128,5 207,5 120 0,06 17,4 1.600
ool e L

H7 kg (min)

@125 mm 3450234 60,8 108 3 xM8 4.000

@160 mm 3450236 64,5 69,3 4 125 42 140 3xM10 32 43 10 3.600 ! ;

@ 250 mm 3450216 75 79,8 4 160 55 176 6xM10 29 45 17,5 2.500 . i :, A

@ 250 mm 3450217 75 79,8 4 160 55 176 6xM10 29 45 17,5 3.500 : :
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Schnellwechselstahlhalter

Schnellwechselstahlhalter-Satz SWH AA 3384311

SWH AA 3384311
> Stahlhalterkopf AA

> 3 Stiick Stahlhalter 12 x 50 Typ D fiir Vierkantmeifel

> 1Stiick Stahlhalter 12 x 50 Typ H fiir Rundmeifiel

Ersatzstahlhalter 12 x 50 Typ D fiir Vierkantmeif3el 3384312
Ersatzstahlhalter 12 x 50 Typ H fiir Rundmeifel 3384320
SWH 1-A 3384301

> Stahlhalterkopf A
> 3 Stiick Stahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeifel
» 1Stiick Stahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifiel

Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeiflel 3384302
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifiel 3384321
SWH 3-E 3384303

> Stahlhalterkopf E
» 3 Stiick Stahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeifel
> 1Stiick Stahlhalter 30 x 100 Typ H fiir Rundmeifiel

Ersatzstahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeif3el 3384304
Ersatzstahlhalter 30 x 100 Typ H fiir Rundmeif3el 3384322
SWH 5-B 3384305

> Stahlhalterkopf B
> 3 Stiick Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifel
> 1Stiick Stahlhalter 32 x 130 Typ H fiir Rundmeifel

Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeif3el 3384306
Ersatzstahlhalter 32 x 130 Typ H fiir RundmeiBel 3384324
SWH 7-C 3384307

> Stahlhalterkopf C
> 3 Stiick Stahlhalter 32 x 150 Typ D fiir Vierkantmeifiel
» 1Stiick Stahlhalter 40 x 160 Typ H fiir Rundmeifiel

Ersatzstahlhalter 32 x 150 Typ D fiir Vierkantmeif3el 3384308 %

Ersatzstahlhalter 40 x 160 Typ H fiir Rundmeiel 3384326

SWH 9-D 3384309
» Stahlhalterkopf D

» 3 Stiick Stahlhalter 40 x 180 Typ D fiir Vierkantmeif3el

> 1Stiick Stahlhalter 63 x 180 Typ H fiir Rundmeifiel

Ersatzstahlhalter 40 x 180 Typ D fiir Vierkantmeifiel 3384332
Ersatzstahlhalter 63 x 180 Typ H fiir Rundmeif3el 3384333

Eigenschaften Schnellwechselstahlhalter:

> Wiederholgenauigkeit 0,01 mm

> Winkelskala am Stahlhalterkopf

> 40 verschiedene Winkelstellungen

> Hohenjustierung tiber Randelschraube

> Stahlhalterkopf und Stahlhalter mit profilgeschliffener Verzahnung
> Spielfreies und wiederholgenaues Einspannen des Wechselhalters
» Zur Selbstmontage oder kostenpflichtigen Werksmontage

Werksmontage und Anpassung SWH

> Nur mit Maschinen-Neubestellung

H‘ H‘
I B
Stahlhalter Typ D

&

E min.man |

Stahlhalterkopf

fiir Vierkantmeiel

e

Stahlhalter Typ H
fiir Rundmeifiel

SWH 5-B SWH 7-C SWH 9-D
300 -500 400 - 700 600-800

fiir SWH AA / SWH 1-A 9000401

fiir SWH 3-E bis SWH 9D 9000400
Abmessungen Stahlhalterkopf SWH AA SWH 1-A SWH 3-E
Drehdurchmesser mm 120 - 220 150 - 300 200 - 400
Antriebsleitung Drehmaschine max. kW 1 2 4,5
Auflagenbreite Vierkantmeifiel max. A mm 12 20 20
Durchmesser RundmeiBel max. B mm @12 @20 @20
Bohrung normal C mm 213 @20 220
Hohe Grundkérper/Gesamt D mm 37 56 68
Héhe Oberschlitten bis Drehmitte E mm 18-26 28,5-39,5 28,5-39,5
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Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.

HM 8 mm 3441662
> 5-teilig 1S0
> Mit HM-Wendeplatten SWGEL0S081n0Y

a . SSDC N0808 D06
» TiN-beschichtet SWGC RO808 D05
> Aluminiumbox STGC RO808 D09

SDJCR0808 DO7

T WN =

N N
£ w4 1
® & @&
| ; o
2

0 A B LY.

Bl DL, Lo b1 _ 8l - DL LN
3441759 3441760 3441761 3441758
Nr.  Artikel-Nr. ISO D1 D2 B1 S1 Re

1/3 3441759 WCMT050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8

2 3441761 SCMT060204 6,35 2,8 90° 2,38 0,4
3441760 TCMT090204 5,56 2,5 60° 2,38 0,4
5 3441758 DCMT070204 6,35 2,8 55¢ 2,38 0,4

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.

HM 12 mm 3441666
> 5-teilig 1SO
> Mit HM-Wendeplatten SWGC L1212 H 05

SSDC N1212 H 09
> TiN-beschichtet SWGC R1212 H 05
> Aluminiumbox STGC R1212 H 11

SDJCR1212 H 07

Vs WN =

& 9 .

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

L e P - R _—
A, o' B S 15
B B 0\ LY 5,
B O - 0. o ! -BE. !
3441759 3441763 3441762 3441758
Nr.  Artikel-Nr. ISO D1 D2 B1 S1 Re

1/3 3441759 WCMT050308 7,94 3,2 80° 3,18 0,8

2 3441763 SCMT09T304 9,525 4,4 90° 3,97 0,4
4 3441762 TCMT110204 6,35 2,8 60° 238 0,4
5 3441758 DCMT070204 6,35 2,8 55° 2,38 0,4

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.
HM 10 mm 3441664
> 5-teilig

IS0
SWGC L1010 EO5
SSDC N1010 E06
SWGC R1010 EO5
STGC R1010 E09
SDJC R1010 EO7

® 02 @ @ *
3

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

> Mit HM-Wendeplatten
> TiN-beschichtet
> Aluminiumbox

NEHWN =

/{\ R r\‘-‘ =
' &7 W
(o)) 0 L O
il il T el R -
[ T ] ) DL Lol ¥ = e L
3441759 3441761 3441760 3441758
Nr. Artikel-Nr. 1ISO D1 D2 B1 S1 Re

1/3 3441759 WCMT050308 7,94 3,2 80° 3,8 0,8

2 3441761 SCMT060204 6,35 2,8 90° 2,38 0,4
4 3441760 TCMT090204 5,56 2,5 60° 2,38 0,4
5 3441758 DCMT070204 6,35 2,8 55¢ 2,38 0,4

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.

HM 12 mm 3441212
» 5-teilig

> Mit HM-Wendeplatten
> TiN-beschichtet

MADE IN GERMANY

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

T . - e 2
© 9 B
'_‘. v LDl b T ~SLL I
3441280 3441282 3441281
Nr.  Artikel-Nr. 1SO D1 D2 B1 S1 Re
1 3441280 SCMT09T304 9,525 4,4 90° 3,97 0,4
2 3441282 CCMTO9T304 9,525 4,4 80° 3,97 0,4
3-5 3441281 DCMT11T304 9,525 4,4 55° 3,97 0,4
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Drehmeiflel

Drehmeif3el (einzeln) 12 mm Artikel-Nr.

1 SSSCR1212 )09 3441220
2 SCLCR1212 )09 3441221
3 SDNCN1212 j11 MADE IN GERMANY 3441222
4 SDJCR1212 11 ’ 3441223
5 SDJCL1212 )11 3441224

Drehmeif3el (einzeln) 12 mm Artikel-Nr.

1 SCLCL1212)09 3441226

. - ke L He " o
85 © b
L b, o LB ot bl sl '
3441280 3441282 3441281
Nr.  Artikel-Nr. 1SO D1 D2 B1 S1 Re

1 3441280 SCMT09T304 9,525 4,4 90° 3,97 0,4
2 3441282 CCMTO09T304 9,525 4,4 80° 3,97 0,4
3-5 3441281 DCMTN1T304 9,525 4,4 55° 3,97 0,4

Drehmeif3el (einzeln) 16 mm Artikel-Nr.

1 SSSCR1616 )09 3441230
2 SCLCR1616 )09 3441231
3 SDNCN1616 J11 3441232
4 SDJCR1616 J11 3441233
5 SDJCL1616 J11 3441234

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

& @

e

(S

[ 1l o oLy .
T LB Bl -
3441280 3441282 3441281
Nr. Artikel-Nr. 1ISO D1 D2 B1 S1 Re

1 3441280 SCMTO09T304 9,525 4,4 90° 3,97 0,4
2 3441282 CCMT09T304 9,525 4,4 80° 3,97 0,4
3-5 3441281 DCMT11T304 9,525 4,4 55° 3,97 0,4

242

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

* ] -

3441280
Nr.  Artikel-Nr. 1SO D1 D2 B1 S1 Re
1 3441280 SCMT09T304 9,525 4,4 90° 3,97 0,4

Drehmeifel-Satz Artikel-Nr.

HM 16 mm 3441216
> 5-teilig 1SO
> Mit HM-Wendeplatten L S55C R1616 J09
- - 2 SCLCR1616 )09
» TiN-beschichtet 3 SDNC N1616 J11
4 SDJCR1616 )11
5  SDJCL1616 J11

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)
Ee

— h.. JH" a"r
[ O | [O] 4 o)/
) . |
L L\ T Bl B ‘
3441280 3441282 3441281
Nr. Artikel-Nr. IS0 D1 D2 B1 S1 Re

1 3441280 SCMT09T304 9,525 4,4 90° 3,97 0,4
2 3441282 CCMT09T304 9,525 4,4 80° 3,97 0,4
3-5 3441281 DCMT11T304 9,525 4,4 55° 3,97 0,4




Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.
HM 16 mm 3441668
> 5-teilig )

PWLN R1616 H06
PWLN L1616 HO6
PSDNN 1616 H09
CKIN R1616 H16
MDJN R1616 H11

> Mit HM-Wendeplatten
» TiN-beschichtet
> Aluminiumbox

Vs WN =

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

P s ) -1 ;
3441753 3441755 3441754 3441750

Nr. Artikel-Nr. 1SO D1 D2 B1 S1 Re L1

1/2 3441753 WNMGO060408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8 -

3 3441755 SNMGO090304 9,252 3,81 90° 3,18 0,4 -

4 3441754 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15
5 3441750 DNMG110408 9,525 3,81 55° 4,76 0,8 -

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.
HM 20 mm 3441670
» 5-teilig 150

> Mit HM-Wendeplatten
> TiN-beschichtet
> Aluminiumbox

PWLN R2020 K08
PWLN L2020 K08
PSDN N2020 K12
CKJN R2020 K16
MDJN R2020 K11

Vs WN =

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

o1 LT V]

L . 11 3] ™ ol 1
3441756 3441754 3441750 I ) -314417-52 )
Nr. Artikel-Nr. ISO D1 D2 B1 S1 Re UL
1/2 3441752 WNMGO80408 12,7 5,16 80° 4,76 0,8 -
3 3441756 SNMG120408 12,7 5,96 90° 4,76 0,8 -
3441754 KNUX160405R 9,252 55° 4,76 0,5 16,15

5 3441750 DNMG110408 9,525 3,81 55° 4,76 0,8 -

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.

HM 16 mm 3441610

> 5-teilig 1S0
MVJNR 1616 H16
MVVNN 1616 H16
PRANN 1616 H10
PRGNR 1616 H10
SER 1616 H16

> Mit HM-Wendeplatten
» TiN-beschichtet
> Aluminiumbox

Vs WN =

o

Q

T

wl

o .1 R - Bl - Sl %

3441701 3441702 3441703 ]
Nr.  Artikel-Nr. I1SO D1 D2 B1 S1 Re
1/3 3441701 VNMG160408 9,525 3,81 35° 4,76 0,8
2/4 3441702 RNMG1003MO 10 3,6 - 3,97 -
5 3441703 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 =

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.

HM 20 mm 3441617
> 5-teilig

> Mit HM-Wendeplatten
> TiN-beschichtet

> Aluminiumbox

1SO
SER 2020 K16
PRGNR 2020 K10
PRANN 2020 K10
MVVNN 2020 K16
MVJNR 2020 K16

HM- Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

y g = he
Py ] - . wt B
"“LJ E e Y = gl e =

35"
1 al ()1 51

- - - - a - - - 0] | %

U WN

3441703 3441702 3441701
Nr. Artikel-Nr. 1SO D1 D2 B1 S1 Re
1 3441703 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65 e
2/3 3441702 RNMG1003MO 10 3,6 - 3,97 °

4/5 3441701 VNMG160408 9,525 3,81 35° 4,76 0,8
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Drehmeif3el-Sitze

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.

HM 25 mm 3441623

> 5-teilig 150
MVVN N2525 M16
SE R2525 M16
PRGN R2525 M12
PRAN N2525 M16
MDJN R2525 M16

> Mit HM-Wendeplatten
> TiN-beschichtet
> Aluminiumbox

v WN =

. e _F s . [:] 1y
758 B o 06
1% 5 M‘E’__"' - 1 et l::l *
D 51 o 0] - (£} - _ﬂl -
3441701 N 3441703 3441704/05
Nr.  Artikel-Nr. 1SO D1 D2 B S1 Re
1/5 3441701 VNMG160408 9.525 3,81 35° 4,76 0,8
2 3441703 16ER AG60 16 3,95 60° 3,65
3 3441705 RNMG1204MO 12 4,75 R 5,1

4 3441704 RNMG1605MO 16 5,4 R 6,3

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.

HM 32 mm 3441674

» 5-teilig IS0

> Mit HM-Wendeplatten PWLN 13232 P08
. . PSDN N3232 P15

> TiN-beschichtet PWLN R3232 P08

> Aluminiumbox CKJN R3232 P16

MDJN R3232 P15

v WN =

4

Ll g Be”
E |
Y F L_lf.-, i
5 o7k N
v I ] . 4 O,- -y
o . o Bl oDl st J oul
3441752 3441757 3441751 3441754

Nr.  Artikel-Nr. 1SO D1 D2 Bl S1 Re

1/3 3441752 WNMGO080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8
2 3441757 SNMG150608 15.875 6.35 90° 6.35 0,8

3441754 KNUX160405R 9,252 - 55° 4,76 0,5
5 3441751 DNMG150408 12,7 5,16 55° 4,76 0,8
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16,15

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.

HM 25 mm 3441672

> 5-teilig IS0

> Mit HM-Wendeplatten E!’é‘ﬂ 'I\.ésszzz ?\AA?SS
> TiN-beschichtet

> Aluminiumbox

PWLN R2525 M08
CKJNR R2525 M16
MDJN R2525 M15

Vs WN =

v :‘kl " ': ? 12
g 6 Ul of
! v R o o ——
oL e LT T o s
3441757 3441752 3441754 3441751
Nr. Artikel-Nr. 1ISO D1 D2 B1 S1 Re L1
1/3 3441752 WNMGO080408 9,252 3,81 80° 4,76 0,8
2 3441757 SNMG150608 15,875 6,35 90° 6,35 0,8 -
4 3441754 KNUX160405R 9,252 - 55° 4,76 0,5 16,15
5 3441751 DNMG150408 12,7 5,16 55° 4,76 0,8

Innendrehstahl-Satz Artikel-Nr.

10 mm 3441640
» 3-teilig 1SO
» Mit HM-Wendeplatten i S10K SCFCR 06
: : 2 S10K SCFCR 07
» TiN-beschichtet 3 S10K SCFCR 11

> Aluminiumbox

@ o4 o
'I !
1 2 3

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

I r L i
= - = {3
-1 S e ] -5
3441164 3441163 3441166

Nr. Artikel-Nr. 1SO l [ r d d1
1 3441164 CCMT060204 C/80° 6,35 2,60 0,4 6,35 2,7
2 3441163 TCMT110204 T/60° 10,84 2,53 0,4 9,1 2,7
3 3441166 DCMT070204 D/55° 7,30 2,53 0,4 6,35 2,7




Innendrehstahl-Satz Artikel-Nr.

12 mm 3441641

> 3-teilig 1S0

> Mit HM-Wendeplatten { S12K SCFCR 06
- - 2 S12KSCFCR 07

> TiN-beschichtet 3 S12K SCFCR 11

> Aluminiumbox

HM-Ersatzwendeplatten (jeweils 5 Stiick)

d1
2,7
2,7

- r
b \'\. T _iFR A r ‘ A i A
= N N o . | © ) -
N “m O EH Q
—l— sl | T 1 B - - 5l
3441164 3441163 3441166
Nr. Artikel-Nr. 1SO l [ r d
1 3441164 CCMT060204 C/80° 6,35 2,60 0,4 6,35
2 3441163 TCMT110204 T/60° 10,84 2,53 0,4 9,1
3 3441166 DCMT070204 D/55° 7,30 2,53 0,4 6,35

2,7

Drehmeif3el-Satz Artikel-Nr.

8 mm 3441601
10 mm 3441602
12 mm 3441603
16 mm 3441604
> 11-teilig

> Mit aufgeloteten HM - Platten

-

DiM 4774 B

Dl 4¥77 B

= "
e =
- =
- =
= -
x &
= o

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Innendrehstahl-Satz Artikel-Nr.

8-20 mm 3441641
> 5-teilig (8/10/12/16/20 mm)
> Mit HM-Wendeplatten

> TiN-beschichtet

> Aluminiumbox

IS0
S10K SIR 0008 HO8
S10K SIR 0010 K11
S10K SIR 0012 M1
S10K SIR 0016 P16
S10K SIR 0020 S16

ViR WN =

(24
o)
I
w
[aa]
jun ]
N
Nr.  Artikel-Nr. 1SO L [ r d d1
1 3441725 08IRA60 60°IR 8 2,22 4,76 2,5 M10
2/3 3441726 11IRA60 60°IR 11 3,22 6,35 3,0 M12
4/5 3441727 16IRA60 60°IR 16 3,65 9,5 3,95 M16
Bohrstahl Halter - Aufnahme 4 mm Artikel Nr.
16mm (NCHI-16.4) 3544150
20mm (NCHI-20.4) 3544151
25mm (NCHI-25.4) 3544152
Bohrstahl Halter - Aufnahme 6 mm Artikel Nr.
16mm (NCHI-16.6) 3544155
20mm (NCHI-20.6) 3544156
25mm (NCHI-25.6) 3544157

1 WPlus

-

| DDCONws  OAL | H  OAH | OHX
3544150 16 75 14 17,5 14
3544151 20 90 18 20 14
3544152 25 110 23 25 14
3544155 16 75 14 18,5 14
3544156 20 90 18 22 14
3544157 25 110 23 25 14
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PREMIUM Drehwerkzeuge von YG-1 WPlus

Ausdrehstahl rechts Artikel-Nr.

NCBP4R-27.10-005-YG812

NCBP4R-32.20-005-YG812
NCBP6R-62.20-020-YG812
NCBP6R-62.30-020-YG812

3544010
35440M
3544012
3544013

ﬁi’n‘ll.n:ll.l.l ]

mmmm

3544010 10 0,05 1,2 13

3544011 4 3,2 20 0,05 0,2 1,45 23 38
3544012 6 6,2 20 0,20 0,5 2,95 25,5 48
3544013 6 6,2 30 20 05 295 355 58

Nutenstecheinsatz Radius rechts Artikel Nr.

NCGR4R-42.15-10x08-YG812
NCGR4R-42.15-15x08-YG812
NCGR6R-62.25-15x18-YG812
NCGR6R-62.25-20x18-YG812

3544050
3544051
3544052
3544053

Art.Nr. | DCON DMIN|

LRSI UGHALTIR

Innen-Ausbohrstahl 90° rechts
NCBF4R-22.13-010-YG812
NCBF4R-32.20-015-YG812
NCBF6R-62.15-020-YG812
NCBF6R-62.30-020-YG812

Artikel Nr.

3544030
3544031
3544032
3544033

P .
[ [ ¥ 1 ] £ 4- - \l E
RIS B ] L
& : £ o ” 4
'HI.I'IUC.MIII.I
m mmmm
3544030 0,10 0,95 33
3544031 4 3,2 20 0,15 0,2 1,45 23 38
3544032 6 3,2 15 0,20 0,5 2,95 20,5 43
3544033 6 6,2 30 0,20 0,5 2,95 35,5 58
Nutenstecheinsatz rechts Artikel Nr.
NCGS4R-42.10-100x08-YG812 3544070
NCGS6R-62.10-150x18-YG812 3544071
NCGS6R-62.25-150x18-YG812 3544072
NCGS6R-62.15-200x18-YG812 3544073

3544050 4 4,2 1 05 10 0,8 1,95 18 33
3544051 4 4,2 15 0,75 1,5 1 195 18 33
3544052 6 6,2 25 0,75 1,5 1,8 2,95 30,5 53
3544053 6 6,2 25 1 2,0 1,8 2,95 30,5 53
NCCH6R-10.03-45-YG812 3544110
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DX | WF

3544070 4 4,2 10 1,00 0,8 1,95 13 38

3544071 6 6,2 10 1,50 1,8 2,95 15,5 38

3544072 6 6,2 25 1,50 1,8 2,95 30,5 53

3544073 6 6,2 15 2,00 1,8 2,95 20,5 43

*

1 i @
\j M oy
Jg .

- o o WERREELGHALTEE

-mﬂmm-

3544070

0,2
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Mitlaufende Zentrierspitze Artikel-Nr.

> max. Rundlaufabweichung 0,006 mm

MK 1 3440701
> Drehzahl max. 5.000 min-; Radiallast max. 320 N

MK 2 3440702
> Drehzahl max. 5.000 min-; Radiallast max. 400 N

MK 3 3440703
> Drehzahl max. 4.500 min-; Radiallast max. 800 N

MK 4 3440704
> Drehzahl max. 3.500 min-; Radiallast max. 1.250 N

MK 5 3440705
> Drehzahl max. 3.000 min+; Radiallast max. 1.500 N

MK 6 3440706

> Drehzahl max. 2.500 min+; Radiallast max. 1.800 N

Spannzangen-Satz Artikel-Nr.

SPZ - 5C 3441509
> 17-teilig, Spannbereich 3 - 25 mm

> Norm 385 E

> Fiir Universal-Spannzangeneinrichtung

Spannzangen Satz Artikel-Nr.

> DIN 6499

ER 16 3440282
» 12-teilig; Spannbereich @ 1-10 mm

ER 25 3441109
> 15-teilig; Spannbereich @ 1-16 mm

ER 32 3441122

> 18-teilig; Spannbereich @ 3 - 20 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

= Mitlaufende Zentrierspitze Artikel-Nr.

> max. Rundlaufabweichung 0,005 mm

MK 2 3451002
> NSK-Kugelrollenlager und INA Nadellager

> Drehzahl max. 7.000 min-; Radiallast max. 2.000 N

MK 3 3451003
» NSK-Kugelrollenlager und INA Nadellager

» Drehzahl max. 5.000 min-; Radiallast max. 4.000 N

MK 4 3451004
> NSK-Kugelrollenlager und INA Nadellager

» Drehzahl max. 3.800 min-; Radiallast max. 8.000 N

MK 5 3451005
» 2-reihige SKF-Schraglager

> Drehzahl max. 3.000 min; Radiallast max. 20.000 N

o
Q
T
wl
[aa]
]
N

Mitlaufende Zentrierspitze Artikel-Nr.

MK 2 3440732
MK3 3440733
MK 4 3440734

> Mit 7 auswechselbaren Spitzen
> Korper aus gehdrtetem und geschliffenem Werkzeugstahl
> Prazisionsnadellager garantieren hohe Rundlaufgenauigkeit

ptd

Artikel-Nr.

Positionsanschlag
» mit Feineinstellung

> fiir Drehmaschine

TU 3008/TM 3110/TM 3310/TM 4010 LTS
» fiir Drehmaschine TH 3309 3441522
> fiir Drehmaschine TH 3610 3441523
> fiir Drehmaschine TH 46 3444022
> fiir Drehmaschine TH 56 3444023

kel

Abb. 3441522 Abb. 3444022

Aufgrund von Toleranzen am Maschinenbett kann eine Nacharbeit am Grundkdrper
notwendig sein
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Zubehor

Aufspannscheibe Artikel-Nr. Futterflansch ______________________JArtikel-nr

@ 170 mm fiir TU 2004V/TU 2304 3440295 > zur Montage des Drehfutter
@ 240 mm fiir TU 2406 3440552 @ 160 mm Camlock DIN I1SO 702-2 Nr. 4 3441512
@ 240 mm fiir TU 2506 3441352 > fiir Vierbacken-Drehfutter @ 160 mm
@ 265 mm fiir TU 2807 3441452
@ 300 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 3442976
@320 mm A 2-5 3442979
@ 330 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3442978
@ 350 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6 3442980
@ 480 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 3442982
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 3441513
> fiir Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm
@ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3441514
> fiir Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm
ER16 @ 22 mm 3440281
> zylindrisch fiir TU 1503V @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6 3444012
ER250@ 72 mm 3440305 > fiir Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm
> zylindrisch fiir TU 2004V / TU 2304 @ 250 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6 3444013
ER 25 @ 52 mm 3440505 > fiir Vierbacken-Drehfutter @ 250 mm
> zylindrisch fiir TU 2406 @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 3444041
ER 32 @ 52 mm 3440506 > fiir Drei-/Vierbacken-Drehfutter @ 315 mm

> zylindrisch fiir TU 2406

(Benétigt Spannzangenhalterschliissel 3353307 - siehe Seite 172)

ER 25 @ 52 mm

> zylindrisch fiir TU 2506 / TU 2807
ER32 @52 mm

> kurzkegel fiir TU 2506 / TU 2807

3441305

3441306

Artikel-Nr.

> Zur Montage des Drehfutters

Drehfutterschliissel Artikel-Nr. > zylindrisch fiir TU 2406

10 mm (L x B 190 x 155 mm)
11 mm (L x B 190 x 155 mm)
12 mm (L x B 240 x 260 mm)
13 mm (L x B 240 x 260 mm)
14 mm (L x B 240 x 260 mm)
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@100 mm 3440312
» zylindrisch fiir TU 2004V
@125 mm 3440313
> zylindrisch fiir TU 2304
@125 mm 3440511
3442960 @ 125 mm 3441312
3442961 > Kurzkegel fiir TU 2506 / TU 2807
3442962 9 160 mm 3441413
3442963 > Kurzkegel fiir TU 2807
3442964




Spannblock-Satz Artikel-Nr.

16-05 3440653
Schneidplatten Satz GTN 2 (10 Stiick) 3440663

> Fiir die Drehmaschinen: TU 3008 / TH 3309 / TH 3610 / TH 4010
» 1Stiick Spannblock SLTBN 16-05

> Je 1Stiick Abstechdrehmeifiel SLIH 26-2 / SLIH 26-3

» 5 Stiick Schneidplatten GTN2 (Stechbreite 2,2 mm)

> 5 Stiick Schneidplatten GTN3 (Stechbreite 3,1 mm)

> Aluminiumbox

20-05 3440654
Schneidplatten Satz GTN 3 (10 Stiick) 3440664
> Fiir die Drehmaschinen: TH 4210 / TH 46 / TH 56

> 1Stiick Spannblock SLTBN 20-05

> Je 1Stiick AbstechdrehmeiBBel SLIH 26-3 / SLIH 26-4

» 5 Stiick Schneidplatten GTN3 (Stechbreite 3,1 mm)

» 5 Stiick Schneidplatten GTN4 (Stechbreite 4,1 mm)

> Aluminiumbox

25-05 3440655
Schneidplatten Satz GTN 4 (10 Stiick) 3440665
> Fiir die Drehmaschinen: TH 66 / TH 80

> 1Stiick Spannblock SLTBN 25-05

> Je 1Stiick AbstechdrehmeiBel SLIH 26-3 / SLIH 26-4

» 5 Stiick Schneidplatten GTN3 (Stechbreite 3,1 mm)

» 5 Stiick Schneidplatten GTN4 (Stechbreite 4,1 mm)

> Aluminiumbox

TECHNISCHE DATEN

Spannblock 16-05 20-05 25-05
LxBxH 88x38x42mm 88x38x43mm  100x42x43,5mm
C 16 mm 20 mm 25 mm
D 4 mm 5mm 5mm

] - c
Spannblocksatz mit Schneidplatten und it 3 =
Abstechmeifiel
B

Artikel-Nr.

3203010

Zentrierbohrer-Satz

> Nach DIN 333 Form A

> 10-teilig: 0,75/1/1,5/1,6/2/2,5/3/3,15/4/5 mm

> Rechtsschneidender Kegelmantelanschliff 120°

> Senkwinkel 60°

> Spitzenqualitat HSS fiir Zugfestigkeit bis ca. 750 N/mm?

> Kréftiger Schaft, auch zum Anbohren mit anschlieBendem f
Aufbohren mittels Spiralbohrer gut geeignet

» Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Arbeitsplatzmatten .
fiir den Trocken- und Feuchtbereich GUELC TG

1.840 x 640 mm 6800000
1.840 x 940 mm 6800005
3.040 x 640 mm 6800001
3.040 x 940 mm 6800006

> Brandhemmend
> Aus Polyurethan auf Polyetherbasis

> Oberfldache: genoppt und Unterseite: genoppt, fiir maximalen
Stehkomfort und Rutschfestigkeit

» Starke 14 mm
> Farbe anthrazit

MADE IN GERMANY

> Temperaturbestdndigkeit -35°C bis +95°C

o
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w
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Hohlspindelanschlag Artikel-Nr.

HSP 38 3444410
> Spindel-@ 35-42 mm

HSP 52 3444415
> Spindel-@ 48-56 mm

HSP 80 3444420
> Spindel-@ 76-84 mm
HSP 105

> Spindel-@ 101-109 mm
Eigenschaften

> Optimales Hilfswerkzeug passend fiir nahezu jede
Drehmaschine

> Lohnend schon ab Kleinstserien
> Teure Riistzeiten konnen auf ein Minimum reduziert werden

> Problemlos und schnell an jeder Stelle der Hohlspindel zu
fixieren

3444425

5C - Camlock Nr. 4 3441554
5C - Camlock Nr. 5 3441555
5C - Camlock Nr. 6 3441556
5C - Camlock Nr. 8 3441558

fiir Spannzangen Typ 5C / 385E

Nach DIN 6341

Mit Spindelaufnahme nach DIN ISO 702-2
Rundlaufgenauigkeit 0,02 mm

v v v v
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Zubehor

Nivellierteller Artikel-Nr.

SE1
SE2
SE3

> Maschinen und Gerdte kénnen ohne

Verankerung installiert und per
Hohenverstellung genau nivelliert
werden

> mit Antirutsch-Gummierung

3381012
3381016
3381018

 Belastung  SE1_ SE2 _ SE3 |
Frdsmaschinen , 340 Kg 460 kg 1.600 kg
Sagen/ allgem. Maschinen  5701o  1460kg  3.500 kg
Gewinde M12 M 16 M 20
FuB-@/Fufs-Hohe 120/32 160/35 185/39

Vibrationsddmpfer-Maschinenfufy BMUCEHLEEIIITE  Artikel-Nr.

SE 55

> Nivellierschraube M12 x1x 150 mm
> Maximale Belastung: 600 kg

SE 85

> Nivellierschraube M16 x 150 mm

> Maximale Belastung: 1.500 kg

Eigenschaften

» Wirksame Schwingungs- ;
und Korperschallisolierung ll
und Larmreduzierung .

> Ausgleich von
Bodenunebenheiten bis 52

> Schnelle und
technisch einfache
Prazisionsnivellierung
erfolgt mittels
Regelgewindeschraube

Prazisions-Maschinenschuh

-
MADE IN GERMANY
SEU1 -
> Patentierte doppelte Spindellagerung

> Mit Gleitschutzplatte oben
> Maximale Belastung 60kN
» fiir Gewindestange M16 geeignet

3352981

3352982

WLl A
WAL T 8 s

WA A

e T g

p R R LARE LS L
BICRE N3 - WIS

3352985

> Besonders hoch belastbare Schwingungsisolierplatte. Gute

Korperschallisolierung
> Verstellbereich +5 / -4 mm

> Sehr prazise und ruckfreie Nivellierung auch schwerer Maschinen

> Montagezeitersparnis bis 50 % durch Prazisionsnivellierung sowie
durch freie Aufstellung.

> Verbesserung des dynamischen Verhaltens von Maschinen bei
geringerem Larm

» Gewicht ca. 3,7 kg

250
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Artikel-Nr.

Feststehende Liinette Artikel-Nr.

fiir TU 1503V 3440211
>a=@ 40 mm; b =145 mm; c=70,5mm

fiir TU 2004V 3440231
»a=@50mm; b=200 mm;c=100 mm

fiir TU 2304 / TU 2304V 3440361
>a=@55mm;b=220 mm; c=115mm

fiir TU 2406 / TU 2506 3441315
>a=@50mm;b=245mm; c=125mm

fiir TU 2807 / TU 2807V 3441415
>a=@55mm; b=250mm;c=140 mm

fiir TU 3008 / TU 3008G / TU 3008V 3441461
>a=@ 60mm; b=260mm;c=157 mm

/ o
v

fiir TU 1503V 3440210
>a=@45mm; b=155mm;c=76 mm

fiir TU 2004V 3440230
»a=@ 40 mm; b =195 mm; c =100 mm

fiir TU 2304 / TU 2304V 3440360
>a=@34mm; b=200mm; c=97 mm

fiir TU 2406 / TU 2506 3441310
>a=@ 40 mm; b =220 mm; c=107 mm

fiir TU 2807 / TU 2807V 3441410
>a=@56 mm; b=250mm; c=130 mm

fiir TU 3008 / TU 3008G / TU 3008V 3441460

>a=@ 60 mm;b=255mm;c=151mm &
]
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3440230 3441460 3441410
Schneiddlspray Artikel-Nr.
400 ml 3872100
> sehr gut haftend I
> Werkzeugstandzeiten werden erh6ht o
-




METALLBANDSAGEN
METALLKREISSAGEN

SD 500 | Art.-Nr.: 3292380

Doppelgehrungs-Metallbandsdge
mit vielseitigen Einsatzmoglich-
keiten im Gewerbe und in der
Industrie




N A
\3/ MASCHINEN - GERMANY

N\ €
o pTI saw® $Q-V10 - HEIMWERKER QUANTUM

Diese Hand-Metallbandsdge ist sowohl auf dem optionalen Arbeitstisch

. . . . " . ARGUMENTE,...
mit Schraubstock montierbar, wie auch frei Hand gefiihrt einsetzbar

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

Kraftvoller 1,1 kW Motor Die Sage erlaubt materialschonendes, nahezu

Ideal geeignet zum Absdgen von Vollmaterialen funkenfreies Sdagen ohne Kiihlmittel

aus Stahl mit geringer Zugfestigkeit und Verringertes Schneidgerdusch

vorzugsweise zum Absdgen von Rohren, Profilen Durch verstellbaren Zusatzgriff immer die

aus Stahl, Aluminium und Buntmetallen. richtige Arbeitsposition

Auch geeignet zum Trennen von Holz, Transportkoffer

Kunststoffen und anderen diinnen Vom optionalen Arbeitstisch abnehmbar fiir

Nichteisenmetallen flexiblen Einsatz Geschwindigkeitsregler

Starke Briickenkonstruktion mit Aluminium- > Variable Sageband-

Rahmen Geschwindigkeit 42 - 144 m/min.

fiir verschiedene Materialien

Spannhebel

> Leicht bedienbarer
Sédgebandspanner und
Justierschrauben gewdhrleisten
permanent prazisen Bandlauf

i —

LED-Arbeitslicht
> beleuchtet dunkle Arbeitsflachen
fiir prazises Schneiden

SCHNITTBEREICH

Arbeitstisch 6 “ v

,' > Inklusive Schraubstock mit optionalen Arbeitstisch
> Nettogewicht 13 kg 0° @115 mm 105 mm 100 x 115 mm
Art.-Nr. 3184212 45° @ 45 mm 40 mm 30 x 45 mm

ohne optionalen Arbeitstisch
0° @127 mm 127 mm 127 x 127 mm
45° @ 40 mm 40 mm 40 x120 mm

(Modell | SQ-V10 LIEFERUMFANG

Artikel-Nr. 3184210 % %

> Transportkoffer

Technische Daten > Bi-Metall-Sageband 10-14 Zdhne pro Zoll M42

Elektrischer Anschluss 230 V/1Ph ~50 Hz

Motorleistung 1,1 kW ZUBEHOR

Sdgeband-Geschwindigkeit 42 -144 m/min

Sdgebandabmessung 1.140 x 13 x 0,65 mm
Abmessungen L x B x H ca. 465 x 280 x165 mm HSS Sageband

Nettogewicht ca. 6,6 kg M42 Bitec 10 - 14 ZpZ 3357548

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 333

. " " N % %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
252 Die Hand-Bandsége (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2




OPTi1saW’sq.vi3 Gy OPTIMUM'

\\/’
VARIO GETRIEBE \i/ MASCHINEN - GERMANY

Transportable Gehrungsbandsadgen mit hoher Schnittprazision,

" ARGUMENTE,...
besonders gerauscharm.
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN
SerienmdBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sageband
Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten
Drucktaster am Hebelarm fiir den Sdgebandlauf schaltet den Lauf des Sagebandes
ein und aus
Bodenplatte mit rutschsicheren FiiRen
Sdgebiigel von 0° bis +60° schwenkbar, um winkelige Sdgeschnitte zu ermoglichen L f .
Stufenlos einstellbare Sdgebandgeschwindigkeit von 30 bis 80 m/min R
Sdgebandfiihrung
> Kugelgelagerte
Sdgebandfiihrung fiir

hervorragenden Bandlauf und

NEU somit flir optimalen Schnitt
mit mehr
Leistuny

Drucktaster

> Drucktaster am Hebelarm fiir den
Sdgebandlauf

> Schaltet den Lauf des
Sdgebandes ein und aus

SAGEN

SCHNITTBEREICH

0° @125 mm 125 mm 125x 125 mm
45° @ 85 mm 85 mm 85x 85 mm
60° @50 mm 50 mm 50 x50 mm
Der Schnittbereich wurde mit Aluminium ermittelt. Er kann
LIEFERUMFANG beim Einsatz unterschiedlicher Materialien variieren und
unter Umstanden kleiner ausfallen (nicht Schnittkapazi-
> Materialanschlag t80.
> Bi-Metall-Sageband
[Model
Artikel-Nr. 3194013 % %
Technische Daten .
Elektrischer Anschluss 230 V/1Ph ~50 Hz ZUBEHOR
Motorleistung 750 W
Sigebandgeschwindigkeit 30 - 80 m/min
Sigebandabmessung 1.440 x13x 0,65 mm Untergestell MUG1 3351490
Schnittwinkel 0°-60° > Gewicht ca.: 7,3 kg
Linge gedffnet / geschlossener Schraubstock ca. 795/ 670mm > Abmessungen L x B x H ca.: 500 x 470 x780 mm
Breite ohne / mit Materialanschlag ca. 382 /613 mm HSS Ségeband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpzZ 3351546
Hoéhe untere / obere Endlagestellung ca. 640 / 420 mm HSS Ségeband Bi-Metall M 42, 10 - 14 ZpZ 3351547
Nettogewicht ca. 23 kg Sdgebandinformation siehe Seite 271

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 333 *%) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. 2 53




OPTisaW’ spisv

Transportable Gehrungsbandsdge mit hoher Schnittprazision,
besonders gerauscharm.

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Serienmafig mit hochwertigem Bi-Metall-
Sdgeband

»> Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten

P> Drucktaster am Hebelarm fiir den Sdgebandlauf
schaltet den Lauf des Sagebandes ein und aus

P Bodenplatte mit rutschsicheren FiiRen

P> Vibrations- und verschleiarm durch
Spezialgetriebe mit zwei Zahnradern aus
gehdrtetem Stahl

P Vario-Antriebsmotor mit geringer Drehzahl und
Carbon-Biirsten fiir eine bis zu 10-fach hohere
Lebensdauer

P> Sdgebiigel von 0° bis +60° schwenkbar, um
winkelige Sageschnitte zu ermoglichen

" ~\
VARIO GETRIEBE

ARGUMENTE,...
f : %
Sdagebandfiihrung
» Kugelgelagerte
Sdgebandfiihrung fiir

hervorragenden Bandlauf und
somit fiir optimalen Schnitt

Vario-Antrieb

» Stufenlos einstellbare
Sdgeband-Geschwindigkeit von
30 bis 80 m/min

SCHNITTBEREICH
Abb.: SP13V
0° @125 mm 125 mm 125 x 125 mm
45° @ 85 mm 85 mm 85x 85 mm
LIEFERUMFANG 60° @ 45 mm 45 mm 4550 mm

> Materialanschlag

Der Schnittbereich wurde mit Aluminium ermittelt. Er kann beim
Einsatz unterschiedlicher Materialien variieren und unter Um-
standen kleiner ausfallen (nicht Schnittkapazitét).

> Bi-Metall-Sdageband

[ Model | SP 13V

Artikel-Nr. 3300075 %%

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230 V/1Ph ~50 Hz ZUBEHOR

Motorleistung 1kw

Sdgeband-Geschwindigkeit 30-80 m/min
Sagebandabmessung 1.440 x 13 x 0,65 mm Untergestell MUG1 3351490
Schnittwinkel 0°-60° > Gewichtca.: 7,3 kg

Linge ca. 720 mm > Abmessungen Lx B x H ca.: 500 x 470 x 780 mm

Breite ohne / mit Materialanschlag ca. 300/ 650 mm HSS Ségeband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ 3351546
Hohe untere / obere Endlagestellung ca. 420/ 680 mm HSS Sageband Bi-Metall M 42, 10 - 14 ZpZ 3351547
Nettogewicht ca. 19,5 kg Sadgebandinformation siehe Seite 271

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 333

N . . N % %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
254 Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.




OPTisawW’ spisv/spirv

=]

VARIO GETRIEBE

Transportable Gehrungsbandsdge mit hoher Schnittprazision,

besonders gerduscharm.

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-
Sdgeband

P> Einstellbarer Materialanschlag fiir
Serienarbeiten

P Drucktaster am Hebelarm fiir den
Sdgebandlauf schaltet den Lauf des
Sdgebandes ein und aus

P Bodenplatte mit rutschsicheren FiiRen

Artikel-Nr.

Technische Daten

Elektrischer Anschluss

Motorleistung
Sdgeband-Geschwindigkeit
Sdgebandabmessung

Schnittwinkel

Lange ca.

Breite ohne / mit Materialanschlag ca.
Hohe untere / obere Endlagestellung ca.
Nettogewicht ca.

230 V/1Ph ~50 Hz

» Vibrations- und verschleiBarm durch
Spezialgetriebe mit zwei Zahnradern aus
gehdrtetem Stahl

P Vario-Antriebsmotor mit geringer Drehzahl
und Kohlebiirsten fiir eine bis zu 10-fach
hohere Lebensdauer

P> Sdgebiigel von 0° bis +60° schwenkbar, um
winkelige Sdgeschnitte zu ermoglichen

=y OPTIMUM

MASCHINEN

ARGUMENTE,...

- GERMANY

&

Sdgebandfiihrung

» Kugelgelagerte
Sdagebandfiihrung fiir
hervorragenden Bandlauf und
somit fiir optimalen Schnitt

Vario-Antrieb

» Stufenlos einstellbare
Sdgeband-Geschwindigkeit von
30 bis 80 m/min

SCHNITTBEREICH
SP15v T @150 mm 140 mm 140 x 140 mm -
SP17V 3170 mm 140 mm 166 x 166 mm )
Abb.: SP 15V SP1SV._ ., B100mm  100mm  100x100 mm &
SP 17V @130 mm 130 mm 130 x 130 mm
SP 15V 60 @70 mm 65 mm 65 x 65 mm
SP 17V @75 mm 75 mm 75x75mm

Der Schnittbereich wurde mit Aluminium ermittelt. Er kann beim
Einsatz unterschiedlicher Materialien variieren und unter Umstan-
den kleiner ausfallen (nicht Schnittkapazitat).

Abb.: SP 17V
Unterbau vorbereitet fiir das
Kihlmittelsystem KME1

[ Model | SP 15V SP 17V

3300080 * %

3300085 * %

230 V/1Ph ~50 Hz

1,5 kW 1,65 kW
30-80 m/min 30 - 80 m/min
1.735x13x 0.9 mm 2.030x20x0,90 mm
0°-60° 0°-60°
930 mm 1.040 mm
480 / 950 mm 480 /950 mm
450 / 495 mm 470 / 535 mm
30 kg 36 kg

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Maschinenunterbau 3351495
> Gewicht ca.: 49 kg
Untergestell MUG1 3351490

> Gewicht ca.: 7,3 kg
> Abmessungen Lx B x H ca.: 500 x 470 x 780 mm

Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
SP 15V

:S;;'a;g()e()band Bi-Metall M 42, 3351521
:?iosggzbggd Bi-Metall M 42, 3351522
S SMITAIL g
SP17v

zszizs,igoiband Bi-Metall M 42, 3351519
géiosggzbggd Bi-Metall M 42, 3351520
:10S-S1iazgpezb,a(;1°d Bi-Metall M 42, 3351523
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OPTis2Y’ s 1006

GETRIEBE

Leichte und handliche Metallbandsdge. Ideal fiir den universellen ARGUMENTE. ...

Einsatz auf Baustellen, Montage, im Kundendienst-PKW, in der
Werkstatt, im Hobbyraum und in der Landwirtschaft

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Schnellspannschraubstock fiir schnelle
Werkstiickspannung

p> Ségebiigel von 0° bis 45° schwenkbar, um
winkelige Sageschnitte zu erméglichen

P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung

P Mikroschalter fiir automatische
Endabschaltung

P> Selbsttatige Absenkung des Sdgebiigels tiber
dreistufig einstellbaren Sagebiigelabsenkdruck

P SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-
Sdgeband

o,

» Grof3er, praktischer Handgriff und geringes
Gewicht ermoglichen einen problemlosen
Transport zur Baustelle

» Einstellbarer Materialanschlag fiir
Serienarbeiten

» Komplett ausgestattet, wodurch der Anwender
nach Inbetriebnahme sofort produktiv arbeiten
kann

» Transportsicherung

Automatische Endabschaltung
> Schaltet das Sageband in der
unteren Endlage ab

4

A

\l
A ]
Sdgebandfiihrung

> Kugelgelagerte 3-Punkt Fiihrung

flir hervorragenden Bandlauf und
somit fiir optimalen Schnitt

SCHNITTBEREICH
0° @100 mm 100 mm 100 x 150 mm
45° @ 60 mm 60 mm 60 x 95 mm

Der Schnittbereich wurde mit Aluminium ermittelt. Er kann
beim Einsatz unterschiedlicher Materialien variieren und unter
Umstdnden kleiner ausfallen (nicht Schnittkapazitét).

LIEFERUMFANG

> Materialanschlag
> Bedienwerkzeug
> Bi-Metall-Sageband

Artikel-Nr.

Technische Daten

Elektrischer Anschluss

Motorleistung

Sdgeband-Geschwindigkeit
Sdgebandabmessung

Schnittwinkel

Lange Schraubstock offen / geschlossen ca.
Breite ohne / mit Materialanschlag ca.
Hohe untere / obere Endlagestellung ca.
Nettogewicht ca.

256

3184230 % ¥ .
ZUBEHOR
230 V/1 Ph ~50 Hz
370 W Untergestell MUG1 3351490
45 m/min > Gewichtca.: 7,3 kg
1.470 x 13X 0,65 mm > Abmessungen Lx B x H ca.: 500 x 470 x 780 mm
0° bis 45° HSS Sageband Bi-Metall M 42, 10 - 14 ZpZ, 0° 3351110
950 / 850 mm Sageband-Satz HSS Bi-Metall M42 3351100
300 / 660 mm » 1Stiick Sageband 6 ZpZ; 10°
680 / 820 mm » 2 Stiick Sdgeband 10-14 ZpZ; 0°
27,5 kg Sagebandinformation siehe Seite 271

* %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie




OPTisaw’ o & OPTIMUM

S 131GH RIEMEN

ANTRIEB MASCHINEN - GERMANY

Metallbandsdge ideal fiir leichte Sdgearbeiten.
Gehrungssagen von -45° bis 60° iiber schwenkbaren Sagebiigel

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

ARGUMENTE,...

P> Schutzschalter fiir den Riemendeckel und die Sdgebandabdeckung in
Niederspannungsausfiihrung

P Separater Not-Halt Schlagschalter

P Niederspannungselektronik 24 V

» Gerduscharmer Lauf

P Drei Geschwindigkeitsstufen fiir eine breit angelegte Werkstoffauswahl

P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung

P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung

P> SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

P Sagebandspannung frontseitig liber Handrad einstellbar

P> Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten

P Schnellspannschraubstock fiir schnelle Werkstiickspannung

Gehrungswinkel
» Schneidwinkel von -45° bis +60°
mittels Skala leicht einstellbar

J

Hydraulikzylinder
» Prézise, stufenlos einstellbare
Absenkung mit Drosselventil

w78

o A |
ﬁ\

Sdgebandfiihrung

> Kugelgelagerte Sagebandfiihrung
fur hervorragenden Bandlauf und
somit fiir optimalen Schnitt

SAGEN

SCHNITTBEREICH
LIEFERUMFANG 0° @128 mm 128mm | 160 x145 mm
45° @90 mm 85 mm 85x 95 mm
> Materialanschlag 60° @ 55 mm 55 mm 120 x 55 mm
» Bi-Metall-Ségeband -45° ©90 mm 85 mm 85x 95 mm

Der Schnittbereich wurde mit Aluminium ermittelt. Er kann
beim Einsatz unterschiedlicher Materialien variieren und unter
Umstédnden kleiner ausfallen (nicht Schnittkapazitit).

TR VTR ZUBEHOR

> Maschinenunterbau

Artikel-Nr. 3300131 % %

Technische Daten HSS Sédgeband Bi-Metall M 42, 6 ZpZ, 10° 3351511
Elektrischer Anschluss 230 V/1Ph ~50 Hz HSS Ségeband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ, 0° 3351512
Motorleistung 1,1kW HSS Ségeband Bi-Metall M 42, 8 - 12 ZpZ, 0° 3351517
Heben des Sagebiigels manuell HSS Ségeband Bi-Metall M 42, 10 - 14 ZpZ, 0° 3351518
opehub R SAlEEs CsiE o Sigeband-Satz HSS Bi-Metall M42 3351500
S?geband-Geschwmdlgkelt 22 /31/55m/min » 1 Stiick Stigeband 6 ZpZ; 10°

Sdgebandabmessung 1.638 x 13 x 0,65 mm » 1 Stiick Sageband 6-10 ZpZ; 0°

Schnittwinkel -45° bis 60° » 1 Stiick Sageband 10-14 ZpZ; 0°

Abmessungen L x B x H ca. 1.085 x 498 x 978 mm

Nettogewicht ca. 78 kg Sdgebandinformation siehe Seite 271

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie

257




OPTi52%° s 2006 / sp 200v

Die Getriebe-Metallbandsdge fiir anspruchsvolle

Sdgearbeiten

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

» Gerduscharmer Lauf

P> Stabile Gussausfiihrung

P Absenkung des Sagebiigels iiber
Hydraulikzylinder mit Drosselventil
stufenlos einstellbar

P Mikroschalter fiir automatische
Endabschaltung

P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung

P SerienmiBig mit hochwertigem Bi-Metall-
Sdgeband

P Sdgebandspannung frontseitig tiber
Handrad einstellbar

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung

LIEFERUMFANG

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband
» Maschinenunterbau

(Modett ] __sp2006 SD 200V

Artikel-Nr.

P> Robuster Maschinenunterbau mit groflen
Radern und handlichem Transportbiigel
zum problemlosen Standortwechsel der
Maschine

P> Einstellbarer Materialanschlag fiir
Serienarbeiten

P> Leicht zu reinigende Kiihlmittelteile

P Aufspannfldche geschliffen

P Schutzschalter fiir den Riemendeckel

P Komplett ausgestattet, wodurch der
Anwender nach Inbetriebnahme sofort
produktiv arbeiten kann

(=3

GETRIEBE

N

HANDWERKER

Sdgebandfiihrung

> Kugelgelagert; fiir hervor-
ragenden Bandlauf und somit fiir

optimalen Schnitt

Motor
> Kraftvoll
» Zwei Stufen

Die Maschine ist vormontiert.

montiert und
fiigt werden.

1

SCHNITTBEREICH

Es miissen noch einzelne
Komponenten der Maschine

zusammenge-

|

N

w

0° 180 x 240 mm
@180 mm 180 mm 50 X300 mm
45° @110 mm 150 mm 110 x 170 mm

Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes
mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschied-
licher Materialien variieren und unter Umstdnden kleiner

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Motor-Kiihlmittelpumpe
Heben des Sagebiigels

Vorschub

Sdgeband-Geschwindigkeit

Sdgebandabmessung
Schnittwinkel

Hohe Arbeitstisch
Lange ca.

Breite mit Materialanschlag ca.
Héhe untere / obere Endlagestellung ca.

Nettogewicht ca.

258

3300200

3300205

400V/3 Ph ~50 Hz 230 V/1Ph ~50 Hz
550 W / 750 W 750 W
100 W 100 W
manuell manuell
stufenlos einstellbar stufenlos einstellbar
44 | 88 m/min 26- 80 m/min
2.362x20x 0,9 mm 2.362x20x 0,9 mm
0° bis 45° 0° bis 45°
530 mm 530 mm
1.295 mm 1.295 mm
535 mm 535 mm
790 mm / 1.200 mm 790 mm / 1.200 mm
130 kg 130 kg

ausfallen (nicht Schnittkapazitét).

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 0°
HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 5-7°
HSS Sageband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ, 0°
HSS Sdgeband Bi-Metall M 42, 10 - 14 ZpZ, 0°
Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42

» 1Stiick Sageband 6 - 10 ZpZ; 0°

> 1Stiick Sdgeband 5- 8 ZpZ; 0°
» 1Stiick Sageband 10-14 ZpZ; 0°

Sdgebandinformation siehe Seite 271

3357522
3357516
3357521
3357520
3357500




= 7 N ®
OPTisaW’ s/ s 275pv A (=] o OPTIMUM

VARIO GETRIEBE ' MASCHINEN - GERMANY

Metallbandsdgen mit schwenkbarem Sagebiigel.

S 275PV mit stufenlos einstellbare Sageband-Geschwindigkeit
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

ARGUMENTE,...

» Gerduscharmer Lauf P Hartmetallfiihrung und Rollenfiihrung
»> Stabile Gussausfiihrung P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung
P Hohe Schnittgenauigkeit durch » Uberlastschutz
vibrationsfreien Lauf
P Absenkung des Sdgebiigels iiber S 275P
Hydraulikzylinder mit Drosselventil » Motorschutz
. :;.ukfenlo}.:. elltnstf&?.llbart ech P> Zwei umschaltbare Geschwindigkeiten Ste
fkroscnatter tir automatische > Servicefreundliche Elektrik
Endabschaltung S 275PV .
L - . " > Relais austauschbar
P Kiihlmitteleinrichtung P> Stufenlos einstellbare Sageband-
- PSR . . T . > Steuerbox aufgebaut nach
P Serienmafig mit hochwertigem Bi-Metall- Geschwindigkeit 20 - 90 m/min. modernsten Standards
Sdgeband P Geschwindigkeitsverdnderung wahrend
P> Einstellbarer Materialanschlag fiir des Betriebes moglich

Serienarbeiten
» Robuster Maschinenunterbau

Schnellspannschraubstock

> verstellbar iiber Handrad

> Festspannen des Werkstiicks mit
handlichem Schnellspannhebel

> Austauschbare
Schraubstockplatten

Die Maschine ist vormontiert.

Es missen noch einzelne
Komponenten der Maschine
montiert und zusammenge-
fligt werden.

SAGEN

SCHNITTBEREICH
LIEFERUMFANG . -
> Materialanschlag o - .
> Bi-Metall-Sdgeband 0° @225 mm 190 mm 150 x 245 mm
» Maschinenunterbau 45° @145 mm 150 mm 190 x 150 mm
> Kihimittelpumpe 60° @90 mm 90 mm 120 x 90 mm
Abb.: S 275N

Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes
mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschied-
licher Materialien variieren und unter Umstdanden kleiner
ausfallen (nicht Schnittkapazitét).

[odell s a7sp 5 275PV*

Artikel-Nr. 3305275 % ¥ 3305280 % ¥

Technische Daten ZUBEHOR

Elektrischer Anschluss 400V/3Ph~50Hz 230 V/1Ph ~50 Hz

Motoreistung 1k 15K
Motor KiihImittelpumpe 90 W HSS Sdgeband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 0° 3357511
Heben des Sagebiigels manuell HSS Sigeband Bi-Metall M 42, 5 - 7 ZpZ, 5-7° 3357512
Vorschub stufenlos einstellbar HSS Sigeband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ, 0° 3357524
Sdgeband-Geschwindigkeit 45 / 90 m/min 20 - 90 m/min HSS Sageband Bi-Metall M 42, 10 - 14 ZpZ, 0° 3357525
Sdgebandabmessung PR R L) T Sageband-Satz HSS Bi-Metall M42 3357504
Schlitkel 0° bis 60° > 1Stiick Sageband 6 - 10 ZpZ; 0°

Langeca. _ 00NN » 1 Stiick Sageband 5 - 8 ZpZ; 0°

Breite ohne / mit Materialanschlag ca. 685 /985 mm » 1 Stiick Sageband 5 - 7 ZpZ; 5-7°

Hohe untere / obere Endlagestellung ca. 1.235/1.700 mm

Nettogewicht ca. 185 kg Sdgebandinformation siehe Seite 271

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 333 *%) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C3 259




OPTisawW’ spasse

I% HANDWERKER
GETRIEBE '

Metallbandsédge mit schwenkbarem Sagebiigel ARGUMENTE. ...
fiir wirtschaftliches und prazises Arbeiten -

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gerduscharmer Lauf P SerienmafBig mit hochwertigem Bi-Metall-

P> Stabile Gussausfiihrung Sédgeband

P Hohe Schnittgenauigkeit durch P Einstellbarer Materialanschlag fiir
vibrationsfreien Lauf Serienarbeiten

P Absenkung des Sigebiigels iiber P> Robuster Maschinenunterbau
Hydraulikzylinder mit Drosselventil P Kugelgelagerte Sagebandfiihrung
stufenlos einstellbar P Gut lesbare Skala zur Winkeleinstellung

P Mikroschalter fiir automatische » Uberlastschutz
Endabschaltung

P Kiihlmitteleinrichtung

Sdgebandspannung

> Einfache und richtige Einstellung
der Sagebandspannung mittels
Manometer

Robuster Schnellspannschraubstock
> Nuten fiir gdngige
Winkeleinstellungen

y 4

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzelne
Komponenten der Maschine
montiert und zusammenge-

Sagebandfiihrung

> Kugelgelagert; fiir hervor-
ragenden Bandlauf und somit fiir
optimalen Schnitt

fugt werden.

LIEFERUMFANG
> Materialanschlag
» Bi-Metall-Sigeband SCHNITTBEREICH
» Maschinenunterbau
> Kithlmittelpumpe c 3 ‘ v
0° @223 mm 180 mm 110 X 245 mm
+45° @145 mm 145 mm 170 x 145 mm
Modell 5D 285 ¢ ovomm | nomm | 1oxomm
Artikel-Nr. 3300287 60° @ 85 mm 85 mm 105 x 85 mm

Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes
Technische Daten mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschied-

Elektrischer Anschluss

400 V/3 Ph ~50 Hz

licher Materialien variieren und unter Umstdnden kleiner
ausfallen (nicht Schnittkapazitat).

Motorleistung 1,1 kW

Motor Kiihlmittelpumpe 100W

Heben des Ségebiigels manuell ZUBEHOR

Vorschub stufenlos einstellbar

Sédgeband-Geschwindigkeit 45 / 90 m/min
Sdgebandabmessung 2.645x27x 0,9 mm HSS Ségeband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 0° 3357535
Schnittwinkel -45° bis 60° HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 7 ZpZ, 6° 3357536
iR G AT HSS Sigeband Bi-Metall M 42, 6 -10 Zpz, 0° 3357537
el @i Mt R b S0 il HSS Sageband Bi-Metall M 42,10 - 14 ZpZ, 0° 3357538
Hohe untere Endlagestellung ca. 1.580 mm

Nettogewicht ca. 245 kg Sédgebandinformation siehe Seite 271
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DOPPEL

GEHRUNG GETRIEBE l-

Bandsdge fiir die Metallbearbeitung mit

schwenkbarem Sagebiigel

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gerduscharmer Lauf

P Schwere Gussausfiihrung

P Hohe Schnittgenauigkeit durch
vibrationsfreien Lauf

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung

P Spéanebiirste

P Mikroschalter fiir automatisc
Endabschaltung

LIEFERUMFANG

» Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau
> Kithlmittelpumpe

[ Modett S 30006

Artikel-Nr.

Technische Daten

Elektrischer Anschluss

Motorleistung
Motor-Kiihlmittelpumpe

Heben des Sagebiigels

Vorschub

Sdgeband-Geschwindigkeit
Sédgeband-Abmessung

Schnittwinkel

Abmessungen Lange ca.

Breite ohne / mit Materialanschlag ca.
Hohe untere / obere Endlagestellung ca.
Gewicht ca.

» Serienmé&Big mit hochwertigem Bi-Metall-
Sageband

» Materialanschlag mit Skalierung

P Schnellspannschraubstock verstellbar iiber
Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit
handlichem Schnellspannhebel

» Stabiler Maschinenunterbau

P Endanschldge gradgenau einstellbar

N
' l% HANDWERKER

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ARGUMENTE,...

- -
Sédgebandspannung

3290290

400V /3 Ph ~50 Hz
1,5 kW
100W
manuell
stufenlos einstellbar
35 /70 m/min.
2.750x27 x 0,9 mm
45° bis -60°
1.680 mm
700 /1.300 mm
1.600 / 1.850 mm
335 kg

» Einfache und richtige Einstellung
der Sdgebandspannung mittels
Manometer

Drucktaster
> Manueller Sdgebandlauf - am
Handhebel schaltet den Lauf des
Sdgebandes ein und aus

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzelne
Komponenten der Maschine
montiert und zusammenge-
fugt werden.

L

SCHNITTBEREICH
0° @ 255 mm 190 mm 190 x 310 mm
45° @ 215 mm 190 mm 190 x 200 mm
-60° @135 mm 135 mm 135x 135 mm
-45° @220 mm 190 mm 135 x 190 mm

Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes
mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschied-
licher Materialien variieren und unter Umstanden kleiner

ausfallen (nicht Schnittkapazitét).

ZUBEHOR

SAGEN

Artikel-N.

HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 0°
HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 10°
HSS Sageband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ, 0°
HSS Sageband Bi-Metall M 42, 10 - 14 ZpZ, 0°
Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42

> 1Stiick Sdgeband 6 - 10 ZpZ; 0°
> 1Stiick Sdgeband 5 -8 ZpZ; 0°
» 1Stiick Ségeband 5 - 8 ZpZ; 10°

Sdgebandinformation siehe Seite 271

3357751
3357752
3357753
3357754
3357700
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Bandsdge fiir die Metallbearbeitung mit Inventer Vario-Antrieb fiir
stufenlos einstellbare Sdgeband-Geschwindigkeit

ARGUMENTE,...

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gerduscharmer Lauf P Leistungsstarke 100 Watt Kithimitteleinrichtung
P Schwere Gussausfiihrung P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung
P Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien P SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-

Lauf Sdgeband
P Kugelgelagerte Sigebandfiihrung P Materialanschlag mit Skalierung
» EMV Klasse C2 » Schnellspannschraubstock verstellbar iiber
P Zweikanalige Sicherheitskette mit Schnellstop bei Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit "

R Sdgebandspannung
Not-Halt handlichem Schnellspannhebel X s .
o . . > Einfache und richtige Einstellung

P> Spédnebiirste » Stabiler Maschinenunterbau der Sigebandspannune mittels
P Drucktaster - Manueller Sdgebandlauf - am P Endanschlage gradgenau einstellbar Manorrg;eter P §

Handhebel schaltet den Lauf des Sdgebandes ein

und aus

Umrichter

> fiir stufenlos einstellbare
Sédgeband-Geschwindigkeit 15 -
90 m/min

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzelne
Komponenten der Maschine
montiert und zusammenge-

fiigt werden.

SCHNITTBEREICH
LIEFERUMFANG 6 ' v
0° @ 255 mm 190 mm 190 x 310 mm
> Materialanschlag -45° @220 mm 190 mm 135x190 mm
> Bi-Metall-Sdgeband -60° @135 mm 135 mm 135 x 135 mm
> Maschinenunterbau 45° @215 mm 190 mm 190 x 200 mm

> Kiithlmittelpumpe Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes

mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschied-
licher Materialien variieren und unter Umstanden kleiner
(Model | E ausfallen (nicht Schnittkapazitat).

Artikel-Nr. 3290310

Technische Daten
Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz

Motorisung 151w Akl

Motor-Kiihlmittelpumpe 100W

ZUBEHOR

HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 0° 3357751
e (1 SR o el , HSS Ségeband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ,10° 3357752
orschd R wydiatliseulib et ek Oe HSS Sageband Bi-Metall M 42, 6 -10 ZpZ, 0° 3357753
Sasshandsceschwlndighelt Boemfr HSS Sageband Bi-Metall M 42,10 - 14 ZpZ, 0° 3357754
Sdgebandabmessung 2.750 x 27 x 0,9 mm . .
Schnittwinkel 45° bis -60° Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42 3357700
Linge ca. 1.680 mm >1 St?ck S?geband 6-10 ZpZ; ?0
Bteite ohne / mit Materialanschlag ca. 700 /1.330 mm ; 1 gtzzt zgggg::g 2 2 ;g;: ?00
Hoéhe untere /obere Endlagestellung ca. 1.600 / 1.850 mm
Nettogewicht ca. 335 kg Sdgebandinformation siehe Seite 271

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 333
262  Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2
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GETRIEBE

OPTisaY’ spsi0/sp3tov 9

TELLER

DOPPEL
GEHRUNG

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Metallbandsage mit Drehteller
Antrieb fiir stufenlos einstellbare Sageband-Geschwindigkeit

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Gerduscharmer Lauf

» Schwere Gussausfiihrung

P Hartmetall-Fiihrung

P Hohe Schnittgenauigkeit durch
vibrationsfreien Lauf

> EMV Klasse C2

P> Zweikanalige Sicherheitskette mit
Schnellstop bei Not-Halt

P Hohe Motorleistung auch bei niedrigen
Geschwindigkeiten

P Mikroschalter fiir automatische
Endabschaltung

P> Prdzise, nachjustierbare und langlebige
Sdgebandfiihrung

P Endanschlédge gradgenau einstellbar

P Spinebiirste

P> Leistungsstarke 100 Watt

LIEFERUMFANG

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sdageband
> Maschinenunterbau
> Kiihlmittelpumpe

[Modell T sp 510 5D 310v*

Artikel-Nr.

Technische Daten
Elektrischer Anschluss

G TE LS kW
Motor-Kiihimittelpumpe 100w HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 0° 3357751
hEBSILCESIRE RERTEEE Enanyel _ HSS Sigeband Bi-Metall M 42, 5 - 8 Zpz,10° 3357752
VOEE — hydraulisch dber Absenkzylinder HSS Sageband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ, 0° 3357753
Sdgeband-Geschwindigkeit D A0 i -0 iy HSS Sageband Bi-Metall M 42,10 - 14 ZpZ, 0° 3357754
Sdgebandabmessung 2.750 x 27 x 0,9 mm = .

Schnittwinkel 45° bis -60° Sédgeband-Satz HSS Bi-Metall M42 3357700
Linge ca. 1.850 mm > 1Stiick Sdgeband 6 - 10 ZpZ; 0°

Breite ohne / mit Materialanschlag ca.
Hohe untere / obere Endlagestellung ca.
Nettogewicht ca.

)

SD 310V

VARIO ARGUMENTE,...

Kihlmitteleinrichtung

P Schnellspannschraubstock verstellbar iiber
Handrad. Festspannen des Werkstiicks mit
handlichem Schnellspannhebel

»> Stabiler Maschinenunterbau

P> Bedieneinheit erleichtert die Einstellungen
der Maschine

P Komplett ausgestattet, wodurch der
Anwender nach Inbetriebnahme sofort
produktiv arbeiten kann

S 310V

P Professionelle Invertertechnik

» Uber Frequenzumrichter stufenlos
einstellbare Sageband-Geschwindigkeit

11i

> Einfache und richtige Einstellung
der Sdagebandspannung mittels
Manometer

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzelne
Komponenten der Maschine
montiert und zusammenge-

fiigt werden.

Drehteller

> Jeder Winkel zwischen 45° und
-60° kann gesdgt werden, da der
Schnittspalt mit dem Sagearm
mitschwenkt

» SD 310V: Umrichter fiir stufenlos

einstellbare Sdageband-
Geschwindigkeit 15 - 100 m/min

SCHNITTBEREICH

© v P
0° @ 255 mm 255 mm 200 x 270 mm
-45° @190 mm 140 mm 140 x 210 mm
-60° @110 mm 110 mm 110 x 210 mm
Abb.: SD 310V
45° @190 mm 160 mm 160 x 160 mm

Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes
mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschied-
licher Materialien variieren und unter Umsténden kleiner

3290345 3290340 ausfallen (nicht Schnittkapazitat).

ZUBEHOR
400 V/3 Ph ~50 Hz

SAGEN

700 /1.300 mm
1.600 / 2.000 mm
380 kg

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 333
* Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2

> 1Stiick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 0°
> 1Stiick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 10°

Sdgebandinformation siehe Seite 271
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S 350DG

Metallbandsdge mit Doppelgehrung in schwerer Ausfiihrung
mit einer Schnittkapazitat bis zu 350 mm

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere Industrieausfiihrung

P Gerduscharmer Lauf

P Hohe Schnittgenauigkeit durch
vibrationsfreien Lauf

P Zwei umschaltbare Geschwindigkeiten
36/72 m/min.

P Gehrungsverstellung bis -60° durch
Schwenken des gesamten Sagebiigels

» GroB dimensionierter, robuster
Schnellspannschraubstock, verstellbar
{iber Handrad. Festspannen des Werkstiicks
mit handlichem Schnellspannhebel und
versetzbar fiir gro3e Materialien

P SerienméRig mit hochwertigem Bi-Metall-
Sdgeband

P Endanschlédge gradgenau einstellbar

P Spanebiirste

U,

LY T

» Kombinierbare und einzeln einstellbare
Hartmetall- und Kugellagerfiihrungen des
Sdgebandes

P Prazise, stufenlos einstellbare
Sdgebiigelbewegung mittels
Hydraulikzylinder

P Leistungsstarke 100 Watt
Kiihlmitteleinrichtung

» Not-Halt-Schlagschalter

» Robuster Maschinenunterbau

P Mikroschalter fiir automatische
Endabschaltung

» Rollenauflage einstellbar fiir lange und
schwere Werkstiicke

» Komplett ausgestattet, wodurch der
Anwender nach Inbetriebnahme sofort
produktiv arbeiten kann

Artikel-Nr.

Technische Daten

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert

Sdgemotor

Motor-Kiihlmittelpumpe

Heben des Sagebiigels

Vorschub

Sdgeband-Geschwindigkeit
Sdgebandabmessung

Schnittwinkel

Lénge ca.

Breite ohne / mit Materialanschlag ca.
Héhe untere / obere Endlagestellung ca.
Nettogewicht ca.

264

3290350

400V/3 Ph ~50 Hz

DOPPEL
GEHRUNG

@

ARGUMENTE,...

Sdgebandspannung

> Einfache und richtige Einstellung
der Sdgebandspannung mittels
Manometer

>

Rollenauflage
Zum Abstiitzen langer Materialien

SCHNITTBEREICH

|

=

0° @270 mm 230 mm 230 x 350 mm
45° @230 mm 200 mm 210 x 220 mm
60° @140 mm 140 mm 140 x 220 mm
-45° @230 mm 170 mm 140 x 200 mm

Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes
mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschiedlicher
Materialien variieren und unter Umstanden kleiner ausfallen
(nicht Schnittkapazitét).

LIEFERUMFANG

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband
> Maschinenunterbau
> Kiihlmittelpumpe

ZUBEHOR
2,4 kW
e Artikel-Nr.
50W HSS Sigeband Bi-Metall M 42, 5- 8 ZpZ, 0° 3357751
B on el ' HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 8 Zpz,10° 3357752
thra”l'S;Q 7';‘; A/bs?""zy“"de' HSS Sigeband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ, 0° 3357753
Ll HSS Sageband Bi-Metall M 42,10 - 14 ZpZ, 0° 3357754
2:750%27x0,9 mm Sageband-Satz HSS Bi-Metall M42 00
-45° bis 60° ageband-Satz i-Meta 33577
1.750 mm > 1Stiick Sdgeband 6 - 10 ZpZ; 0°

1.075 / 1.415 mm
1.420 / 2.000 mm
550 kg

> 1Stiick Sdgeband 5- 8 ZpZ; 0°
» 1Stiick Sageband 5 - 8 ZpZ; 10°

Sdgebandinformation siehe Seite 271
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SD 351AV

DOPPEL
GEHRUNG

GETRIEBE

Halbautomatische Doppelgehrungs-Metallbandsdge mit Inverter
Antrieb. Professionelle und robuste Sage

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere Industrieausfiihrung

» Gerduscharmer Lauf

» Manueller oder halbautomatischer Betrieb

» Stufenlos einstellbare Sdgeband-
Geschwindigkeit von 0-80 m/min.

P Hohe Schnittgenauigkeit durch
vibrationsfreien Lauf

P Gehrungsverstellung bis 60° durch
Schwenken des gesamten Sagebiigels

» SerienmiBig mit hochwertigem Bi-Metall-
Sageband

P Endanschlédge gradgenau einstellbar

P Spinebiirste

» Mikroschalter fiir automatische
Endabschaltung

P Rollenauflage einstellbar fiir lange und
schwere Werkstiicke

P> Leistungsstarke 100 Watt

Kiihlmitteleinrichtung

» Kugelgelagerte Sdagebandfiihrung
mit Hartmetallplattchen fiir optimale
Schnittergebnisse

» Einfache Einstellung der
Absenkgeschwindigkeit mittels
Vorschubregelventil im Bedienfeld

» Grof} dimensionierter, hydraulischer
Schnellspannschraubstock,

selbstschlieBend, versetzbar fiir grole

Querschnitte

» Komplett ausgestattete Maschine; Der
Anwender kann nach Inbetriebnahme sofort

produktiv arbeiten

P 2-kanalige Sicherheitskette mit Schnellstop

bei Not-Halt
» EMV Klasse C2

Kostal

Frequenzumrichter

SD 351AV

3290361

Artikel-Nr.

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Sdgemotor
Motor-Kiihlmittelpumpe
Motor-Hydraulikpumpe
Heben des Sdgebiigels:
manueller Betrieb
halbautomatischer Betrieb

Sadgeband-Geschwindigkeit

Sdagebandabmessung
Schnittwinkel

Lange x Breite x Hohe min. ca.
Nettogewicht ca.

400 V/3 Ph ~50 Hz
3,8 kW

e OPTIMUM'

T

MASCHINEN GERMANY

ARGUMENTE,...

Umrichter

> flir stufenlos einstellbare
Sdgeband-Geschwindigkeit 15 -
100 m/min

Robuster Schnellspannschraubstock
> Nuten fiir gdngige
Winkeleinstellungen

Die Maschine ist vormontiert.

I

Es miissen noch einzelne Komponenten der
Maschine montiert und zusammengefiigt werden.

SCHNITTBEREICH

0° @270 mm 230 mm 230 x 350 mm
45° @230 mm 200 mm 210 x 220 mm
60° 140 mm 140 mm 140 x 220 mm
-45° @230 mm 170 mm 140 x 200 mm

Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes
mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschied-
licher Materialien variieren und unter Umstanden kleiner
ausfallen (nicht Schnittkapazitat).

LIEFERUMFANG

> Materialanschlag
> Bi-Metall-Sageband 4-6 ZpZ M42
> Maschinenunterbau

> Kiihlmittelpumpe

ZUBEHOR

2,2 kW
50 W
1,4 kW

hydraulisch tiber Drucktaster
automatisch
15-100 m/min

stufenlos einstellbar
2.750 x 27 x 0,9 mm

-45° bis 60°

1.935x1.425 x 1.626 mm
600 kg

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 333
Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2

Artikel-Nr.

HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 0° 3357541
HSS Sédgeband Bi-Metall M 42, 4 - 6 ZpZ, 6° 3357540
HSS Sageband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ, 0° 3357542
HSS Sageband Bi-Metall M 42, 10 - 14 ZpZ, 0° 3357543
Sdgeband-Satz HSS Bi-Metall M42 3357501

> 1Stiick Sdgeband 6 - 10 ZpZ; 0°
> 1Stiick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 0°
> 1Stiick Sdgeband 5 - 8 ZpZ; 10°

Sdgebandinformation siehe Seite 271
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Doppelgehrungs-Metallbandsage mit vielseitigen
Einsatzmoglichkeiten im Gewerbe und in der Industrie

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere Industrieausfiihrung

P Gerduscharmer Lauf

P Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien Lauf

P Gehrungsverstellung -45° bis 60° durch Schwenken des gesamten Sagebiigels
P> SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

P Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung

P> Leistungsstarke 100 Watt Kithimitteleinrichtung

P Kugelgelagerte Sagebandfiihrung mit Hartmetallplédttchen fiir optimale Schnittergebnisse
P Einfache Einstellung der Absenkgeschwindigkeit mittels Vorschubregelventil im Bedienfeld

» Ubersichtliches Bedienfeld

LIEFERUMFANG

» Materialanschlag
> Bi-Metall-Sdgeband 4-6 ZpZ M42
> Maschinenunterbau

» Kithlmittelpumpe

Artikel-Nr. 3292380

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V/3 Ph ~50 Hz
Gesamt-Anschlusswert 3,8 kW
Sdgemotor 2,2 kW
Motor-Kiihlmittelpumpe 100W

Heben des Sagebiigels manuell
Vorschub hydraulisch iiber Absenkzylinder
Sadgeband-Geschwindigkeit 35/70 m/min
Sédgebandabmessung 3.770 x 34 x 1,1 mm
Schnittwinkel -45° bis 60°
Abmessungen L x B x H min. ca. 2.122 x1.046 x 1.497 mm
Nettogewicht ca. 552 kg

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

el [ =
DOPPEL

GEHRUNG GETRIEBE

ARGUMENTE,...

Sdgebandspannung

> Einfache und richtige Einstellung
der Sdgebandspannung mittels
Manometer

Rollenauflage
> Zum Abstiitzen langer Materialien

Robuster Schnellspannschraubstock
> Nuten fiir gangige
Winkeleinstellungen

SCHNITTBEREICH
0° @ 355 mm 280 mm 280 x 490 mm
450 @ 355 mm 280 mm 280 x 340 mm
60° @230 mm 180 mm 180 x 220 mm
-45° @290 mm 250 mm 250 x 250 mm

Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes
mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschied-
licher Materialien variieren und unter Umstanden kleiner
ausfallen (nicht Schnittkapazitét).

ZUBEHOR
Artikel-Nr.
HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5 - 8 ZpZ, 0° 3357590

HSS Sageband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ, 0° 3357591

Sdgebandinformation siehe Seite 271

266 Bitte beachten Sie: der Anbau des Materialstanders MSR ist nur bedingt geeignet
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L 4

DOPPEL
GEHRUNG

Antrieb. Vielseitige Einsatzmoglichkeiten
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere Industrieausfiihrung

» Gerduscharmer Lauf

P Manueller oder halbautomatischer Betrieb

P Hohe Schnittgenauigkeit durch
vibrationsfreien Lauf

P Gehrungsverstellung -45° bis 60° durch
Schwenken des gesamten Sagebiigels

P SerienmaBig mit hochwertigem Bi-Metall-
Sdgeband

P Mikroschalter fiir automatische
Endabschaltung

P> Leistungsstarke 100 Watt
Kiihlmitteleinrichtung

Funktionsweise

halbautomatischer Betrieb

P> SchlieBen des Schraubstocks und
Aktivierung des Motors

P Absenken des Sdgebiigels zum
Schneiden

P Anhalten des Motors und
Riickkehr des Sdagebiigels in
Ausgangsposition

Lieferumfang

> Materialanschlag

> Bi-Metall-Sdgeband 4-6 ZpZ M42
» Maschinenunterbau

» Kiithlmittelpumpe

P Kugelgelagerte Sdgebandfiihrung
mit Hartmetallplattchen fiir optimale
Schnittergebnisse

P Einfache Einstellung der
Absenkgeschwindigkeit mittels
Vorschubregelventil im Bedienfeld

» GroB dimensionierter, hydraulischer
Schnellspannschraubstock,
selbstschlieffend,seitlich verschiebbar

P Manometer fiir die richtige
S&dgebandspannung

» Ubersichtliches Bedienfeld

(Modett | SD 500AV

Artikel-Nr.

Technische Daten
Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Sdgemotor
Motor-Kithlmittelpumpe
Motor-Hydraulikpumpe
Heben des Sdgebiigels:
manueller Betrieb
halbautomatischer Betrieb
Sadgeband-Geschwindigkeit
Sdgebandabmessung
Schnittwinkel
Abmessungen L x B x H min. ca.
Nettogewicht ca.

l% INDUSTRIE
GETRIEBE '

Halbautomatische Doppelgehrungs-Metallbandsdge mit Inverter

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

ARGUMENTE,...

Umrichter

» fiir stufenlos einstellbare
Sageband-Geschwindigkeit 20 -
80 m/min

® - o
@

Sédgebandspannung

> Einfache undrichtige Einstellung
der Sdgebandspannung mittels
Manometer

SAGEN

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzelne
Komponenten der Maschi-
ne montiert und zusam-

mengefiigt werden.

SCHNITTBEREICH

R 0° @ 355 mm 300 mm 300 x 490 mm
45° @ 350 mm 290 mm 290 x 340 mm
400 V/3 Ph ~50 Hz 60° @230 mm 180 mm 180 x 220 mm
3,8 kW -45° @290 mm 250 mm 250 x 250 mm
3 kW Der Schnittbereich wurde aufgrund des Sagebiigelgewichtes

100 W mit Aluminium ermittelt. Er kann beim Einsatz unterschied-

1.4 kW licher Materialien variieren und unter Umstdnden kleiner

hydraulisch tiber Drucktaster
automatisch

ausfallen (nicht Schnittkapazitat).

ZUBEHOR

5770308 1
45° bis -6(’)° HSS Sageband Bi-Metall M 42, 5- 8 ZpZ, 0° 3357590
HSS Sageband Bi-Metall M 42, 6 - 10 ZpZ, 0° 3357591
2.129 x1.046 x 1.687 mm
645 kg Sdgebandinformation siehe Seite 271
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Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern auf Seite 333
Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2




OPTis2%Y°cs 275/ cs 315

Manuelle Metallkreissdgen fiir Stahl, Eisen, Leichtmetalle,

Vollmaterial und Profile

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwenkbereich beidseitig von 45°

P Gut ablesbare Winkelskala ermoglicht
prdzises Arbeiten

P Sekundenschnelle Verstellung der Gehrung

P Geschiitzte Schraubstockspindel

P> Massiver Maschinenunterbau beidseitig
mit Bohrungen fiir den Anbau des
Materialstanders MSR

P Langer Handgriff erméglicht Sdgen ohne
grof3en Kraftaufwand mit integriertem
Drucktaster (Ein/Aus)

P> Automatisches Einschalten der
Kiihlmittelpumpe beim Sagen

P Funktionelle Schutzvorrichtung,
geschlossene Bauweise, beweglich

MATERIALSTANDER
MSR 4 3357610
MSR 4H 3357001
MSR 7 3357611
MSR 7H 3357002
MSR 10 3357613
MSR 10H 3357003

Information siehe Seite 272

modet | a5 ] cs3s |

3302275 %%

Artikel-Nr.

Technische Daten

» Schneller Offnungsmechanismus fiir
optimale Sicherheit beim Schneiden

» Massiver Maschinenunterbau

» Geschiitzte Schraubstockspindel

» Maschinenunterbaugréfien:
-CS275- 460 x515 x 775 mm und
-CS315-546 x 620 x 801 mm

P Die Sage wird ohne Kreissdgeblatt
ausgeliefert (Sageblattteilung frei wahlbar)

7\

HANDWERKER

ARGUMENTE,...

Schraubstock

> Zentrisch spannend

> 4-fach gefiihrt mit einzeln
einstellbaren Spannbacken.
Schnitt erfolgt immer in optimaler
Position zum Werkstiick

L

Kiihlmittelbehdlter
> Im Unterbau integriert
> Behdlterinhalt 8 Liter

SCHNITTBEREICH

CS 275 @60 mm 60 mm 60 x 100 mm
OO

CS 315 @ 85 mm 85 mm 70 x130 mm

CS 275 @ 60 mm 60 mm 60 x70 mm
45°

CS 315 @ 85 mm 85 mm 70x 90 mm

LIEFERUMFANG

3302300

> Kiihlmitteleinrichtung

> Maschinenunterbau

Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz ZUBEHOR

Motorleistung 1,4 [ 2,0 kW 0,75 /1,5 kW

Mtor Kihimitlpumpe ow
Schnittwinkel +90° CS 275

Schnittwinkelverstellung Uiber drehbaren Lagerbock Metallkreisigeblatt, 4 mm/T, 220 Z, 2,5 mm 3357444
VOVSC'hUb - : manuell } Metallkreisdgeblatt, 6 mm/T, 140 Z, 2,5 mm 3357446
Schnittgeschwindigkeit 4;/2 ‘7352 min. 1;/3 ?? min." Metallkreisigeblatt, 8 mm/T, 110 Z, 2,5 mm 3357448
Sdgeblatt-Durchmesser Innen-@ Lnomn’]m Innen-@ zn(;]1r;1m (5315

Spannweite Schraubstock 110 mm 135 mm Metallkreisageblatt, 4 mm/T, 240 Z, 2,5 mm 3357454
Abmessungen L x B x H min. ca. 460 x 830 x 1.700 mm 560 x 902 x 1.765 mm Metallkreisdgeblatt, 6 mm/T, 150 Z, 2,5 mm 3357456
Nettogewicht ca. 175 kg 235 kg Metallkreisdgeblatt, 8 mm/T, 120 Z, 2,5 mm 3357458

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Allgemeine Sdgeband - Informationen

Werkstiick
Das zu bearbeitende Werkstiick muss fest eingespannt werden, so dass es nicht vibrieren oder sich drehen kann. Verwenden Sie keine beschddigten,
verbogenen oder stark deformierten Werkstiicke. Der Schnitt wird umso exakter, je ndher die Bandsagefiihrungen an das Werkstiick fixiert sind.

i r N

Zahnteilung (Verzahnung)

Die Zahnteilung bezeichnet die Anzahl der Zihne auf einem Zoll (25,4 mm).

Als allgemeine Regel gilt:

Je kiirzer die Schnittlinge (z.B: Profile), desto feiner die gewihlte Verzahnung. Je groRer der Materialeingriff (z.B. Vollmaterial), desto gréber die ein-
gesetzte Verzahnung.

Eine zu grof3e Zahnteilung kann Schnittverldufe verursachen, da Spane die Schnittfange verstopfen und das Sageband aus seiner Schneidlinie
gezwungen wird. Eine zu kleine Zahnteilung kann Zahnausbriiche mit sich bringen, da der Schnittdruck auf dem einzelnen Zahn zu grof3 wird. Mindes-
tens 3 Zahne sollen im Eingriff sein, um ein wirtschaftliches Ergebnis zu erzielen.

Einfahren von Sdgebédndern
P> Richtiges Einfahren garantiert eine lange Lebensdauer.

» Scharfe Schneidkanten mit extrem kleinen Kantenradien sind die Voraussetzung Opt.i.male “Span.bildung . .
fiir hohe Schneidfahigkeit der Sigebznder. » Sdgespane sind der beste Indikator fur
» Um die optimale Standzeit zu erhalten, empfehlen wir, das Ségeband entsprechend einen richtig eingestellten Vorschub und die
einzufahren. richtige Sageband-Geschwindigkeit. Sehen
» Ermitteln Sie in Abhéngigkeit des Werkstoffs und der Dimension Ihres Sie sich Ihre erzeugten Spane an und stellen
Schnittmaterials die richtige Schnittgeschwindigkeit (m/min.) und den Vorschub Sie den Vorschub richtig ein.
(mm/min.).
P> Wichtig ist: Das neue Sageband sollte lediglich mit ca. 50 % des ermittelten Diinne Spéne, die wie Puder aussehen
Vorschubs eingesetzt werden. Hierdurch soll vermieden werden, dass die extrem > Erhohen Sie den Vorschub oder reduzieren
scharfen Zahnschneiden bei zu grof3en Spandicken durch Mikro-Absplitterungen Sie die Sageband-Geschwindigkeit.

beschadigt werden.

P Neue Sdgebdnder konnen anfangs zu Vibrationen und Schwingungsgerduschen
neigen. Sollte dies eintreten, reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit minimal.
Bei kleinen Werkstiickdimensionen sollte zum Einfahren ca. 300 - 500 cm2 des
Schnittmaterials zerspant werden.

» Sind groBe Werkstiickdimensionen zu bearbeiten, empfehlen wir das Einfahren
tiber eine Zeitdauer von ca. 15 min. Nach dem Einfahren steigern Sie den Vorschub
langsam auf den zuvor ermittelten Soll-Wert.

SAGEN

Verbrannte, schwere Spéane
> Reduzieren Sie den Vorschub und/oder
die Sageband-Geschwindigkeit

Werkstoffe Schnittgeschwindigkeit (M42)

Baustahl/Automatenstahl 80 -90 m/min

Einsatzstéhle/Vergiitungsstéhle 45 -75 m/min Gekréuselte, silberne und warme Spine
Unlegierte Werkzeugstdhle/Walzlagerstdhle 40 - 60 m/min 2l AN S SRR,
Legierte Werkzeugstdhle/Schnellarbeitsstahle 30 - 40 m/min

Nichtrostende Stahle 20 - 35 m/min

Hitzebestdndige Stahle/hochwarmfeste Legierung 15 - 25 m/min

Zahnteilungen beim Einsatz von HSS-Bi-Metallbdandern

Standard - Verzahnung Kombi - Verzahnung Sdgen von Rohren und Profilen

Profil- Anzahl der Zéhne Profil- Anzahl der Zéhne Durchmesser @ 40 @ 80 @100 @150 @ 200 @300
querschnitt pro Zoll querschnitt pro Zoll Wandstirke Zahnteilung Zihne (ZpZ)

<12 mm 14 ZpZ <25 mm 10-14 ZpZ 3mm 8-12 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10
12-30 mm 10 ZpZ 20 - 40 mm 8-1217pZ 8 mm 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6
30-50 mm 8 ZpZ 25-70 mm 6-10 ZpZ 12 mm 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6
50 - 80 mm 6 ZpZ 35-90 mm 5-812pZ 15 mm 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4
80-100 mm 47pZ 50 -100 mm 4-61pZ 20 mm o 4-6 4-6 4-5 4-5 4-5

Zahnteilung 4 - 5 ZpZ bei Optimum nicht erhaltlich
269
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MSR 4 / MSR 7 / MSR 10

Hohenverstellbare, universelle Materialstander MSR als manuelle
Hilfe fiir das Abstiitzen und Bewegen von Werkstiicken an Metallsdgen.
H-Version variabel einstellbar bis 1.050 mm

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Problemloser Materialtransport beim Zu- und Abfiihren von Werkstiicken
P Universell einsetzbar fiir Metallbandsdgen, Kreissdgen, usw.

P Rollenauflage stufenlos hohenverstellbar

P> Sichere Werkstiickauflage durch massive und hochbelastbare Stahlrollen
P Endlos verlangerbar

P Anbaumdglichkeit der Lingenmesssysteme LMS

P> Stabile Ausfiihrung des Rahmens mit starkem Spezial-Profil

P> Tragrollen aus Stahl beidseitig kugelgelagert

Abb.: MSR 10

Abb.: MSR 4

Abb.: Anwenderbeispiel:

OPTIsaw S 275N, Materialstander MSR 4, Messsystem LMS 1, Digit. Positionsanzeige l':b |
DRO 1; Tischverldngerung MSR 1, Anschlussplatten f" l
o (|
"
L

I Da es sich um eine Universalbahn handelt, kann es nétig sein, in Abhédngigkeit des Maschinentyps
e Anpassungsarbeiten an der Anschlussplatte vorzunehmen.

[ Modet | __mss ] __MsR7 ] MSR10_____

Artikel-Nr. 3357610 3357611 3357613

[ Modett | WmsraH MSR 7H MSR 10H

Artikel-Nr. 3357001 3357002 3357003
Technische Daten

Tragrollendurchmesser @60 mm @60 mm @60 mm
Tragrollenbreite 360 mm 360 mm 360 mm

Statische Tischbelastung 500 kg 700 kg 700 kg
Abmessungen Lange x Breite ca. 1.000 x 440 mm 2.000 x 440 mm 3.000 x 440 mm

Abmessungen Hohe ca. 650 - 950 mm 650 - 950 mm 650 -950 mm
Abmessungen Hohe H-Version ca. 660 -1.050 mm 660 -1.050 mm 660 -1.050 mm
Nettogewicht / H-Version ca. 29 kg /30,2 kg 44,7 kg [ 46,1kg 65,8 kg / 68 kg
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ZUBEHOR
PVC-Rollen 3357609

» Aus rutschfestem PVC
» Zusétzlich montierbar

» Zur Vermeidung von Kratzern

> Rollen einfach in die
vorhandene Halterung
einhdngen

> Im praktischen Wandhalter

ai ~f
hv"‘-’;— S =t -
Y

Tischverldngerung | Artikel-Nr.

MSR 1 3357006
> Fiir die Rollenbahnen MSR

> Herausnehmbare Rollen

» Zusatzlich montierbar

> Anbaubar in beide Richtungen

Artikel-Nr.

Anschlussplatte 3357005
> Langlocher

> Inklusive Anbauteile rechts-
und links

» Zuséatzlich montierbar

LIEFERUMFANG

> Befestigungsmaterial fiir
Verlangerung




L e ———
OPTIMUM’

LMS 10 / LMS 20 / LMS 30 / LMS 40 e —————

Digitales Ablang- und Langenmesssystem zum Anbau an Materialstander MSR.
Fiir die perfekte Lingenmessung und zur exakten Positionierung
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Magnetisches Messsystem mit Magnetband

P> Fiir wiederkehrende Messaufgaben mit hoher Prizision 0,05 mm

» Automatisches Einschalten der Anzeige

P Materialanschlag fiir kleine Stiicke mit Verldangerung

P Abschlagschieber Rechts- und Linksanschlag, hochklappbar

P Bei langeren Pausen schaltet das Messsystem ab und behalt das letzte
Ma# gespeichert

P Messgenauigkeit: (0,025 + 0,02 x Messliange [m])

Abb.: Materialstander MSR 4 mit Ldingenmesssystem LMS 10*

SAGEN

* Beim Anbau des Langenmef3system LMS am Materialstander MSR miissen eventuell kundenseitig Bohrungen gesetzt werden

ARGUMENTE

Fig

inch m= 3 K W ABS REL (e

o

Lineargleitfiihrung Schlitten Digitale Anzeige

» Schmierfrei > Leicht beweglich > LCD

» Sehr leiser Lauf > Prazise gefiihrt Schaltfunktionen:

» Verschleififest > Austauschbare, langlebige > Metrisch / Zoll / Winkel
> Korrosionsbestandig Trockengleitlager > absoluter Position oder
» Geringe Reibwerte > Leichte Selbstmontage inkrementelle Position
> Hohe statische Tragfahigkeit > Nullen

» ABS-Modus, schnelle Kalibrierung

[ Modett | LMS 10 LMS 20 LMS 30 LMS 40

Artikel-Nr. 3383851 3383852 3383853 3383854

Technische Daten
Schienenldange 1.000 mm 2.000 mm 3.000 mm 4.000 mm

Verfahrweg 830 mm 1.830 mm 2.830 mm 3.830 mm

weitere Langen auf Nachfrage.
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LMS 1M / LMS 2M

Manuelle Abldng- und Langenmesssysteme LMS 1M / LMS 2M zum Anbau am Materialstinder MSR*.
Fiir die perfekte Lingenmessung und zur exakten Positionierung
IMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

» Baukastensystem
P> Fiir die perfekte Langenmessung und zur exakten Positionierung
P Fiir wiederkehrende Messaufgaben mit hoher Prazision

Abldng- und Léingenmesssysteme Artikel-Nr.

> Schiebeschlitten mit Anschlag

LMS 1M 3383841
> Fiihrungsschiene 1.300 mm

> Inklusive 1 Meter Maband

LMS 2M 3383842
> Fiihrungsschiene 2.300 mm

> Inklusive 2 Meter Ma3band

Vergroferung 3383846
> bei Nutzung der Anschlagplatte in Verbindung mit
Kreissdagen

Abb.: Vergréfierung

* Beim Anbau des Langenmef3system LMS am Materialstdnder MSR miissen eventuell kundenseitig Bohrungen gesetzt werden

Magnetband Artikel-Nr.

Lange 1.600 mm fiir LMS 1M 3383876
Lange 2.600 mm fiir LMS 2M 3383877
Meterware (Preis pro Meter) 3383878

Verlangerungsschiene Artikel-Nr.

> nurin Verbindung mit DRO1
Ldnge 1.300 mm 3383843
Lange 2.300 mm 3383844

'

Digitale Anzeige Artikel-Nr.
DRO1 3383845
> mit Anbausatz fiir LMS 1M / 2M

» Radius / Durchmesser-Modus

> Parameterspeicher

> Zoll / metrische Anpassung

» Multifunktions-LCD-Display

> Einstellbare Winkelmessung
> Absolute / inkrementelle

> 8-stellige LCD Anzeige

> Koordinatenumrechnung
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FLACH-
SCHLEIFMASGHINEN

GT 40 | Art.-Nr.: 3111040

Flachschleifmaschine
mit vielseitigen Einsatzmoglich-
keiten im Gewerbe und in der
Industrie




OPTigind,

Manuelle Flachschleifmaschine mit digitaler Positionsanzeige DPA 31
fur das Feinschleifen (Finishen) von Metalloberflichen

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Hochwertige Spindel mit
Prazisionskegelrollenlagern

P Gehértete und geschliffene
Tischfiihrungsbahnen

P> Turcite-B beschichtete Gegenfiihrungen fiir
hohe Verschleififestigkeit und geringe Reibung

P> Integrierte Schleifscheiben-Abziehvorrichtung

P Maschinenunterbau aus stabilem
verwindungssteifem Guss fiir maximale
Steifigkeit und Stabilitat

P Spielfreie V-Flachfiihrung in der Z-Achse und
Flachfiihrungen in der X- und Y-Achse

P Trapezgewindespindelin der Y-Achse

P Manuelle Zentralschmierung

ooty

P> Alle Flachfiihrungen sind fein geschabt und
garantieren so eine hohe Prdzision aller
manuellen Bewegungen

» LED-Lampe

p> Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung

P Schleifgenauigkeit: 0,005 mm

P Korundschleifscheibe Korn 46 fiir alle géngigen
Stahle im Standardlieferumfang

P> Zweikanalige Sicherheitselektrik

» EMV-Filterklasse

» Erhebliche Energieeinsparung durch IE3-Motor

P Kiihlmitteleinrichtung mit externem
Kiihlmitteltank

IE3

PREMIUM EFFICIENCY
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HANDWERKER

ARGUMENTE,...

Digitale Positionsanzeige

DPA 31-2

> Bedienerfreundliche
Folientastatur, spritzwasser-
geschiitzt, blendfrei und lasst
sich leicht reinigen

Neue Mef3leisten:

> Die elektronischen
MeBkomponenten der
Mefleisten sind geschiitzt und
versiegelt im Gehduse

> Ermoglicht genaue und
verldssliche Mef3ergebnisse
selbst dann, wenn das
MeRsystem in Ol oder
Kihlfliissigkeiten arbeitet

> Tolerant gegeniiber
Schwingungen und
magnetischen Stérungen

Dauermagnet
> Schnelles und sicheres Spannen
von Werkstiicken

ad
- 9

|
N
¥ ;..u

Zentralschmierung
> Manuell



Artikel Nr.

Technische Daten

Elektrischer Anschluss

Antriebsmotor Schleifscheibe

Motor Kiihlmittelpumpe
Planschleiftisch

Planschleiftisch Lange x Breite
Magnetspannplatte

T-Nutengréfie / Anzahl Nuten

Traglast Schleiftisch inklusive Dauermagnet
Werkstiickgrosse Lange x Breite x Hohe
Abstand Spindelmitte - Schleiftisch
Schleifscheibe

Grofe der Schleifscheibe

Abstand Schleifscheibe - Schleiftisch
Umfangsgeschwindigkeit der Schleifscheibe
Rundlaufgenauigkeit Schleifspindel
Manueller Verfahrweg

X-Achse

Z-Achse

Drehzahlen

Konstante Spindeldrehzahl

Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe ca.

Nettogewicht ca.

LIEFERUMFANG

Korundschleifscheibe Korn 46
Digitale Positionsanzeige

« Auswuchtstander
Entmagnetisierer

+ Schleifscheibe und Klemmfutter

- Abzieher fiir Schleifscheibe (mit Diamantspitze)

Radauswuchtdorn
Radabzieher
- Grundplatte fiir Abzieher
Nivellierfufie
Bedienwerkzeug im Werkzeugkasten

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Magnetabscheider und Papierbandfilter MPS 1
Ersatz-Filterpapier

Schleifstaubabsaugung
Schleifscheibenadapter

Diamant Abzieher

Schleifscheibe korund Korn 46

Schleifscheibe korund Korn 60

Schleifscheibe korund Korn 80

Informationen zum Zubehor finden Sie auf Seite 286

OPTIMUM’

MASCHINEN

ABMESSUNGEN

GT 22
3111020

400 V/3 Ph ~50 Hz

- GERMANY

1,5 kW
125W

200 x 450 mm
200 x500 mm

OFTIBALRM

1470 mm

14 mm /1
128 kg -
450 x 200 x 350 mm
max. 450 mm

@ 200 x 20 mm, Wellen @ 31,75 mm
405 mm
33 m/s
0,005 mm

500 mm
240 mm

2.850 min

1.400 x 1.110 x 1.950 mm
900 kg

STELLPLAN

1970 mm

1400 mm

Oltank Hydraulik

3112000
3112001 L
3112015
3112010
3112025
3112040
3112042
3112044

Kiihlmittelbehalter

1700 mm
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OPTIiaind% s

Massive Flachschleifmaschine von OPTIMUM mit kompakten
Abmessungen. Ausgezeichnet durch einfache Handhabung,
Genauigkeit und hohe Schleifqualitat.

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Elektromagnetische Spannplatte zum
Fixieren des Werkstiicks mit automatischer
Entmagnetisierungsfunktion

P Hochwertige Spindel mit
Prazisionskegelrollenlagern

P Gehirtete und geschliffene
Tischfiihrungsbahnen

P> Turcite-B beschichtete Gegenfiihrungen fiir
hohe Verschleififestigkeit und geringe Reibung

P Schleifspindel mit hochwertigen
Prazisionslagern

P> Integrierte Schleifscheiben-Abziehvorrichtung

P Externes Hydraulikaggregat mit
Wirmetauscher fiir konstante Oltemperatur

P Maschinenunterbau aus stabilem
verwindungssteifem Guss fiir maximale
Steifigkeit und Stabilitat

» Spielfreie V-Flachfiihrung in der Z-Achse und
Flachfiihrungen in der X- und Y-Achse

P Trapezgewindespindelin der Y-Achse

P Prazisions-Kugelumlaufspindeln

P Fiihrungsbahnen und Transportspindel mit
Zentralschmierung

P> Alle Flachfiihrungen sind fein geschabt
und garantieren so hochste Prazision aller
manuellen Bewegungen

»> Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung

P Grof} dimensionierte entkoppelte Handrdder in
allen drei Achsen

P Hydraulikleitungen nach DIN EN 853

P Schleifgenauigkeit: 0,005 mm

P Korundschleifscheibe Korn 46 fiir alle gdngigen
Stdhle in Standardlieferumfang

»> Bedienpanel schwenkbar, das erleichtert das
Arbeiten erheblich

P> Separate Hydraulikeinheit mit Warmetauscher
vermeidet Vibrationen und thermische
Belastung

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P Schleiftisch-Spritzschutz

P EMV-Filterklasse

P> Kiihlmitteleinrichtung mit externem
Kiihlmitteltank mit einen Fassungsvermogen
von 100 Liter

P> Erhebliche Energieeinsparung durch IE3-Motor

IE3

PREMIUM EFFICIENCY

f_‘JPTIM UM
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HANDWERKER

ARGUMENTE,...

Digitale PositionsanzeigeDPA 31-2
> Bedienerfreundliche
Folientastatur, spritzwasser-
geschiitzt, blendfrei und lasst
sich leicht reinigen

Zentralschmierung

> Beugt Verschleif’, Reparatur-
kosten und unnotigem Stillstand
in erheblichem Maf3e vor

Elektromagnet-Spannplatte
> Schnelles und sicheres Spannen
von Werkstiicken

] [ ——— WL
L T - v | X8 8 mcl e
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|
WA

x

Touch Display

> tibersichtlich und leicht und
selbsterkldrend zu bedienen

» innovativ und technologisch
fortschrittlich

» verfiigbar in den Sprachen: - Deutsch,
Polnisch, Englisch, Chinesisch,
Niederlandisch, Franzésisch

> Handrad zum Verfahren der Y-Achse
> Bedienpanel schwenkbar



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten und Abmessungen ABMESSUNGEN

| Model GT 25

Artikel Nr. 3111025

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz

Gesamtanschlusswert 3,7 kW |
Antriebsmotor Schleifscheibe 2,2 kW

Hydraulikmotor 0,75 kW CPTI

Motor Kiihlmittelpumpe 70W

Planschleiftisch 1720 mm

Planschleiftisch Lange x Breite 254 x 508 mm S
Elektro-Magnetspannplatte 250 x 500 mm — —_—
T-Nutengrofie / Anzahl Nuten 14 mm /1

Traglast Schleiftisch inklusive Elektro-Mag-

netspannplatte L0 i
Werkstiickgrosse Lange x Breite x Hohe 508 x 254 x 350 mm £
Abstand Spindelmitte - Schleiftisch max. 450 mm g
Pendelgeschwindigkeit des Tisches 5-25m/min E
Schleifscheibe
Grof3e der Schleifscheibe @200 x 20 mm, Welle @ 31,75 mm
Abstand Schleifscheibe - Schleiftisch 405 mm
20
Rundlaufgenauigkeit Schleifspindel 0,005 mm
Pendelweg / Verfahrweg '
Pendelweg X-Achse 560 mm
Verfahrweg Z-Achse 275 mm
Y-Achse 2150 mm
Stufenlose Querzustellung 0,1-8 mm - -
Eilgang in der Y-Achse 990 mm/min
Skalenteilung am Handrad 0,02 mm
Z-Achse
Schrittweiten der Eilgangzustellung 0,005| 0,01| 0,02 0,03 0,04 | 0,05
Eilgangverstellung in der Z-Achse 480 mm/min STELLPLAN z
Skalenteilung am Handrad 0,005 mm . =
Drehzahlen g
Konstante Spindeldrehzahl 2.850 min o
Abmessung und Gewicht =  —— ——
Lange x Breite x Hohe ca. 2.600 x 2.000 x 2.150 mm i’z
Nettogewicht ca. 1.900 kg i:
g
i m

LIEFERUMFANG ’

Korundschleifscheibe Korn 46 ‘

Digitale Positionsanzeige Lt |
- Auswuchtstdnder B

Entmagnetisierer %
. Schleifscheibe und Klemmfutter i [ L
- Abzieher fiir Schleifscheibe (mit Diamantspitze) é 20 mm

Radauswuchtdorn = E

Radabzieher “&
- Grundplatte fiir Abzieher -

Nivellierfufie

Bedienwerkzeug im Werkzeugkasten Zubehor finden Sie auf Seite 286
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OPTiaind’: s

Massive Flachschleifmaschine von OPTIMUM ausgestattet mit digital gesteuertem automatischem
Vertikalvorschub und digitaler Positionsanzeige DPA 31

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Elektromagnetische Spannplatte zum
Fixieren des Werkstiicks mit automatischer
Entmagnetisierungsfunktion

P Hochwertige Spindel mit
Prazisionskegelrollenlagern

P Gehdrtete und geschliffene
Tischfiihrungsbahnen

P> Turcite-B beschichtete Gegenfiihrungen fiir
hohe Verschleif3festigkeit und geringe Reibung

P> Externes Hydraulikaggregat mit
Wirmetauscher fiir konstante Oltemperatur

P Maschinenunterbau aus stabilem,
verwindungssteifem Guss fiir maximale
Steifigkeit und Stabilitat

P> Fiihrungsbahnen der Langs-, Quer- und
Senkrechtbewegungen sind spielfrei und
selbstzentrierend als V- und Flachbahn
ausgefiihrt

P> Prédzisions-Kugelumlaufspindeln

P Fiihrungsbahnen und Transportspindel mit
Zentralschmierung

P> Alle Flachfiihrungen sind fein geschabt
und garantieren so hochste Prazision aller
manuellen Bewegungen

P> Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung

» GroB dimensionierte, entkoppelte Handrédder in

allen drei Achsen

P> Zeitgesteuerte Zentralschmierung

P Hydraulikleitungen nach DIN EN 853

P Schleifgenauigkeit: 0,005 mm

P Korundschleifscheibe Korn 46 fiir alle gdngigen
Stdhle im Standardlieferumfang

»> Bedienpanel schwenkbar, das erleichtert das
Arbeiten erheblich

P> Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Schleiftisch mit Spritzschutzumhausung

P Kiihlmitteleinrichtung mit externem
Kiihlmitteltank mit einem Fassungsvermogen
von 100 Litern

»> Digital gesteuerter automatischer
Vertikalvorschub mit Servomotor

P> Motorische vertikale Hohenverstellung tiber
Spindel

P Hydraulischer und stufenlos einstellbarer
Langsvorschub

» EMV-Filterklasse

P> Erhebliche Energieeinsparung durch IE3-Motor

IE3

PREMIUM EFFICIENCY

DPTiug=l
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» Handrad zum Verfahren
derY-Achse

> Bedienpanel schwenk-
bar

N

HANDWERKER

ARGUMENTE,...

Digitale Positionsanzeige

DPA 31-2

> Bedienerfreundliche
Folientastatur, spritzwasser-
geschiitzt, blendfrei und lasst
sich leicht reinigen

Abziehvorrichtung

> Schleifscheibe ist mit einer
Abziehvorrichtung direkt an der
Maschine nachschérfbar

o —J
Elektromagnet-Spannplatte

> Schnelles und sicheres Spannen
von Werkstiicken

Touch Display
> Uibersichtlich und leicht und

selbsterkldrend zu bedienen

> verfiigbar in den Sprachen: - Deutsch,
Polnisch, Englisch, Chinesisch,
Niederldandisch, Franzdsisch

> Um Taschenrechner Operationen
zu vermeiden, wurde die Steuerung
aktualisiert.

> Im Eingabefenster erscheint
zusatzlich die Werkstiickhohe [H],
die Abschleifhéhe [ h] und die daraus
resultierende Abnahmedicke [d]

> Die nachfolgende Zustellung fiir Grob-
und Feinschliffe werden automatisch
Anhand der eingetragen Anzahl
ermittelt.



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten und Abmessungen ABMESSUNGEN

[ Modet | GT 30

Artikel Nr. 3111030

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V/3 Ph ~50 Hz

Gesamtanschlusswert 7,5 kW |
Antriebsmotor Schleifscheibe 4 kW

Hydraulikmotor 2,2 kw OFTIARA

Motor Kiihlmittelpumpe 90w

Planschleiftisch 2085

Planschleiftisch Lange x Breite 305 x 635 mm 2060 mm
Elektro-Magnetspannplatte 300 x 600 mm | -—
T-Nutengrofie / Anzahl Nuten 14 mm /1

:Zif;;:;l:l;gtiSCh inklusive Elektro-Mag- 270 kg i
Werkstiickgrosse Lange x Breite x Hohe 635 x 305 x 405 mm E
Abstand Spindelmitte - Schleiftisch max. 580 mm o
Pendelgeschwindigkeit des Tisches 5-25m/min Ci\
Schleifscheibe

GrofBe der Schleifscheibe 350 x 40 x Wellen @ 127 mm

Abstand Schleifscheibe - Schleiftisch 405 mm

Umfangsgeschwindigkeit der Schleifscheibe 27 m/s

Rundlaufgenauigkeit Schleifspindel 0,005 mm

Pendelweg / Verfahrweg '
Pendelweg X-Achse 765 mm

Verfahrweg Z-Achse 340 mm

Y-Achse 2200 mm

Stufenlose Querzustellung 0,1-8 mm —_—
Eilgang in der Y-Achse 990 mm/min

Skalenteilung am Handrad 0,02 mm

Z-Achse

Schrittweiten der Eilgangzustellung 0,005 0,01]0,02]0,03|0,04|0,05

Eilgangverstellung in der Z-Achse 480 mm/min

Skalenteilung am Handrad 0,005 mm E
Drehzahlen g
Konstante Spindeldrehzahl 1.450 min’ =
Abmessung und Gewicht STELLPLAN

Lange x Breite x Hohe ca. 2.960x2.200 x 1.900 mm

Nettogewicht ca. 3.000 kg
LIEFERUMFANG © |

- M -
Digitale Positionsanzeige [ |I

i

Korundschleifscheibe Korn 46 — ‘],I! |

Entmagnetisierer
+ Schleifscheibe und Klemmfutter —
- Abzieher fiir Schleifscheibe (mit Diamantspitze) ‘

Radauswuchtdorn gl N — — —

« Auswuchtstander ’

2200 mm

Kiithimittelbehalter

Radabzieher
- Grundplatte fiir Abzieher
Nivellierfufie
Bedienwerkzeug im Werkzeugkasten Zubehor finden Sie auf Seite 286

1400 mm
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OPTIiaind’r 40

Massive Flachschleifmaschine von OPTIMUM ausgestattet mit
digital gesteuertem automatischem Vertikalvorschub und digitaler

Positionsanzeige DPA 31

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Elektromagnetische Spannplatte zum
Fixieren des Werkstiicks mit automatischer
Entmagnetisierungsfunktion

P Hochwertige Spindel mit
Prdzisionskegelrollenlagern

P Gehdrtete und geschliffene
Tischfiihrungsbahnen

P> Turcite-B beschichtete Gegenfiihrungen fiir
hohe Verschleififestigkeit und geringe Reibung

P Schleifspindel mit hochwertigen
Prdzisionslagern

P Externes Hydraulikaggregat mit
Wirmetauscher fiir konstante Oltemperatur

P Maschinenunterbau aus stabilem
verwindungssteifem Guss fiir maximale
Steifigkeit und Stabilitat

P Fiilhrungsbahnen der Langs-, Quer- und
Senkrechtbewegungen sind spielfrei und
selbstzentrierend als V- und Flachbahn
ausgefiihrt

P Prazisions-Kugelumlaufspindeln

P Fiihrungsbahnen und Transportspindel mit
Zentralschmierung

P> Alle Flachfiihrungen sind fein geschabt
und garantieren so hochste Prazision aller
manuellen Bewegungen

P> Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung

P GroB dimensionierte, entkoppelte Handrédder in
allen drei Achsen

P> Zeitgesteuerte Zentralschmierung

P Hydraulikleitungen nach DIN EN 853

P Schleifgenauigkeit: 0,005 mm

P> Korundschleifscheibe Korn 46 fiir alle géngigen
Stahle in Standardlieferumfang

» Bedienpanel schwenkbar, das erleichtert das
Arbeiten erheblich

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P Schleiftisch mit Spritzschutzumhausung

P Kithlmitteleinrichtung mit externem
Kiihlmitteltank mit einem Fassungsvermégen
von 100 Litern

»> Digital gesteuerter, automatischer
Vertikalvorschub mit Servomotor

P> Motorische vertikale Hhenverstellung tiber
Spindel

P Hydraulischer und stufenlos einstellbarer
Langsvorschub

» EMV-Filterklasse

»> Erhebliche Energieeinsparung durch IE3-Motor

IE3

PREMIUM EFFICIENCY

QPTIMU M
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HANDWERKER

ARGUMENTE,...

Digitale Positionsanzeige

DPA 31-2

> Bedienerfreundliche
Folientastatur, spritzwasser-
geschiitzt, blendfrei und lasst
sich leicht reinigen

Abziehvorrichtung

» Schleifscheibe ist mit einer
Abziehvorrichtung direkt an der
Maschine nachscharfbar

e 'd‘ - =3

Elektromagnet-Spannplatte
> Schnelles und sicheres Spannen
von Werkstiicken

L ] - LIRER (23
- """""I T
- e [ 9 D8 ol i
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Touch Display

> Uibersichtlich und leicht und
selbsterkldrend zu bedienen

> innovativ und technologisch
fortschrittlich

> verfiigbar in den Sprachen: - Deutsch,
Polnisch, Englisch, Chinesisch,
Niederlandisch, Franzésisch

> Handrad zum Verfahren der Y-Achse
> Bedienpanel schwenkbar




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ABMESSUNGEN

Artikel Nr. 3111040 | ;

I — | .|.I. - lj,_:

| - _'II' !
Technische Daten I\ m 4 w/l [
Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz ) 0 — L= Il :-lh ! )
Gesamtanschlusswert 7,5 kW ' g Lol - '
Antriebsmotor Schleifscheibe 4 kW
Hydraulikmotor 2,2 kW EFTARAX
Motor Kiihlmittelpumpe 90 W
Planschleiftisch 2630 mm
Planschleiftisch Lange x Breite 406 x 813 mm 3760 mm
Elektro-Magnetspannplatte 400 x 800 mm [ —
T-Nutengrofie / Anzahl Nuten 14 mm/3

Traglast Schleiftisch inklusive Elektro-Mag-

netspannplatte S0 i
Werkstiickgrosse Lange x Breite x Hohe 813 x 406 x 405 mm IS
Abstand Spindelmitte - Schleiftisch max. 580 mm E
Pendelgeschwindigkeit des Tisches 5-25m/min 2
Schleifscheibe -
GrofBe der Schleifscheibe 350 x 40 x Wellen @ 127 mm

Abstand Schleifscheibe - Schleiftisch 405 mm

Umfangsgeschwindigkeit der Schleifscheibe 27 m/s

Rundlaufgenauigkeit Schleifspindel 0,005 mm

Pendelweg / Verfahrweg '
Pendelweg X-Achse 830 mm !
Verfahrweg Z-Achse 420 mm

Y-Achse

Stufenlose Querzustellung 0,1-8 mm 2400mm

Eilgang in der Y-Achse 990 mm/min

Skalenteilung am Handrad 0,02 mm

Z-Achse

Schrittweiten der Eilgangzustellung 0,005 0,01]0,02]0,03| 0,04 0,05

Eilgangverstellung in der Z-Achse 480 mm/min

Skalenteilung am Handrad 0,005 mm E
Drehzahlen g
Konstante Spindeldrehzahl 1.450 min’ =
Abmessung und Gewicht STELLPLAN

Lange x Breite x Hohe ca. 3.760 x 2.400 x 1.900 mm

Nettogewicht ca. 3.600 kg
LIEFERUMFANG z

5

- Digitale Positionsanzeige

- Kithlmitteleinrichtung —

- Externes Hydraulikaggregat mit Olkiihler (=== !

+ Auswuchtstation und Auswuchtdorn = i

- Korundschleifscheibe Korn 46 ’ E

- Diamantstift L g | ]

- Tisch-Umhausung als Spritzschutz bei Verwendung ‘ E 2400 mm

- Nivellierfiifie, Stellschrauben und Kontermuttern S | E

- Bedienwerkzeug =

« LED-Lampe ®

- Elektromagnet-Spannplatte —— £

+ Entmagnetisierfunktion Zubehor finden Sie auf Seite 286
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OPTi2ind ¢ 1305

Hochprazise Rundschleifmaschine mit automatischer Zustellung und

digitaler Postionsanzeige DPA 31

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schweres, einteiliges stark verripptes und
breites Maschinenbett

P Fiihrungsbahnen induktionsgehédrtet und
geschliffen

P Massiver Spindelstock mit hochgenauer,
kegelrollengelagerter Hauptspindel iiberzeugt
durch herausragende Stabilitat unter Last

» Hohe Laufruhe bei maximaler Spindeldrehzahl

P Alle Getriebezahnréder sind
groBdimensioniert, gehdrtet und geschliffen

P Manuell geschaltetes 4-Stufen-
Vorgelegegetriebe, hochwertige Frequenz-
Regeltechnik

P> Eilgang fiir X- und Z-Achse erméglichen
schnelle Positionierung des Supports und
verringert Nebenzeiten

» Einstellbare Uberlastkupplung im
Schlosskasten schiitzt die Vorschubmechanik
vor Beschadigungen und Ausfallen

OPTIMUM

LT FTTrTT

282

» Fiir konische Schleifvorgange kann der Tisch
gedreht werden - die Skala ermdglicht eine
prdzise Einstellung auf die gewiinschte
Position

» Der Spindelkopf dreht sich fiir konische
Schleifvorgange von 0 bis 90°

» Die Langsfiihrung des Tisches und die
Kreuzfiihrung des Schleifspindelmaterials
sind jeweils mit V- und Flachfiihrung
ausgestattet

» Schwenkbarer Spindelschaft (bis zu 180°) fiir
Innenschleifarbeiten

» Kopf kann fiir AuBen- oder Innenschleifen
gedreht werden

SIEMENS Inverter
Sinamics V20

N

HANDWERKER

ARGUMENTE,...

> Klar angeordnetes und
ergonomisch positioniertes
elektronisches Steuerelement

A.__,! —
. %

2

xe

> Der Hydraulik-Reitstock zeichnet
sich durch hochste Genauigkeit
und Steifigkeit aus.

> Das FuBpedal erméglicht
Bewegung

> Klemmplatte

> Der Spindelkopf kann fiir
konische Operationen von 0°-90°
gedreht werden

> Zum konischen Schleifen
zwischen den Mitten kann der
Tisch von +30° auf -90° gedreht
werden

> Ubersichtlicher Schaltschrank




Technische Daten

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

(Model GC 1305

Artikel Nr.

Technische Daten

Elektrische Anschlussleistung
Gesamtanschlusswert

Spitzenhdhe

Verfahrweg des Arbeitstisches max.
Schleiflange

Schleifdurchmesser ohne Liinette
Schleifdurchmesser mit Liinette

Innerer Schleifdurchmesser ohne Liinette
Innen Schleifdurchmesser mit Liinette
Innere Schleiftiefe

Werkstiickgewicht zwischen den Spitzen
Schwenkbereich des Arbeitstisches Rechts /
Links

Stufenloser Tischvorschub in der Langsachse
Verfahrweg pro Umdrehung des Handrads
Verfahrweg pro Teilstrich des Handrades
Drehzahlen der Arbeitsspindel
Schwenkbereich des Arbeitsspindelstockes
Spindelkegel

Reitstockkegel

Pinolen Verfahrweg

Abmessungen (Lx B x H)

Gewicht

LIEFERUMFANG

- Dreibackenfutter fiir Innenschleifen mit Innenspannbacken und

Auflenspannbacken

« Kiihlmitteleinrichtung mit externem Kiihlmittelbehalter

- Stellscheiben mit Stellschrauben
- Aufnahmeflansch fiirSchleifscheibe

3121040

400V/3 Ph ~50 Hz
4 kw
135 mm
640 mm
500 mm
8-200 mm
8-60 mm
25-100 mm
35-100 mm
125 mm
max. 50 kg
+30/ _90
0,1-4 m/min
Tmm
0,005 mm
25 -380 min"'
0 - 45°
MK 4
MK 4
25 mm
2.250 x 1.600 x 1.500 mm
2.200 kg

=
o
5
I
(&)
(7]

ZUBEHOR

Schleifstein Abzieher Artikel Nr.

Radien 3122010

gerade 3122015

- Aufnahmeflansch fiir Schleifscheibe mit montierter Schleifscheibe

- Innenschleifkdrper 45 x 35 x10 mm
- Innenschleifkdrper 50 x 40 x 16mm

- Schleifstange - Aufnahme fiir Innenschleifkdrper @16 mm
- Schleifstange - Aufnahme fiir Innenschleifkérper 310 mm

- Abrichtvorrichtung

- Auswuchtstdnder Schleifscheibe

- Welle zum Auswuchten der Schleifscheibe

- 2 Stiick Reitstockspitzen MK 4

- 1Satz Werkstiick Mitnehmer

- Liinette in offener Bauweise

- Flachriemen fiir Antrieb Innenschleifspindel

- Flachriemen fiir Antrieb Werkstiick Spindelstock
- Flachriemen fiir Antrieb Au3enschleifscheibe
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Zubehor fiir Flachschleifmaschinen

Magnetabscheider und Papierbandfilter Artikel-Nr.

MPS 1 3112000

> Magnetabscheider filtert die Metallverunreinigungen

> Papierbandfilter fiir eine vielseitige und betriebssichere Filtrierung
von Fliissigkeiten wie Schleiffliissigkeiten, Kiihlschmierstoffen,..

Filtrierung (Emulsion auf Wasserbasis ) 30 ~ 40 pm
Volumenstrom der Kiihlmittelpumpe 25 Liter pro Minute
Behéltervolumen 120 Liter
Gesamtabmessungen L x B x H ca. 1.290 x 460 x 580 mm
Durchmesser des Filtertuches (Vlies) @200 mm
Breite des Filtertuches 400 mm
Antriebsleistung Kiihlmittelpumpe 120W
Antriebsleistung Férdermotor Filtertuch 90 W
Gewicht ca. 110 kg

Artikel-Nr. Schleifscheibenadapter Artikel-N.
Ersatz-Filterpapier 3112001 GT 22 / GT 25 ) 3112010
> Abmessungen L x B ca.: 100 Meter x 400 mm GT 30 / GT 40 31120M

» zum schnellen Wechsel der Schleifsc

Schleifscheibe korund

> Abmessungen ca.: 200 x 20 x 31,75 mm

. . Korn 46 3112040
Schleifstaubabsaugung Artikel-Nr. S _ﬁ
ke 7

Korn 60 3112042
GT 22 / GT 25 3112015 Korn 80 i : 3112044
orn "
GT 30 / GT 40 3112016
> bei Schleifarbeiten ohne Kiihlmittel
» Luftvolumen betrdgt 240 m>/Stunde Schleifscheibe korund Artikel-Nr.
> Motorleistung 370 W 400 V /~50Hz > Abmessungen ca.: 350 x 40 x 127 mm
> Luftauslass @ 70 mm/ Lufteinlass @ 60mm ____ Korn 46 -~ 3112050
=
> Abmessungen ca.: 570 x 330 x 580 mm Korn 60 I,r —: 3112052
{
Korn 80 fiier rr g 3112054
T - -
e e—————

. : 3112025

Diamant Abzieher 3112050

n > flir die Schleifscheibe m
> 3/8 x2“ x 1,00 Karat

Die Modelle GT 25, GT 30, GT 40 sind mit einer
automatischen Vorschubsteuerung ausge-
stattet. Es stehen unterschiedliche Schleif-
zyklen wie in den Abbildungen dargestellt zur
Verfiigung.

Durch Eingabe der Anzahl an Zustellungen mit
einer minimal moéglichen Zustellung von 0,001
mm sowie durch die Auswahl der Schleifart
kdnnen Werkstiicke individuell bearbeitet
werden.

Die maximal mogliche Zustellung pro Ablauf-
schritt wahrend der automatischen Vorschub-
steuerung betrdgt 0,01 mm.

Eine weitere Moglichkeit besteht durch die
Eintragung der Anzahl von Schleifdurchgén-
gen ohne Zustellung der Schleifscheibe um
ein ,,Ausfeuern®“ am Werkstiick zu ermog-
lichen.

Fldchenschleifen mit Nutenschleifen mit Zustellung Nutenschleifen mit Zustellung
Zustellung am Startpunkt am Startpunkt am Start- und Endpunkt
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BOHRERSCHLEIFGERATE

GH 20T | Art.-Nr.: 3111040

Stichel- und Werkzeug-
schleifmaschine
fiir verschiedene
Werkzeuggeometrien




OPTigrind’

Das handliche Bohrerschleifgerdt von quantum. Zum einfachen
Nachschleifen von Spiralbohrern von @ 3 mm bis @ 13 mm

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

Einfache Bedienung fiir kostengiinstiges Schleifen von zweischneidigen Spiralbohrern

Bohrerschleifen ohne Vorkenntnisse - sauber, schnell und prazise

Leicht zu transportieren
Leichter Austausch der Schleifscheibe

Schérfvorgang zwangsgefiihrt und daher einfach in der Bedienung
Automatischer Schliff der Spitzengeometrie dank Kurvenscheibe
Robustes Kunststoffgehduse mit rutschhemmenden FiiBen

Diamantschleifstein mit langer Lebensdauer fiir einen perfekten Schliff

v ——

Abb.: GQ-D13

Artikel-Nr.

Technische Daten

Elektrischer Anschluss

Motorleistung

Abmessung Schleifscheibe
Schleifkapazitat Bohrer

Drehzahl stufenlos

Abmessungen Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

286

3140020 * %

230 V/1Ph ~50 Hz
80W
@78 mm
@ 3 mm bis @ 13 mm
4.200 min-
220 x 200 x 160 mm
2,5 kg

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie

(=) QUANTUM®

MASCHINEN - GERMANY

ANWENDUNGEN

In drei Schritten zum
geschliffenen Bohrer

>\ ¢

Bohrer einstellen

> Spiralbohrer wird in der
Auskraglange und im passenden
Winkel ausgerichtet

=)

Bohrer nachschleifen
> Durch leichte Drehung von
Anschlag zu Anschlag

% |

Bohrer ausspitzen
> Ebenfalls durch leichte Drehung
von Anschlag zu Anschlag

LIEFERUMFANG

> Diamantschleifscheibe
> Spannzangenaufnahme

Schleifscheibe Artikel-Nr.

Ersatzschleifscheibe

» Kristallines kubisches Bornitrid

> Kérnung: 170 - 200

> Einsatzbereich: Schnellarbeitsstahl (HSS)

3140021

T

"
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HANDWERKER

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTiaind® gui1or/ 6H1sT

Die handlichen Bohrerschleifgerite.
Ideal zum Schleifen von Spiralbohrern

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

BOHRER

P Einfache Bedienung fiir kostengiinstiges Schleifen von
zweischneidigen Spiralbohrern

P Bohrerschleifen ohne Vorkenntnisse - sauber, schnell und
prazise

P Leicht zu transportieren

P Scheifstein mit langer Lebensdauer fiir einen perfekten Schliff
von HSS Bohrern (Schnellarbeitsstahl) > ... mit stumpfen Schneiden

P Diamantschleifstein als Option fiir HM Bohrer im
Zubehorprogramm erhaltlich.

P Komplette Ausriistung mit ER-Spannzangen im Innenraum der
Maschine

> ..schnell und einfach
nachgeschliffen

LIEFERUMFANG

mit komplettem Spannzangensortiment

Abb.: GH 10T

GH 10T
> 11 Stiick Spannzangen ER 20
GroBen @ 2 bis @13 mm

OPTIMUM

T T TTT

0O --98
SoSee

Abb.: GH 15T » 6 Stiick Spannzangen ER 20
GroBen @ 3 bis @ 8 mm

» 22 Stiick Spannzangen ER 40
Groflen @ 8 bis @30 mm

OPTigind:

GH IST

=
w
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-
o
o

ZUBEHOR
Chodell 1" 01 GH 157 Arikel .
Artikel-Nr. 3100110 * % 3100115 * % Ersatzschleifscheibe Kristallines TG
kubisches Bornitrid fiir GH 10T
Technische Daten
. Ersatzschleifscheibe Kristallines
Elektrls?her Anschluss 230 V/1Ph ~50 Hz 230 V/1Ph ~50 Hz kubisches Bornitrid fiir GH 15T 3100127
Motorleistung 180 W 450 W «
» Ko :170-2
. . . Stahlscheibe, beschichtet mit brnung: 170 - 200
Material Schleifscheibe Kkubisch kristallinem Bornitrid > Einsatzbereich: Schnellarbeitsstahl (HSS)
ER20 und Ersatzschleifscheibe Diamant fiir
Spannzangenaufnahme ER20 DIN 6499 ER 40 DIN 6499 - 3100131
Drehzahl stufenlos 5.300 min- 5.000 min"
Winkel der Spitzenschérfung 90° - 135° 90° - 145° Ersatzschleifscheibe Diamant fiir
GH 15T 3100132
Schleifkapazitdt Bohrer @ 2 mm bis @13 mm @ 3 mm bis @ 30 mm
Abmessungen L x B x H ca. 310 x 180 x 190 mm 450 x 240 X 270 mm > Kérnung: 150
Nettogewicht ca. 9,5 kg 33 kg > Einsatzbereich: Hartmetall (HM)

* %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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HANDWERKER

O P Tiaind® ey zor \Zs

Vielseitig einsetzbare Stichel- und Werkzeugschleifmaschine

. . . ARGUMENTE,...
fiir verschiedene Werkzeuggeometrien

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN
P> Viele Schwenk- und Einstellméglichkeiten zum Herstellen von Graviersticheln verwendbar (zylindrisch,

zentrisch, kegelig)
P Zum Schleifen von Stempeln, Elektroden, Drehmeifieln, Zentrierspitzen usw.
P Hohe Prazision durch robusten Maschinenkérper und vibrationsfrei angetriebene

Préazisionsschleifspindel
P Einfache Handhabung und Bedienung
P Indexkopf mit 24 Rastpositionen
P Einstellbare Abziehvorrichtung

> Spannzangen 385E (5C) DIN 6341
@ 37,5 mm; L=89 mm; 20°
> GroBen @ 4/6/8/10/12 mm

) 4

,.I

> Korund-Topfschleifscheibe
@100 x51x@ 20 mm

> Diamant-Topfschleifscheibe
3100 x51x@ 20 mm

(im Auslieferungszustand bereits montiert)

Auslieferung ohne
CEKON-Stecker

» Vorrichtung zum Nachschleifen
von Drehstdhlen

ZUBEHOR
Korund K 80 3100128 Informationen
» Schnellarbeitsstahl (HSS) & Video
Diamant K150 3100129
Abb.: Korund Abb.: Diamant
> Hartmetall (HM)
Artikel-Nr. 3100125 von Schaftfrasern
Technische Daten
Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50Hz
Motorleistung 370 W
Drehzahl Schleifscheibe, Diamant 5.000 min-
Schleifgeschwindigkeit max. 35m/s
Drehzahl Motor 2.750 min~
Verfahrweg Werkzeughalter 140 mm » Vorrichtung zum Nachschleifen
Feineinstellung Werkzeughalter 18 mm von Spiralbohrern
Feineinstellung Langsachse 6 mm
vertikal / riickseitig 0°- 40°

horizontal / Kegelschleifen 0°-180°

Negativer Winkel 0°-52 < -'
egativer Winke °-52° e
: 22% x 15° Q\&iﬁ\

Rasteinstellung Drehwinkel

Spannbereich
Spannzangentyp

Lange x Breite x Hohe ca.

Nettogewicht ca.

180°
@1-12mm
385E (5C), DIN 6341

350 x 450 x 340 mm > Bedienwerkzeug
45 kg

* Zwei Raststellungen fiir Bohrer nachschleifen belegt
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SCHLEIFMASCHINEN
UND VARIO-ANTRIEBE

GB 120SD | Art.-Nr.: 3101200

Bandschleifmaschine
Einsatzmoglichkeiten auf
kleinstem Raumr

OPTIMUY

GU 30 | Art.-Nr.: 3101530

Doppelschleifer
Lange Lebensdauer und hohe
Laufruhe



= ari Al
o pTI M(@GB 100S HWER

Bandschleifmaschine bietet dem Anwender ein Hochstmaf}

. -~ - . ABMESSUNGEN
an Einsatzmaoglichkeiten auf kleinstem Raum

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit
wartungsfreiem Motor

P Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten
Rotor mit Qualitatskugellagern

» Maschinenkdrper stabil und standsicher

P> Ablageflache fiir die Schutzbrille

M i
T el bW

476

OPTIMUM

GAEMANT

MASCHINEN

Abb. Anwendungsbeispiel

ZUBEHOR
LIEFERUMFANG
. Maschinenunterbau GU 4 3107119
» Schleifband > Ohne Absaugung
Maschinenunterbau GU 5 3107114

[ Modet GB 1005

» Zyklonabsaugun
Artikel-Nr. 3101660 y sung

» Schallgedammt
Absaugrohre (2 St.) 3107116
» Ldnge variable 300 -1.000 mm

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 1,3 /1,8 kW Montageblech 3107116
Abmessung Schleifband (B x L) 100 x 1.190 mm > Bei der Montage der Bandschleifmaschine GB 100S
Drehzahl 1.450 / 2.850 min” auf den Unterbau zwingend erforderlich
Umfangsgeschwindigkeit des Schleifbandes 19,4 m/s bei 2.850 min” Informationen zu den Unterbauten siehe Seite 312
Nutzbare Auflageflache zum Schleifen oben 345 x 100 mm Schleifbander Kérnung 40 (5 St.) 3357637
auf dem Schleifband Schleifbander Krmung 60 (5 St.) 3357638
Nennweite Absaugstutzen @ 60 mm . .

Abmessungen Lange x Breite x Hohe ca. 740 X 476 x 356 mm Schleifbander Kgrung 80 (5 St.) 3357639
Nettogewicht ca. 47 kg Schleifbinder Kérnung 120 (5 St.) 3357640
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OPTiarindcg 120sp

Bandschleifmaschine bietet dem Anwender ein Hochstmaf}

an Einsatzmaoglichkeiten

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor

P Zwei Stufen Motor
P> Einfache Bandeinstellung
P> Stablie Arbeitsauflagen

P Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit

Qualitatskugellagern
P Ablagefliche fiir die Schutzbrille
P Motorschutz

Vorbereitet fiir den

Maschinenunterbau

GU 2 mit Zyklonabsaugung
0

LIEFERUMFANG

» Schleifband

| Modell | GB 120SD

3321200

Artikel-Nr.

Technische Daten
Elektrischer Anschluss

400 V/3 Ph ~50 Hz

GB 120SD inklusive
Unterbau

Al

HANDWERKER

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

ARGUMENTE,...

» Auflageflache 90° nach oben
schwenkbar

» Schwenken durch Lésen von nur
einer Schraube moglich

=~

i )

> Absauganschluss an der
Unterseite und der Riickseite
Auf3endurchmesser 60 mm

ABMESSUNGEN

POLIEREN

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

GU

lonabsaugung

2 - Maschinenunterbau mit Zyk- 3107115

Informationen zu den Unterbau siehe Seite 313

Motorleistung 2,2/1,5kW _— .

Aieeeuic S laom (Bl 120 x1.500 mm Schleifbinder Kérnung 40 (5 St.) 3357691
Nutzbare Auflagefliche zum Schleifen oben 360 x 130 mm Schleifbander Kérnung 60 (5 St.) 3357692
Umfangsgeschwindigkeit des Schleifbandes 29,8 m/s bei 2.850 min." Schleifbdander Kérnung 80 (5 St.) 3357693
Schwenkbereich Schleifaufsatz 0-45 Schleifbander Kérnung 120 (5 St.) 3357694
Nennweite Absaugstutzen @50 mm hleifbinder Ké

Abmessungen Lange x Breite x Hohe ca. 918 X594 x 1.092 mm SellsiEin e T 190 6 S LD
Nettogewicht ca. 77,5 kg Schleifbander Kérnung 240 (5 St.) 3357696
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HANDWERKER

OPTiaind®css 75/ 6es 150

Bandschleifmaschinen in schwerer und robuster Industrie-
ausfiihrung fiir Schrupp-, Fein- und Formschliffe verschiedenster
Materialien im Dauereinsatz

ARGUMENTE,...

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Zeitsparendes Entgraten von Kanten und Verputzen von Schweifindhten

p> Stabile und vibrationsfreie Konstruktion

P Leistungsstarker Motor

P> Schleiftisch nach vorne 25°und nach hinten 15° neigbar

P> Stufenlos einstellbarer Anschlag oben erméglicht schnelles und bequemes Anschleifen
der Werkstiicke Planschleiffliche

P Grof3e Planschleifflache > Durchgehend und nach hinten

P> Zusitzliche Sicherheitseinrichtung offen

P> Absaugstutzen vorne zum Anschluss einer Absaugeinrichtung > Auch zum Bearbeiten langerer

P Funkenschutz Werkstiicke bestens geeignet

P Werkstiickauflage erméglicht das Abschleifen im passenden Winkel

P Ein Schleifband im Standardlieferumfang

ABMESSUNGEN

Vorbereitet fiir den Win
Maschinenunterbau
GU 2 mit Zyklonabsaugung

Il'l
@
805

Abb.: GBS 75

LIEFERUMFANG

Abb.: GBS 150

ZUBEHOR

> Schleifband Kérnung 60

> Sechskantschliissel
Schleifband K 40 (5 St.) 3357642
[ Modell Schleifband K 60 (5 St. 3357644
Artikel-Nr. 3321155 3321160 Schleifband K 80 (5 St.) 3357646
Schleifband K 120 (5 St.) 3357648
Technische Daten Schleifband K 180 (5 St.) 3357649

117

Elektrischer Anschluss

Motorleistung 1,5/2,2 kW 1,5/2,2 kW
Abmessung Schleifband 75x2.000 mm 150 x 2.000 mm
Planschleiffliche 98 x 60 mm 173 x 60 mm Schleifband K 40 (5 St.) 3357672
Drehzahl o 1.450 / 2.850 min” 1.450 / 2.850 min” Schleifband K 60 (5 St.) 3357674
gznhflae?fizgnzsg:w'"d'gke't des 29,4 m/s bei 2.850 min" 29,4 m/s bei 2.850 min" Schieifband K 80 (5 St. 3357676
: Schleifband K 120 (5 St.) 3357678
Nennweite Absaugstutzen auflen @ 60 mm @ 60 mm Schleifband K 180 (5 St 3357679
Abmessungen LxB x H ca. 430 x1.070 x 1.000 mm 500 x1.070 x 1.000 mm .
Hohe: Schwenklagerung unten 1.035 mm 1.065 mm Sl < 21055 S5/
Hohe: Schwenklagerung oben 1.090 mm 1.065 mm Maschinenunterbau mit Zyklonabsaugung
Nettogewicht ca. 72 kg 87,5 kg siehe Seite 313
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400V/3 Ph ~50 Hz

400V/3 Ph ~50 Hz

Schleifband K 240 (5 St.)

3357650




OPTi arind®cs 305 fmy OPTIMUM'

' MASCHINEN - GERMANY

Tellerschleifmaschine zum Bearbeiten von Flachen, Kanten

ARGUMENTE,...
und Rundungen

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor

P Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit
Qualitatskugellagern

P Vielseitige Anwendungsgebiete

P Fiir Schrupp-, Fein- und Formschliffe

P Maschinenkdrper stabil und standsicher

P Gewuchteter Aluminiumschleifteller fiir ruhigen Lauf

P Leistungsstarker Motor ?Zher:rnuisasn;lcshcl:é 180°
P Auslieferung mit Schleifblatt s g
schwenkbar

P Ablageflache fiir die Schutzbrille 5 Gl el s /75 afisliny

Klettauflage

» Schleifscheibe haftet sehr gut
und kann leicht ausgewechselt
werden

ABMESSUNGEN

Abb.: mit optionalem Unterbau 3 =
GU 1 mit Absaugung. ZUBEHOR E
Informationen siehe Seite 313 E
Artikel-Nr. g
Maschinenunterbau GU 1 3107109
> 400V mit Absaugung
Absaugrohre (2 St.) 3107111
[ Modell GB 305D > Linse variable 300-1.900 mm
Artikel-Nr. 3101675 Maschinenunterbau GU 4 3107119
> Ohne Absaugung
Technische Daten Informationen zu den Unterbauten ab Seite 313
Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz Schleifblatter Kornung 40 (5 St.) 3357854
Motorleistung 1,1kW Schleifblatter Kérnung 60 (5 St.) 3357856
Abmessung Schleifscheibe @305 mm Schlaifblatter Ko 80 (5 51) e
Drehzahl 1.450 min chieltblatter Rornung 2
Tischauflage 440 x 210 mm Schleifblatter Kérnung 100 (5 St.) 3357860
Verstellung des Winkelanschlages 180¢ Schleifblatter Kérnung 120 (5 St.) 3357862
Schwenkbereich Schleifaufsatz 0-45 Schleifblatter Kérnung 150 (5 St.) 3357865
Nennweite Absaugstutzen @50 mm
hleifbld Ko 1 .
Abmessungen Ldnge x Breite x Hohe ca. 560 x 440 x 380 mm SR [EmmE D E EEIAL
Nettogewicht ca. 25 kg Schleifblatter Kérnung 240 (5 St.) 3357867

293



.- N\
OPTi2ind®s 505 N/
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Tellerschleifer zur Oberflaichenbearbeitung von Metallen ARGUMENTE, ..

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Vielseitige Anwendungsgebiete

P Fiir Schrupp-, Fein- und Formschliffe

P Maschinenkdrper stabil und standsicher

P Gewuchteter Aluminiumschleifteller fiir ruhigen Lauf

P Leistungsstarker Motor

P> Auslieferung mit auf Schleifteller aufgeklebtem Schleifblatt

Absaugstutzen

> Serienmafiger Absaugstutzen
mit zwei Durchmessern
zum Anschluss einer
Absaugeinrichtung

> Nennweite auf3en +
?30/ @38 mm

Gehrungsanschlag

» Serienmafiiger
Gehrungsanschlag bis + 60°
schwenkbar

» Schleiftisch bis + 45° neigbar

Klettauflage

> Optionales Zubehor (Artikel
Nr.: 3357801). Schleifscheibe
haftet sehr gut und kann leicht
ausgewechselt werden

LIEFERUMFANG

ZUBEHOR

» Verstellbarer Winkelanschlag

> Klettauflage

Klettauflage 3357801
ool [ s Schlibltter k40 6 1) 357854
Artikel Nr. 3310305 * % Schleifblatter K 60 (5 St.) 3357856
Schleifblatter K 80 (5 St.) 3357858
Technische Daten Schleifblatter K 100 (5 St.) 3357860
Elektrischer Anschluss 230 V/1Ph ~50 Hz Schleifblatter K120 (5 St.) 3357862
Motorleistung 900 W Schleifblatter K 150 (5 St.) 3357865
Abmessung Schleifteller @305 mm Schleifblatter K180 (5 St.) 3357866
Drehzahl 1.420 min~ Schleifblatter K 240 (5 St.) 3357867
Tischauflage 155 x 440 mm > Schleifblitter mit Klettverschluss
Verstellung des Winkelanschlages +60°
Schleiftisch neigbar + 45° Ser Pack
Abmessungen Lx B x H ca. 440 x 445 x 365 mm Korn 40 bis Korn 240
Nettogewicht ca. 30 kg =
294 * %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie



GU15/GU18 /GU 20/
GU 25/GU 30

OPTigring’

Doppelschleifmaschinen von OPTIMUM.
Ein Qualitatsprodukte fiir Handwerk und Industrie.

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor

P Gehiuse aus Aluminiumstrangguss

P> Einteiliges Gehduse verhindert Fluchtfehler

P> Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit Qualitatskugellagern
P> Stabile verstellbare Werkstiickauflage

P Absaugstutzen zum Anschluss einer Absaugeinrichtung

P> Vibrationsddampfende Gummifiiie

P Grob- und Feinschleifscheibe (K36/K80) im Standardlieferumfang

» GU 25 und GU 30 mit Standplatte

Abb.: GU 15 - GU 20

Abb.: GU 30

s OPTIMUM'
HANDWERKER
v MASCHINEN - GERMANY

ARGUMENTE,...

Funkenschutz

> an jeder Schleifscheibe

> verringert den Funkenflug

> aus bruchsicherem Material

> eng anliegend und leicht
verstellbar

> Vergroflerungsglas in der
Schutzscheibe

LED-Beleuchtung
» auf beiden Seiten

OPTION:
Vario-Antrieb mit

Inverter Sinamics V20
siehe ab Seite 308

LIEFERUMFANG

» 2 St. Schleifscheiben Normalkorund
K36 und K 80

> Diamant Schleifscheibenabzieher

ZUBEHOR

POLIEREN

Maschinenunterbauten finden Sie ab
Seite 314

Schleifscheiben finden Sie auf Seite 316

Artikel-Nr. (230 V)

3101505 % %
Artikel-Nr. (400 V) -

3101510 % *

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230 V/1Ph ~50 Hz 230 V/1Ph ~50 Hz

3101515 % %
3101520 * %

230V / 400V ~50 Hz

3101525 % % 3101530 * *

400V/3Ph~50Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz

Motorleistung S6 450 W 450 W 600 W 1,5 kW 2,2 kW
Abmessung Schleifscheibe @150 x 20 mm @175 x25 mm ?200x30 mm @250 x 40mm @300 x50 mm
Wellendurchmesser @16 mm @32mm @32mm @32mm @25mm
Schleifgeschwindigkeit 22m/s 26 m/s 30 m/s 37m/s 22m/s
Drehzahlen 2.850 min™ 2.850 min™' 2.850 min"! 2.850 min™! 1.450 min™
Nennweite Absaugstutzen @34 mm @34 mm @34 mm @34 mm ?35/050mm
Abmessungen L x B x H ca. 389 x 205 x 265 mm 389 x235x280 mm 495 x 260 x330 mm 471x320x365mm 678 X422 x525 mm
Nettogewicht ca. 11kg 14 kg 19 kg 33 kg 65 kg

* %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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= arind®6Z 20D/GZ 25D/GZ 30D e
OPTigrind GZ 20DD/GZ 25DD/GZ 30DD o

PREMIUM Doppelschleifmaschinen.
GZ - DD Modelle mit Unterbau und integriertem Absaugsystem

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere Industrie-Schleifmaschine absorbiert
durch hohes Eigengewicht die ohnehin geringen
Vibrationen

P Geeignet auch bei sehr starken Schubkréften auf
die Schleifscheiben

P Wartungsfreier, langlebiger Induktionsmotor mit
ruhigem Lauf

Abb.: GZ 25DD mit optionalen Schleifscheiben

Artikel-Nr.

[ Modett | GZ 200D _____Gzo0 | ezzo0 |

Artikel-Nr.

Technische Daten
Elektrischer Anschluss

400 V/3 Ph ~50 Hz

P Gehduse aus Gusseisen

» Funkenschutz

» Stabile, verstellbare Werkstiickauflage

» Schleifscheiben nicht im Standardlieferumfang
enthalten

GZ-D Modelle:

» ohne Unterbau (Unterbau optional erhaltlich)

GZ-DD Modelle:

> Integr
mit Li

OPTION:

Vario-Antrieb mit
Inverter Sinamics V20
siehe ab Seite 307

ZUBEHOR

iertes Absaugsystem
fter aus Aluminium und

selbstreinigenden Fliigeln
» Staubsack aus
selbstausléschendem Gewebe
> Stabiler Unterbau mit
Wasserschale

Elektronische Bremse
» Kontrolliertes Stillsetzen
» Inklusive Werksmontage

NICHT VERGESSEN:
Schleifscheiben nicht im Lieferumfang.
Diese finden Sie auf Seite 316

3091010 % % 3091015

3091040 % % 3091045

400 V/3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 750 W 1,1 kW
Abmessung Schleifscheibe @200 x25mm @250 x30 mm
Wellendurchmesser @20 mm @25 mm
Drehzahlen 2.800 min™' 1.400 min™
Abmessung L x B x H GZ-Modelle ca. 550 x 290 x 360 mm 670 x 340 x 410 mm

Abmessung L x B x H GZ-DD-Modelle ca.
Nettogewicht GZ-/ GZ-DD Modelle ca.

296

800x710x1.120 mm
25 kg / 63,7 kg

800x710x1.300 mm
44,8 kg [ 91kg

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie

[ -

B = 8

ArtikelNr.

Unterbauten ohne Absaugung fiir GZ 20D
Unterbauten ohne Absaugung fiir GZ 20D

3091120
3091122
3091099

r—"—.-rd
o ol

3091020

3091050

400 V/3 Ph ~50 Hz
1,8 kW
3300 x 35 mm
@30 mm
1.400 min™
810 x 420 x 560 mm

810 x1.200 x 1.320 mm

64,5kg [ 124 kg



PREMiIUM

OPTiqind®s; 400 line s

PREMIUM Industrie - Doppelschleifmaschine
dusserst robust und stabil

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Geeignet fiir den intensiven Einsatz in der Industrie

P Schwere Industrie-Schleifmaschine absorbiert durch hohes Eigengewicht die ohnehin geringen
Vibrationen

P> Geeignet auch bei sehr starken Schubkraften auf die Schleifscheiben

P Wartungsfreier, langlebiger Induktionsmotor mit ruhigem Lauf

P Gehduse aus Gusseisen

P Funkenschutz

P> Stabile, verschiebbare Werkstiickauflage

P> Schleifscheiben nicht im Standardlieferumfang enthalten

<

Abb.: mit optionalen Schleifscheiben
und GU4-H Unterbau

.7- '.._I} [‘? L

OPTION:
Vario-Antrieb mit
Inverter
Sinamics V20
siehe ab Seite 309

Cvogel G240

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ARGUMENTE,...

.

Materialauflage
» Verschiebbar
> Stabil

w

Absaugstutzen
> Nennweite 90 mm

ad
ae0

Bedieneinheit
> mit Not Halt Schlagschalter

=
w
[~
=]
-
o
o

Artikel-Nr. 3091025
ZUBEHOR

Technische Daten
Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz NICHT VERG_ESSE'_': .. . . .

. Schleifscheiben nicht im Lieferumfang.Diese finden Sie auf S. 316
Motorleistung 4,4 kW
Abmessung Schleifscheibe @ 400 x50 mm
Wellendurchmesser @40 mm Bezeichnung Artikel-Nr.
Drehzahlen 1.400 min- Maschinenunterbau GU 4-H 3107123
Nennweite Absaugstutzen 90 mm Maschinenunterbau GU 5-H mit Zyklonabsaugung 3107124
Abmessungen Lx B x H ca. 980 x600x660 mm Absaugrohre fiir GU 5-H 2 Stiick flexibel @ 60 mm 3107116
Nettogewicht ca. 168 kg Informationen siehe Seite 308
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Funktionale Universalschleifmaschinen mit Schleifaufsatz ARGUMENTE,...
ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Robuste und stabile Universal-Schleifmaschinen mit Schleifband und Schleifscheibe fiir
verschiedenste Materialien

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor

P> Gehduse aus Aluminiumstrangguss

P> Einteiliges Gehduse verhindert Fluchtfehler

P Grofe, schwere Befestigungsflansche und dadurch hohe Scheiben-Rundlaufgenauigkeit

P Schleifaufsatz mit Graphitauflage; verhindert Reibung und Hitze

P Anschlag ermoglicht schnelles und bequemes Anschleifen der Werkstiicke

P> Absaugstutzen zum Anschluss einer Absaugeinrichtung

» Bandlaufeinstellung ohne Werkzeug - nur iiber eine Griffschraube einstellbar

P Universal-Korundschleifscheibe und Schleifband im Standardlieferumfang

P GU 25S und GU 30S mit Standplatte

Schleifaufsatz

> kann tiber den Flansch in einem
Schwenkbereich von 0°-90°
verstellt werden

J,f-/.,.:*'
Schleifscheibe

> stabile Werkstiick-Auflageflache
> Verstellbarer Funkenschutz

OPTION:
Vario-Antrieb mit

Inverter Sinamics V20
siehe ab Seite 306

Abb.: GU 30S

Artikel-Nr. 230 V) 3101570 % % - -
Artikel-Nr. (400 V) 3101575 % % 3101580 * % 3101585

LIEFERUMFANG
Technische Daten
Elektrischer Anschluss 230V oder 400 V 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz > Schleifscheibe Normalkorund
Motorleistung S6 600 W 1,5 KW 2,2 kw fein K80
Abmessung Schleifscheibe @200 x30 mm @250 x 40 mm @300 x50 mm v Sc‘hleifband Normalkorund
Wellendurchmesser @32 mm @32mm @25 mm fein K80
Abmessung Schleifband 75x762 mm 75x1.016 mm 100 x 1.190 mm .
Nennweite Absaugstutzen @32 mm @32 mm @35/ @50 mm ZUBEHOR
Schle!fgeschwmdlgkelt B 16m/s 10m/s
Schleifband . . .
Schleifgeschwindigkeit 30 m/s 37 mfs S Maschlnenunterbauten finden Sie
Schleifscheibe ab Seite 308
Abmessungen L x B x H ca. 501x261x 459 mm 514 x 319 x 596 mm 767 X420 X527 mm Schleifscheiben finden Sie auf
Nettogewicht ca. 20,7 kg 31,5 kg 64,5 kg Seite 316

* %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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OPTiaind®cs 2508

Effektiver Biirstenentgrater fiir das Handwerk
und fiir Kleinserien

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor
P> Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit Qualitatskugellagern
P> Zum Entgraten von Rohren, Profilen und flachen Werkstiicken aus Metall

P Ablageflache fiir die Schutzbrille
P Maschinenkdrper stabil und standsicher

P> Sicheres und sauberes Arbeiten mit dem optionalen Unterbau GU 1 mit Zyklon-Absaugung

x| |||I]!

_-.-Jl

Ir.-'_
'||,

1\

i

OPTIMUM'

MASCHINEN

GERMAMNY

Abb.: mit optionalen
GU1 Unterbau

[ Modett | GB 2508

Artikel-Nr. 3101670

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400V/3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 1,3 /1,8 kW
Abmessung Rundbiirste @250 x 40 mm
Wellendurchmesser @25 mm

Umfangsgeschwindigkeit

der Rundbiirste 37,3 m/s bei 2.850 min"

Drehzahlen 1.450 / 2.850 min”

Nennweite Absaugstutzen @50 mm
Abmessungen Lx B x H ca. 415 X 467 x 356 mm
Nettogewicht ca. 36 kg

N

HANDWERKER

OPTIMUM’

- GERMANY

MASCHINEN

ARGUMENTE,...

Materialauflage
> Hohenverstellbar
» Halter auch fiir Rundmaterial

'l

Absauganschluss
> Der Absauganschluss betragt
im AuBBendurchmesser 50 mm

ABMESSUNGEN

POLIEREN

ZUBEHOR

> Rundbiirste Drahtstdrke 0,35 mm

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Unterbau GU 1- 400 V mit Absaugung 3107109
Unterbau GU 4 3107119
Informationen zu den Unterbauten siehe Seite 308

2 flexible Absaugrohre 3107111

Rundbiirste 250 x 32-37 mm Stahldraht mit 25mm Adapter 3098070
Rundbiirste 250 x 42-47 mm - 0,2 mm mit 25mm Adapter 3107451
Rundbiirste 250 x 42-47 mm - 0,3 mm mit 25mm Adapter 3107452
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® GU 158 / GU 18B / HANDWERKER

Kombischleifmaschinen von Optimum fiir Werkstatten ARGUMENTE, ..

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Langlebige Ausfiihrung mit wartungsfreiem Motor

P Gehduse aus Aluminiumstrangguss

P> Einteiliges Gehduse verhindert Fluchtfehler

P Grof3e, schwere Befestigungsflansche und dadurch hohe Scheiben-Rundlaufgenauigkeit
P Schleifaufsatz mit Graphitauflage - verhindert Reibung und Hitze

P Anschlag ermoglicht schnelles und bequemes Anschleifen der Werkstiicke

P Schwenkbares Biirstenschutzgehduse

P Absaugstutzen zum Anschluss einer Absaugeinrichtung

P Im Lieferumfang je eine Schleifscheibe und Vielzweckbiirste Materialauflage

P GU 25B mit Standplatte » Verschiebbar und stabil

OPTION:
Vario-Antrieb mit
Inverter
Sinamics V20
siehe ab Seite 308

Vielzweckbiirste

> im schwenkbaren
Biirstengehduse

» Hochfester Stahldraht

> mit Absauganschluss

Funkenschutz

> an jeder Schleifscheibe
verringert den Funkenflug und ist
aus bruchsicherem Material

> eng anliegend und leicht

Abb. GU 25B verstellbar

LIEFERUMFANG ZUBEHOR

» Schleifscheibe Normalkorund grob K36 D Sl SRS

> Vielzweckdrahtbiirste Drahtstdrke 0,3 mm Schleifscheiben und Vielzweckdrahtbiirsten finden Sie auf Seite 316
(Modet | GusE_ | GU 188 ICTETN CTEETN

Artikel-Nr. (230 V) 3101600 3101605 3101610

Artikel-Nr. (400 V) c c 3101615 3101620

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 230 V/1Ph ~50 Hz 230 V/1Ph ~50 Hz 230V oder 400V 400 V/3 Ph ~50 Hz
Motorleistung Sé6 450 W 450 W 600 W 1,5 kW
Abmessung Schleifscheibe @150 x 20 mm @175 x 25 mm ©200x30 mm @250 x 40 mm
Abmessung Vielzweckdrahtbiirste @150 x 20 mm @175 x 25 mm @200 x25mm @250 x30 mm
Wellendurchmesser @16 mm @32mm @32mm @32mm
Drehzahlen 2.850 min- 2.850 min~ 2.850 min~ 2.850 min-
Nennweite Absaugstutzen @ 34 - 35 mm @ 34 - 35 mm @ 34 - 35 mm @34 -35mm
Abmessungen Lange x Breite x Hohe ca. 428 x 305 x 230 mm 428 x 305 x 244 mm 517 x 345 x282 mm 526 x 380 x 319 mm
Nettogewicht ca. 10,7 kg 12,3 kg 18,5 kg 32,5 kg
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® GZ 20C / GZ 20CD / i
l: l g grind Ine

* ok

PREMIUM Kombischleifmaschinen fiir Werkstatten,
Stahlbaubetriebe.
GZ - CD Modelle mit Unterbau und integriertem Absaugsystem

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere Industrie-Kombischleifmaschine absorbiert durch hohes Eigengewicht die ohnehin
geringen Vibrationen

P Auch bei sehr starken Schubkraften auf die Schleifscheibe und Biirste geeignet

P Wartungsfreier, langlebiger Induktionsmotor mit ruhigem Lauf

P Gehduse aus Gusseisen

p> Stabile, verstellbare Werkstiickauflage

OPTION:
Vario-Antrieb mit
Inverter Sinamics V20

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ARGUMENTE,...

Abb.: GZ 20CD
mit optionaler
Schleifscheibe
und -biirste

GZ - CD-Modelle mit Unterbau und
integriertem Absaugsystem
> Made in Italy

> Perfekt ausgerichtet um
Gerdusche und Vibrationen zu
vermeiden

> Selbstreinigende Fliigel

Staubsack

> Fiir einen sauberen Arbeitsplatz

> Mehr Sicherheit - sammelt
gliihende Spdne im Sack

siehe ab Seite 309

 OPTIMUM'

Materialauflage
» Verschiebbar und stabil

Abb.: GZ 20C mit optionaler
Schleifscheibe und -biirste

ZUBEHOR

NICHT VERGESSEN:
Schleifscheibe- und biirste nicht im Lieferum-
fang. Diese finden Sie auf Seite 318

(Model | 6z20¢ 6225

Artikel-Nr. 3091070 3091075 3091099

Artikel-Nr. 3091080 3091085

POLIEREN

Elektronische Bremse

» Kontrolliertes Stillsetzen

> Inklusive Werksmontage

Technische Daten
Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz 400 V/3 Ph ~50 Hz
Motorleistung 750 W 1,1kW

Abmessung Schleifscheibe 200 x25 mm @250 x30 mm

Abmessung Rundbiirste @200 x25mm @ 250 x 25mm

Wellendurchmesser @20 mm @25mm

Drehzahlen 2.800 min™ 1.400 min™ -

Abmessungen L x B x H GZ-C ca. 650 x 300 x 360 mm 850 x 340 x 410 mm Unterbau ohne Absaugung GZ 20D 3091120
Abmessungen L x B x H GZ-CD ca. 900 x710 x1.300 mm 850 x1.200 x 1.300 mm Unterbau ohne Absaugung GZ 25D 3091122
Nettogewicht GZ-C / GZ-CD ca. 26,5kg [ 67 kg 48 kg / 94 kg Informationen siehe Seite 309
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OPTiaind®;; 40c i . A

PREMIUM Kombischleifmaschine - ein leistungsstarker
Industrieschleifer mit Vielzweckbiirste und Schleifscheibe

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Geeignet fiir den intensiven Einsatz in der Industrie

P Schwere Kombischleifmaschine absorbiert durch hohes Eigengewicht die
ohnehin geringen Vibrationen

P Auch bei sehr starken Schubkriften auf die Schleifscheibe und Biirste
geeignet

P Wartungsfreier, langlebiger Induktionsmotor mit ruhigem Lauf

P Gehduse aus Gusseisen

P Schwenkbares Biirstenschutzgehduse mit Absaugstutzen

P> Stabile, verstellbare Werkstiickauflage

OPTION:
Vario-Antrieb mit
Inverter

Sinamics V20
siehe ab Seite 311

Abb.: mit optionalen
Schleifscheibe, -biirste
und GU4-H Unterbau

ZUBEHOR

M
m line G

ARGUMENTE,...

|

Materialauflage
» Verschiebbar
> Stabil

Vielzweckbiirste

> mit schwenkbarem
Biirstengehduse

> Optional erhdltliche
Vielzweckbiirste aus hochfestem
Stahldraht

Drehzahl
> konstante Drehzahl auch unter
Last

Artikel-Nr.

Rundbiirste 350 x 50-55 x 25 mm - 0,2 mm

hochfester Stahldraht S0
(Model | GZ 40¢ Rundbiirete 350 x 55.60 x 25 mm - 0.3
" undbiirste 350 x 55-60 x 25 mm - 0,35 mm

Artikel-Nr. 3091079 % % hochfester Stahldraht 3098093
E———— Schleifscheibe K 36 3098150
Efck "fsche Aa e"hl - Schleifscheibe K 60 3098152
Me ”:S_C er Anschluss OO kv;5° z Schleifscheibe K 80 3098154

otorleistung - - a4 Maschinenunterbau GU 4-H 3107123
Abmessung Schleifscheibe @ 400 x50 mm Maschinenunterbau GU 5-H 1107124
Wellendurchmesser Schleifscheibe @ 40 mm mit Zyklonabsaugung 7
Abmessung Rundbiirste @350 x 35 mm Absaugrohre fiir GU 5-H 3107116
Wellendurchmesser Rundbiirste @25mm 2 Stiick flexibel @ 60 mm
Drehzahlen 1.400 min~ Informationen siehe Seite 310
Nennweite Absaugstutzen @90mm NICHT VERGESSEN:
Abmessung Lange x Breite x Hohe ca. 1.200 x 660 x 580 mm Schleifscheibe und Vielzweckbiirste
Nettogewicht ca. 144 kg nicht im Lieferumfang. Diese finden Sie auf Seite 316
302 * %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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MASCHINEN - GERMANY

Polierschleifer fiir die Oberflachenfeinstbearbeitung an
metallischen Werkstiicken

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor

P Gehduse aus Aluminiumstrangguss

P Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit
Qualitatskugellagern

P> Zwei breite Polierscheiben im Standardlieferumfang

P> Vibrationsddampfende Gummifiiie

P ohne Absaughaube - kann optional mitbestellt werden

OPTION:
Vario-Antrieb mit

Inverter Sinamics V20
siehe ab Seite 308

CHPTIMUM

OP e

Abb.: Vario-Umbau
Unterbau mit Sichtfenster (nicht erhéltlich)

Abb.: GU 20P

ZUBEHOR
-
w
A [
Znsss:lrjlgnuenngunterbau GU 3 ohne 3107118 §
" Maschinenunterbau GU 1 (230 V) 3107110 <
ZUBEHOR Maschinenunterbau GU 1 (400 V) 3107109
s 2 Polierscheiben > Zweimotorige Zyklonabsaugung
Absaugrohre (2 St.) 3107111
[Modell | ITEE I formationen finden Sie ab Seite 315
Artikel-Nr. (230 V) 3101540 % % -
Artikel-Nr. (400 V) 3101545 % % 3101550 % % Pl e e e Gl Sl
Absaughauben-Satz fiir GU 25P 3107061
Technische Daten > 2 teilig (links und rechts)
Elektrischer Anschluss 230 V oder 400 V 400 V/3 Ph ~50 Hz > Zur Verwendung einer Absaugung
Motorleistung 600 W 1,5 kW i
Abmessung Polierscheibe @200 x20 mm @250 x 25 mm ‘ . l -
Wellendurchmesser @16 mm @20 mm
Poliergeschwindigkeit 30m/s 37m/s g D
Drehzahl 2.850 min+ 2.850 min~
Abmessungen L x B x H ca. 545x 200 x 262 mm 555 x 250 x 296 mm Bei der Verwendung von Absaugungen ist es zu Beginn mit neuen
Nettogewicht ca. 10,6 kg 17,4 kg Scheiben erforderlich, die Absaugung hdufiger zu reinigen, da sich

grofere lose Stofffetzen l6sen kénnen.
% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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Polierschleifer fiir die Oberflachenfeinstbearbeitung an ABMESSUNGEN
metallischen Werkstiicken

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor

P Gehduse aus Aluminiumstrangguss

P> Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit
Qualitatskugellagern

P Not Halt Schlagschalter

P> Zwei breite Polierscheiben im Standardlieferumfang

P> Vibrationsddmpfende GummifiiBe, Standplatte

P Absaughaube fiir die Verwendung einer Absaugung

OPTION:
Vario-Antrieb mit

Inverter Sinamics V20
siehe ab Seite 308

odetl | aum LIEFERUMFANG
Artikel-Nr. 101 * %
THkeRT 3101560 » 2 Polierscheiben
Technische Daten ZUBEHOR
Elektrischer Anschluss 400V/3 Ph ~50 Hz
M i 2,2 kW N
Ml 22
messung Folierschelve x>0 mm Mafchinenunterbau GU 4 3107119
Wellendurchmesser @ 25 mm
Drehzahl 1,450 min- Maschinenunterbau GU 5 mit Zyklonabsaugung 3107114
Poliergeschwindigkeit 27 m/s Absaugrohre fiir GU 5 3107116
w . . 2 Stiick flexibel @ 60 mm
Abmessung Lange x Breite x Hohe ca. 1.017 x 420 x 527 mm
Nettogewicht ca. 64,1 kg Informationen siehe ab Seite 309

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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i PREMi.UM
OPTiealish gz 40p R line

PREMIUM Polierschleifer - eine leistungsstarke
Industriemaschine

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Geeignet fiir den intensiven Einsatz in der Industrie

P Schwere Polierschleifer absorbiert durch hohes Eigengewicht die ohnehin geringen

Vibrationen
P Wartungsfreier, langlebiger Induktionsmotor mit ruhigem Lauf
P Gehduse aus Gusseisen
P Polierscheiben nicht im Standardlieferumfang enthalten

OPTION:

Vario-Antrieb mit
Inverter Sinamics V20

siehe ab Seite 311

Abb.: mit optionalen Polierscheiben
und GU4-H Unterbau

Artikel-Nr. 3091130 % %

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400 V/3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 4,4 kW
Abmessung Polierscheibe 350 x30 mm
Wellendurchmesser @25mm
Drehzahlen 1.400 min~
Nennweite Absaugstutzen @90 mm
Abmessung Lange x Breite x Hohe ca. 1.390 x 530 x 580 mm
Nettogewicht ca. 110 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN

INDUSTRIE

T

GERMANY

ARGUMENTE,...

Schutzgehduse

» schwenkbar

» Stutzen zum Anschluss einer
Absaugeinrichtung

ey
l 'HIIIIIHL

—

Bedieneinheit

> mit Not Halt Schlagschalter
JAeu

—

QR
(18
Gehduse

> aus Gusseisen
> sehr hohes Ddmpfungsvermogen

NICHT VERGESSEN:
Polierscheiben nicht im Lieferumfang.

=
w
[~
=]
-
o
o

ZUBEHOR

Artikel-Nr.

Polierscheibe hart 3107341
|

Polierscheibe weich 3107340

Maschinenunterbau GU 4-H 3107123

Maschinenunterbau GU 5-H 3107124

Zyklonabsaugung

Absaugrohre fiir GU 5-H 2 Stiick flexibel @ 60 mm 3107116

Informationen siehe Seite 210

Bei der Verwendung von Absaugungen ist es zu Beginn mit neuen
Scheiben erforderlich, die Absaugung hdufiger zu reinigen, da sich gro-
Bere lose Stofffetzen l6sen kdnnen.

* %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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Vario-Antrieb mit Unterbau GU 1/ GU 3

Vario-Antrieb mit Maschinenunterbau GU 1 oder GU 3
ermoglicht es, die Drehzahl des Schleifers stufenlos zu steuern

3 Vario-Antrieb mit SIEMENS Inverter Sinamics V20

> GroBerer Spannungsbereich, fortschrittliche Kiihlung und lackierte Elektronikbaugruppen

erhdhen die Robustheit des Umrichters
» Stabiler Betrieb bei schwierigen Netzbedingungen

Varioumbau mit Maschinenunterbau Artikel-Nr.

GU1 3491530
> Motorleistung bis 1,5 kW

> Umfangsgeschwindigkeiten 37 m/s bis 6 m/s regelbar

» Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden.

> Stabiler Unterbau

» Zyklonabsaugung im Unterbau integriert, dadurch geringer
Platzbedarf

» Schallgedammt

S Einschaltautomatik

Das zusatzliche An- bzw. Abschalten der Absaugung entfillt, da
beim Ein- bzw.Abschalten des Gerdtes mit einer Verzégerung von

2-3 Sek. die Absaugung automatisch an- bzw. ausschaltet. Der
Reststaub wird nach dem Abschalten der Maschine laut Gefahren-
stoffverordnung abgesaugt

Benotigte Maschinen Artikel-Nr.

> Kombischleifmaschine GU 20B 3101615
> Kombischleifmaschine GU 25B 3101620
> Polierschleifer GU 20P 3101545
> Polierschleifer GU 25P 3101550
> Doppelschleifer GU 20 3101520
> Doppelschleifer GU 25 3101525
» Universalschleifmaschine GU 20S 3101575
> Universalschleifmaschine GU 25S 3101580

GU3 3491531
> Motorleistung bis 1,5 kW

> Umfangsgeschwindigkeiten 37 m/s bis 6 m/s regelbar

> Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden.

> Kiihlwasserschale

> Geringer Platzbedarf

Benotigte Maschinen Artikel-Nr.

» Kombischleifmaschine GU 20B 3101615
> Kombischleifmaschine GU 25B 3101620
> Polierschleifer GU 20P 3101545
> Polierschleifer GU 25P 3101550
> Doppelschleifer GU 20 3101520
> Doppelschleifer GU 25 3101525
> Universalschleifmaschine GU 20S 3101575
> Universalschleifmaschine GU 255 3101580
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Der Vario-Umbau entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2 Hinweis: Die Absaugung benétigt einen O-Leiter in der 400V-Ausfiihrung

Abb.: Beispiel Varioumbau
mit GU 20

Abb.: Beispiel Varioumbau
mit Unterbau mit Muster-
Sichtfenster GU 20




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Vario-Antrieb mit Unterbau GZ

"FYTPIIIT -

Vario-Antrieb mit Maschinenunterbau GZ mit oder ohne Absaugung
ermoglicht es, die Drehzahl des Schleifers stufenlos zu steuern

Vario-Antrieb mit SIEMENS Inverter Sinamics V20

> GroBerer Spannungsbereich, fortschrittliche Kithlung und lackierte Elektronikbaugruppen
erhdhen die Robustheit des Umrichters
> Stabiler Betrieb bei schwierigen Netzbedingungen

Varioumbau mit Maschinenunterbau Artikel-Nr.

GZ ohne Absaugung 3491513
> Motorleistung bis 0,75 kW

> Umfangsgeschwindigkeiten 30 m/s bis 5 m/s regelbar

> Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden.

Benotigte Maschinen Artikel-Nr.

> Doppelschleifer GZ 20D 3091010
> Universalschleifer GZ 20C 3091070

Varioumbau mit Maschinenunterbau Artikel-Nr.

GZ ohne Absaugung 3491533
> Motorleistung bis 1,5 kW

> Umfangsgeschwindigkeiten 19 m/s bis 3 m/s regelbar

> Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden.

Benotigte Maschinen Artikel-Nr.

> Doppelschleifer GZ 25D 3091015 Abb.: Beispiel Varioum-
> Universalschleifer GZ 25C 3091075 bau mit GZ 25D

SAGEN

Varioumbau mit Maschinenunterbau Artikel-Nr.

GZ mit Zyklonabsaugung 3491514
> Motorleistung bis 0,75 kW

> Umfangsgeschwindigkeiten 30 m/s bis 5 m/s regelbar

> Unterbau (Lieferumfang) wird auf Vario umgeriistet

Benotigte Maschinen mit Unterbau | Artikel-Nr.

> Doppelschleifer GZ 20DD 3091040
> Universalschleifer GZ 20CD 3091080

Varioumbau mit Maschinenunterbau Artikel-Nr.

GZ mit Zyklonabsaugung 3491534
> Motorleistung bis 1,1 kW

> Umfangsgeschwindigkeiten 19 m/s bis 3 m/s regelbar

> Unterbau (Lieferumfang) wird auf Vario umgeriistet

Benotigte Maschinen mit Unterbau | Artikel-Nr.

> Doppelschleifer GZ 25DD 3091045

Abb.: Beispiel Varioum-
» Universalschleifer GZ 25CD 3091085 bau mit GZ 25DD

Der Vario-Umbau entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2 Hinweis: Die Absaugung benétigt einen 0-Leiter in der 400V-Ausfiihrung
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Vario-Antrieb mit Unterbau GU 4 / GU 5

Vario-Antrieb mit Maschinenunterbau GU 4 oder GU 5
ermoglicht es, die Drehzahl des Schleifers stufenlos zu steuern

Vario-Antrieb mit SIEMENS Inverter Sinamics V20

> GroBerer Spannungsbereich, fortschrittliche Kiihlung und lackierte Elektronikbaugruppen
erhdhen die Robustheit des Umrichters

> Stabiler Betrieb bei schwierigen Netzbedingungen

Varioumbau mit Maschinenunterbau
GU 4 3491550

> Motorleistung bis 2,2 kW

> Umfangsgeschwindigkeiten 34 m/s bis 6 m/s regelbar

» Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden.

» Kithlwasserschale

> Geringer Platzbedarf

Benotigte Maschinen Artikel-Nr.

> Doppelschleifer GU 30 3101530
> Kombischleifmaschine GU 30S 3101585
> Polierschleifer GU 35P 3101560

Varioumbau mit Maschinenunterbau mit .
Artikel-Nr.
Zyklonabsaugung

GU5 3491552
> Motorleistung bis 2,2 kW

> Umfangsgeschwindigkeiten 34 m/s bis 6 m/s regelbar

> Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden.

> Stabiler Unterbau

> Zyklonabsaugung im Unterbau integriert, dadurch geringer
Platzbedarf
» Schallgedammt

Benotigte Maschinen Artikel-Nr.

> Doppelschleifer GU 30 3101530
» Kombischleifmaschine GU 30S 3101585
> Polierschleifer GU 35P 3101560

S Einschaltautomatik
Das zusatzliche An- bzw. Abschalten der Absaugung entféllt, da
beim Ean- bzw. ausgeschaltet des Gerates mit einer Verzogerung

von 2-3 Sek. die Absaugung automatisch an- bzw. ausschaltet.
Der Reststaub wird nach dem Abschalten der Maschine laut
Gefahrenstoffverordnung abgesaugt

Mehr Informationen zu den Unterbauten finden Sie auf Seite 318

Der Vario-Umbau entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2 Hinweis: Die Absaugung benétigt einen O-Leiter in der 400V-Ausfiihrung
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Vario-Antrieb mit Unterbau GU 4-H / GU 5-H

"FFrFFTPT

Vario-Antrieb mit Maschinenunterbau GU 4-H oder GU 5-H
ermoglicht es, die Drehzahl des Schleifers stufenlos zu steuern

> Groflerer Spannungsbereich, fortschrittliche Kithlung und lackierte Elektronikbaugruppen
erhohen die Robustheit des Umrichters
> Stabiler Betrieb bei schwierigen Netzbedingungen

3 Vario-Antrieb mit SIEMENS Inverter Sinamics V20

Varioumbau mit Maschinenunterbau Artikel-Nr.

GU 4-H 3491571
> Motorleistung bis 4,4kW
> Umfangsgeschwindigkeiten 34 m/s bis 6 m/s regelbar

» Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden.
» Kithlwasserschale
> Geringer Platzbedarf

Benotigte Maschinen Artikel-Nr.

> Doppelschleifer GZ40D 3091025
> Kombischleifmaschine GZ 40C 3091079
> Polierschleifer GZ 40P 3091130

Merke: Der Unterbau GU 4-H muf3 kundenseitig mit Beton
befiillt werden.

SAGEN

Varioumbau mit Maschinenunterbau mit .
Artikel-Nr.
Zyklonabsaugung

GU 5-H 3491573

> Motorleistung bis 4,4 kW

> Umfangsgeschwindigkeiten 34 m/s bis 6 m/s regelbar

> Ohne Schleifer - muss separat mitbestellt werden.

> Stabiler Unterbau

> Zyklonabsaugung im Unterbau integriert, dadurch geringer
Platzbedarf

> Schallgedammt

Benotigte Maschinen Artikel-Nr.

> Doppelschleifer GZ40D 3091025
» Kombischleifmaschine GZ 40C 3091079
> Polierschleifer GZ 40P 3091130

SEinschaltautomatik
Das zusatzliche An- bzw. Abschalten der Absaugung entfillt, da
beim Ean- bzw. ausgeschaltet des Gerdtes mit einer Verzogerung

von 2-3 Sek. die Absaugung automatisch an- bzw. ausschaltet.
Der Reststaub wird nach dem Abschalten der Maschine laut
Gefahrenstoffverordnung abgesaugt

Merke: Der Unterbau GU 5-H muf3 kundenseitig mit Beton
befiillt werden.

Mehr Informationen zu den Unterbauten finden Sie auf Seite 318
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Maschinenunterbauten

Wandhalterung
3107050

» Wasserschale

> Bohrungen miissen angebracht werden
>LxBxHca.:332x300x230 mm

Besonders geeignet fiir unsere Maschinen

> Doppelschleifer GU 15 - GU 25

> Universalschleifmaschinen GU 20S und GU 25S
> Kombischleifer GU 15B - GU 25B

> Poliermaschinen GU 20P und GU 25P

Maschinenunterbau
GU3 3107118

» Kithlwasserschale

> Geringer Platzbedarf
>LxBxHca.:320x270 x 825 mm

> Nettogewicht ca. 14,5 kg

Besonders geeignet fiir unsere Maschinen

> Doppelschleifer GU 15 - GU 25

» Universalschleifmaschinen GU 20S und GU 25S
> Kombischleifer GU 15B - GU 25B

> Poliermaschinen GU 20P und GU 25P

BOHRUNGEN

Oben

310

Maschinenunterbau
fiir GZ 20 3091120

> Abmessungen L x B x H ca. 400 x 370 x 760 mm

> Nettogewicht ca. 33 kg

fiir GZ 25 3091122
> Abmessungen L x B x H ca. 437 x 437 x 675 mm

> Nettogewicht ca. 40 kg

fiir GZ 30 3091124
> Abmessungen L x B x H ca. 460 x 430 x 760 mm

> Nettogewicht ca. 52 kg

> Stabil

» Geringer Platzbedarf
Besonders geeignet fiir unsere Maschinen
> Doppelschleifer GZ 20 - GZ 30

> Kombischleifer GZ 20C - GZ 25C

ZUBEHOR

Ao

b

Artikel-Nr.

Nothalt Einrichtung 3107070
> (bendtigt einen Unterbau)
Nothalt Einrichtung 3107072

> inkl. Montage und Unterbau GU3
(Nur fiir 400V-Maschinen)




Maschinenunterbau mit Zyklonabsaugung Artikel-Nr.

GU1-230V/1Ph 3107110

GU 1-400V/3 Ph 3107109

> Motorleistung 1,3 kW

> Drehzahl 29.000 min-

> Luftdurchsatz 2,3 m3 pro Minute

> Abmessungen L x B x H ca. 477 (550) x 340 x 805 (890) mm

> Nettogewicht ca. 42 kg

> Stabiler Unterbau

> Zyklonabsaugung im Unterbau integriert, dadurch geringer
Platzbedarf

» Schallgedammt

> Y-Adapter fiir zweirohrigen Absauganschluss mit je @ 50 mm

> Ohne Bohrlocher - miissen individuell gebohrt werden

Besonders geeignet fiir unsere Maschinen

> GU und GU-S

Lampenhalter

> vorbereitet fiir die
Maschinenlampe
LED 3-500

.

S Einschaltautomatik
Das zusatzliche An- bzw. Abschalten der Absau-
gung entféllt, da beim Ean- bzw. ausgeschaltet

des Gerdtes mit einer Verzogerung von 2-3 Sek. die
Absaugung automatisch an- bzw. ausschaltet. Der

Reststaub wird nach dem Abschalten der Maschine
laut Gefahrenstoffverordnung abgesaugt

by

Hinweis: Die Absaugung benatigt einen O-Leiter in der 400V-Ausfiihrung Ao, AT

Maschinenunterbau mit Zyklonabsaugung Artikel-Nr.

GU 2 3107115

> Gesamtanschlusswert 4 kW / 400 V/3 Ph ~ 50Hz

> Motorleistung pro Gebldse 4 kW

> Anzahl Gebldse 2

> Drehzahl 29.000 min-1

> Nettogewicht ca. 42 kg

> Luftdurchsatz 4,6 m3 pro Minute”

> Spdnefilterbehalter Volumen 15 Liter

> Abmessungen L x B x H ca. 525 x 440 x 815 mm

> Nettogewicht ca. 60 kg

> Zweimotorige Zyklonabsaugung

> Inklusive Y-Adapter fiir zweirohrigen Absauganschluss 60 x
300 - 1000 mm flexibel

> Geringer Platzbedarf

» Schallgedammt

> Externe 230 V Dauerversorgung

Besonders geeignet fiir unsere Maschinen

> GBS 75 /GBS 150 /GB 100S oder exteren Maschinen Spdneschublade

Einschaltautomatik
Das zusatzliche An- bzw. Abschalten der Absaugung entfallt, da beim

Ean- bzw. ausgeschaltet des Gerdtes mit einer Verzogerung von 2-3 Sek.

die Absaugung automatisch an- bzw. ausschaltet. Der Reststaub wird nach
dem Abschalten der Maschine laut Gefahrenstoffverordnung abgesaugt

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

ABMESSUNGEN

'._:. :'\

ZUBEHOR -
Nothalt Einrichtung 3107070
> (bendtigt einen Unterbau)

Nothalt Einrichtung 3107071
» inkl. Montage und Unterbau GU1

(Nur fiir 400V-Maschinen)
Absaugrohre 3107111

» 2 Stiick flexibel
> Anschluss mit @ 50 mm und @ 35 mm

ABMESSUNGEN

oz
Q
Ao
Ll
[=a)
=)
N

ZUBEHOR

Absaugrohre 3107116
» 2 Stiick flexibel
> Anschluss mit @ 60 mm

Lange ca. 300 -1.000 mm

Die Unterbauten GU 1und GU 2 entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Hinweis: Die Absaugung benétigt einen 0-Leiter
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Maschinenunterbauten

Universalunterbau

GU 4 3107119
» Kithlwasserschale

> Geringer Platzbedarf
>LxBxHca.:500x420x770 mm

> Nettogewicht 30 kg

Besonders geeignet fiir unsere Maschinen
> Doppelschleifer GU 30

» Universalschleifmaschine GU 30S

> Polierschleifer GU 35P

> Tellerschleifer GB 305D

> Biirstenentgrater GB 250B

» Bandschleifmaschine GB 100S

BOHRUNGEN
. & | I '
Fuss Oben

Universalunterbau mit Zyklonabsaugung Artikel-Nr.

GU5 3107114

> Gesamtanschlusswert 4 kW 400 V/3 Ph

» Drehzahl 29.000 min"!

> Luftdurchsatz 2,3 m3 pro Minute

» Staubbehadlter Volumen 2,5 Liter

> Abmessungen L x B x H ca. 744 x 500 x 770 mm

> Nettogewicht ca. 50 kg

> Stabiler Unterbau

> Zyklonabsaugung im Unterbau integriert, dadurch geringer
Platzbedarf

> Schallgedammt

> Ohne Bohrlocher - miissen individuell gebohrt werden

> Y-Adapter fiir zweirohrigen Absauganschluss

Besonders geeignet fiir unsere Maschinen

> Doppelschleifer GU 30

> Universalschleifmaschine GU 30S

> Polierschleifer GU 35P

> Tellerschleifer GB 305D

> Biirstenentgrater GB 250B

> Bandschleifmaschine GB 100S

S Einschaltautomatik

Beim Einschalten und beim Abschalten des externen Gerdtes lauft
die Absaugung mit einer Verzégerung von 2-3 Sek. automatisch

an bzw. nach. Das zusatzliche An- bzw. Abschalten der Absaugung
entféllt: Der Reststaub wird nach dem Abschalten der Maschine laut
Gefahrenstoffverordnung abgesaugt
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ZUBEHOR v
Artikel-Nr.
Nothalt Einrichtung 3107070

> (bendtigt einen Unterbau)
Nothalt Einrichtung 3107073

> inkl. Montage und Unterbau GU4

(Nur fiir 400V-Maschinen)
Montageblech 3107125

> Bei der Montage der Bandschleifmaschine GB
100S auf den Unterbau zwingend erforderlich

ABMESSUNGEN

C—

&-:\

ZUBEHOR v
Artikel-Nr.
Nothalt Einrichtung 3107070

> (benétigt einen Unterbau)
Nothalt Einrichtung 3107073

> inkl. Montage und Unterbau GU4
(Nur fiir 400V-Maschinen)

Montageblech 3107125

> Bei der Montage der Bandschleifmaschine GB
100S auf den Unterbau zwingend erforderlich

Absaugrohre 3107116
> inkl. Montage und Unterbau GU4
> Ldnge ca. 300 -1.000 mm



Universalunterbau fiir schwere Belastungen

GU 4-H* 3107123

> Kiihlwasserschale

> Geringer Platzbedarf

>LxBxHca.: 500x420x770 mm

> Gewicht leer 33 kg / befiillt 139 kg

> Der Unterbau muss kundenseitig mit
Beton befiillt werden.

Besonders geeignet fiir unsere Maschinen

> Doppelschleifer GZ 40D

> Kombischleifmaschine GZ 40C

> Polierschleifer GZ 40P

> Bandschleifmaschine GB 100S

BOHRUNGEN
. & | ] '
Fuss Oben

Universalunterbau mit Zyklonabsaugung fiir Artikel-Nr.
schwere Belastungen

GU 5-H 3107124

> Gesamtanschlusswert 4 kW 400 V/3 Ph

> Drehzahl 29.000 min-1

> Luftdurchsatz 2,3 m3 pro Minutell

» Staubbehdlter Volumen 0,06 m?

> Abmessungen L x B x H ca. 744 x 500 x 770 mm

> Gewicht ca. leer 53 kg / befiillt 165 kg

> Der Unterbau muss kundenseitig mit Beton befiillt werden.

» Stabiler Unterbau

> Zyklonabsaugung im Unterbau integriert, dadurch geringer
Platzbedarf

» Schallgedammt

> Ohne Bohrlocher - miissen individuell gebohrt werden

> Y-Adapter fiir zweirohrigen Absauganschluss

Besonders geeignet fiir unsere Maschinen

> Doppelschleifer GZ 40D

» Kombischleifmaschine GZ 40C

> Polierschleifer GZ 40P

» Bandschleifmaschine GB 100S

SEinschaltautomatik

Beim Einschalten und beim Abschalten des externen Gerates lauft
die Absaugung mit einer Verzégerung von 2-3 Sek. automatisch

an bzw. nach. Das zusdtzliche An- bzw. Abschalten der Absaugung
entfallt: Der Reststaub wird nach dem Abschalten der Maschine laut
Gefahrenstoffverordnung abgesaugt

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

C—

él:\

ZUBEHOR Gt
Artikel-Nr.
Nothalt Einrichtung 3107070

> (benétigt einen Unterbau)
Nothalt Einrichtung 3107073

> inkl. Montage und Unterbau GU4
(Nur fiir 400V-Maschinen)

Montageblech 3107125

> Bei der Montage der Bandschleifmaschine GB
100S auf den Unterbau zwingend erforderlich

ABMESSUNGEN

SAGEN

C—

él:\

ZUBEHOR Emt
Artikel-Nr.
Nothalt Einrichtung 3107070

> (bendtigt einen Unterbau)
Nothalt Einrichtung 3107073

> inkl. Montage und Unterbau GU4
(Nur fiir 400V-Maschinen)

Montageblech 3107125

> Bei der Montage der Bandschleifmaschine GB
100S auf den Unterbau zwingend erforderlich

Absaugrohre 3107116
> inkl. Montage und Unterbau GU4
> Ldnge ca.300-1.000 mm
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Zubehor Schleifmaschinen

Normalkorund-Schleifscheibe Artikel-Nr. Vielzweckdrahtbiirste Rundbiirste Artikel-Nr.

fir GU 15 fiir GB 2508, GU 25B und GZ 25C  Mageyi e

@ 150 x 20 mm Welle @ 16 mm Kdrnung 36 (grob) 3107150 @ 250 x 32-37 mm Edelstahl mit 25mm Adapter 3098070
@ 150 x 20 mm Welle @ 16 mm Kdrnung 80 (fein) 3107155 fiir GB 2508 —

fur GU 18 @ 250 x 42-47 mm - 0,2 mm mit 25mm Adapter 3107451
@ 175 x 25 mm Welle @ 32 mm K6rnung 36 (grob) 3107180 - pw 107452
@ 175 x 25 mm Welle @ 32 mm Koérnung 80 (fein) 3107185 (2 230 £ 7 i = 0. ) (il 27 Gl SUYLE
fiir GU 20 fiir GU 15B / GU 18B / GU 20B / GU 25B

@ 200 x 30 mm Welle @ 32 mm Kérnung 36 (grob) 3107210 @150 x 20 mm Welle # 16 mm St?rke b i 3107425
@ 200 x 30 mm Welle @ 32 mm Kérung 80 (fein) 3107215 @175 x 20 mm Welle @ 32 mm Starke 0,3 mm CIETEEE
fiir GU 25 @ 200 x 20 mm Welle @ 32 mm Stérke 0,3 mm 3107435
@ 250 x 40 mm Welle @ 32 mm Kornung 36 (grob) 3107250 Bjs ok ol Sl os ik IO LAY
@ 250 x 40 mm Welle @ 32 mm Kérnung 80 (fein) 3107255 GZ 20C/GZ 20CD e

@ 200 x 25 x 20 mm - 0,35 mm

fiir GU 30 hochfester Stahldraht A
@ 300 x 50 mm Welle @ 75 mm Kérnung 36 (grob) 3107270 3200 X 25 x 20 mm - 0150 mm
@ 300 x 50 mm Welle @ 75 mm Kornung 80 (fein) 3107275 hochfester Stahldraht ’ 3098082
GZ 25C/GZ 25CD Maoe  CERany
firGZ20 Madein ltaly n Rundbiirste 250 x 30 x 25 mm - 0,30 mm’
@ 200 x 25 mm Welle @ 20 mm, Kérnung 36 Harte M 3098121 hochfester Stahldraht 3098086
© 200 x 25 mm Welle @ 20 mm, Kérnung 60 Harte M 3098123 Rundbiirste 250 x 30 x 25 mm - 0,50 mm
@ 200 x 25 mm Welle @ 20 mm, Kérnung 80 Harte M 3098125 hochfester Stahldraht SR
fir6Z25 Madein italy [l 6Z 40C Pt
@ 250 x 30 mm Welle @ 25 mm, Kérnung 36 Hiarte M 3098131 Rundbiirste 350 x 50-55 x 25 mm - 0,2mm 3098092
@ 250 x 30 mm Welle @ 25 mm, Krnung 60 Harte M 3098133 hochfester Stahldraht
@ 250 x 30 mm Welle @ 25 mm, Kérnung 80 Harte M 3098135 Rundbiirste 350 x 55-60 x 25 mm - 0,35mm
fiirGZ30 Madein Italy [l hochfester Stahldraht 3098093
@ 300 x 35 mm Welle @ 30 mm, Kérnung 36 Harte M 3098141
@ 300 x 35 mm Welle @ 30 mm, Kérnung 60 Hirte M 3098143
@300 x 35 mm Welle @ 30 mm, Kérnung 80 Hirte M 3098145
fiir GZ 40 Made in Italy - Fiir GU 20S
@ 400 x 50 mm Welle 40 mm, Kérnung 36 3098150 762 x 75 mm, KSrnung 40 (VE = 5 St 3357612
@ 400 x 50 mm Welle 40 mm, Kérnung 60 3098152 762 x 75 mm, Kornung 60 (VE = 5 5t) 3357614
@ 400 x 50 mm Welle 40 mm, Kérnung 80 3098154 762 x 75 mm, Kornung 80 (VE = 5 St) 3357616
> Max. Geschwindigkeit 1.650 min” 762 x 75 mm, Krnung 120 (VE = 5 5t 3357618
762 x 75 mm, Kornung 180 (VE =5 St.) 3357619
762 x 75 mm, Kérnung 240 (VE =5 St.) 3357620
Fiir GU 25S
1.016 x 75 mm, Kérnung 40 (VE =5 St.) 3357682
1.016 x 75 mm, Kérnung 60 (VE =5 St.) 3357684
1.016 x 75 mm, Kérnung 80 (VE =5 St.) 3357686
1.016 x 75 mm, Kérnung 120 (VE =5 St.) 3357688
1.016 x 75 mm, Kérnung 180 (VE =5 St.) 3357689
1,016 x 75 mm, Kbrnung 240 (VE = 5 5t 3357690
fiir GU 20P
@ 200 x 20 Welle @ 16 mm hart 3107321 Fiir GU 30S
@ 200 x 20 Welle @ 16 mm weich 3107320 1.190 x 100 mm, Kérnung 40 (VE =5 St.) 3357637
fiir GU 25P 1.190 x 100 mm, Kérnung 60 (VE =5 St.) 3357638
@ 250 x 25 Welle @ 20 mm hart 3107331 1.190 x 100 mm, K6rnung 80 (VE =5 St.) 3357639
@ 250 x 25 Welle @ 20 mm weich 3107330 1.190 x 100 mm, Kérnung 120 (VE =5 St.) 3357640
fiir GU 30P / GU 40P Eigenschaften
@ 350 x 40 Welle @ 25 mm hart 3107341 Schleifbander mit Gewebeunterlage fiir Edelstahl, unlegierten Stahl
@ 350 x 30 Welle @ 25 mm weich 3107340
Bezeichnung P
e | - Schleifscheibenabrichter . 3101821
\:,‘ j > Diamant
. > Abmessung ca. 45 x 13 mm
hart weich
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METALLBEARBEITUNG




FP30/BM 3 HEMWERKER

Abkantmaschine FP 30 - universell einsetzbar ABMESSUNGEN

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

» Abkantmaschine FP 30 zum Biegen und Abkanten von Blechen

P Herausnehmbare Biegewangensegmente

» Bequeme Schwenkbewegung der Biegewange iiber den Hebelgriff
» Hochwertige Qualitdtshiegewange

P Fiir den Einsatz am Schraubstock

600

> Biegesegmentstiicke
150 mm/75 mm/50 mm und
25 mm herausnehmbar

Abb.: Abkantmaschine FP 30

Artikel-Nr. 3244028 % %

Abkantleistung max. bei 90° L 240
Leistungsmerkmale Alu/Kupfer 300 x 2 mm L ELL J
Materialbreite max. 320 mm Stahlblech 300 x 1 mm L L0 i
Blechstarke max. 2,5mm Nettogewicht ca. 10 kg

Drei-Walzen-Rundbiegemaschine BM 3 -
universell einsetzbar

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

ABMESSUNGEN N~

»> Biegen und Rollen von Drahten, Rohren und Blechen

P Geschliffene Biegerollen

» Gelagerte Stahlseitenwangen (selbstschmierend)

P> Zwei abnehmbare Abrollwalzen

P Getrennte Einstellmoglichkeit fiir Materialstarke und Rollradius
P Fiir den Einsatz am Schraubstock » Drahteinlegerillen
P Stabile Auflagefldche $1-2-3-4-5mm

185

190

L

. ) WW*P - ., | Abb.: BM 3
) i Walzstirke max.
Stahlblech St. 37 1mm
Artikel-Nr. 3244030 % % Edelstahl 1mm
Alu/Kupfer 2 mm
Leistungsmerkmale Messing 1mm r = -
Materialbreite max. 310 mm Gold/Silber/Weissblech 2mm - §% -
Biege-@ min. 35 mm Schmale Breiten 3mm
Biege-@ max. unbegrenzt Rundmaterial 1-5mm
Nettogewicht ca. 10 kg Abrollwalzen %30 mm

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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SAR 1000

Blechbearbeitungsmaschine 3 in 1: Rundbiegen, Abkanten und
Schneiden. Ideal geeignet fiir den anspruchsvollen Anwender

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

» Moderne Bauform in stabiler Stahlkonstruktion

P Hohe Gestaltungsflexibilitdt durch segmentierte Abkantschiene mit herausnehmbaren
Segmentstiicken

P> Bedienung iiber zwei seitlich angeordnete, groBe, verstellbare und leicht bedienbare
Hebelarme

P> Scherentisch mit eingelegten Ma3bandern und rechtwinkligem Anschlag auf beiden
Seiten

P> Leicht verstellbare Ober-, Hinter- und Unterwalze

P Lange Auflageflache

P> Verstellbarer Hinteranschlag und ausziehbare vordere Materialauflage zum sicheren
Auflegen auch grof3formatiger Bleche

ZUBEHOR
Bezeichnung Artikel-Nr.
Unterbau 3242107

> LxB xH:1.185x500 x 700 mm

IO IEYYTVR  L/EFERUMFANG

Artikel-Nr. 3242100 % %
> Verstellbarer Hinteranschlag

Technische Daten > Vordere Materialauflage

Materialbreite max. 700 mm QLTS
Rundbiegen

Rundbiegen min. @ 48 mm

Rundbiegen max. @ unbegrenzt

Stahlblech (S235)R) bis 1mm

Edelstahl bis 0,5 mm

Alu/Kupfer bis 1,5 mm

Messing bis 1mm ABMESSUNGEN
Gold/Silber/Wei3blech bis 1,5 mm

Abrollwalzen-@ 48 mm

Abkanten

Blechstdrke max. 2,5 mm*

Alu/Kupfer bis 1,5 mm

Stahlblech (S235JR) bis 1mm

Segmentanzahl 7

Schneiden

Schneidkapazitat max. bis 1 mm

Nettogewicht ca. 290 kg R - +—

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ANWENDUNGEN

Rundbiegen

> Einstellschrauben fiir die
Materialstarke mit Skalierung

> Geschliffene Biegerollen mit
Drahteinlegerillen auf der Unter-
und Vorderwalze

> Hochwertige Abkantwangen

> Federniederhalter

> Segmentaufgeteilte
Abkantschiene 40 mm/50
mm/65 mm/100 mm/180
mm/255 mm/380 mm zum
Kassettenbiegen

» Sauberes und gratfreies
Schneiden durch Ober- und
Untermesser aus Qualitdtsstahl
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HANDWERKER

PS 125/PS 150/PS 300

Hebelblechscheren - ein ARGUMENTE
Qualititsprodukt fiir das Handwerk

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Zum Schneiden von Metallplatten, Blechen, Rund- und
Flachstahl

P> Stabiler Scherenkdrper

P> Ergonomisch gute Schneidgeometrie

P> Leichtes, kraftschonendes Schneiden iiber die gesamte
Schnittlange

P> Robuster Handgriff sichert einen guten Halt

P Hochwertige Messer Messer ’ .
» Das zu schneidende Werkstiick wird durch den > :och(:vemges Messer mit hoher
tandzeit

Niederhalter in der horizontalen Position gehalten
» Sicherer Standfuf} und Bohrungen zur stationdren
Befestigung

> Niederhalter gegen
Blechverwindung beim Schnitt

» Starke Feder verhindert
selbsttatiges Schlieen der

Schere
Abb.: Ps 300 Abb.: Ps 125

[Moget | psis | pso | PS 300 e
Artikel-Nr. 3241006 % % 3241007 % % 3241012 % % ZUBEHOR oA
Schnittlange max. (b) 95 mm 115 mm 235 mm > 2-teilig
Blechstirke max. (c) 3 mm* 4 mm* 4 mm* fiir PS 125 3241025
Abmessungen L x B x H ca. 245 x 110 X 935 mm 325x120 x 960 mm 490 x 155 x 1.340 mm fiir PS 150 3241026
Nettogewicht ca. 8,7 kg 10,7 kg 23 kg fiir PS 300 3241028

*nicht auf der gesamten Lange - Werkstoff Stahl (5235JR), Edelstahl bis 1 mm

Al

HANDWERKER

DDP 10/DDP 20/DDP 30/DDP 50

Prazisions-Drehdornpressen in robuster und solider Bauart.
Fiir mechanische Werkstatten und Reparaturbetriebe

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

» Zum Ein- und Auspressen von Lagern, Dornen, Biichsen, Spindeln, Stiften
» Stabile Konstruktion

P Korper aus hochwertigem Grauguss

P> Variabel einstellbare Hebelstange

P Vierfach positionierbare Grundplatte

P Zum Befestigen auf einer Werkbank

 Modell | DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50

Artikel-Nr. 3359011 * % 3359012 % % 3359013 % % 3359015 * %

Technische Daten

Werkstiickhohe max. 123 mm 195 mm 310 mm 459 mm
Ausladung 95 mm 120 mm 150 mm 226 mm
StofelgroBe LxB x H 25x 25 x 240 mm 32x32x345mm 38 x 38 x 455 mm 50 x50 x 647 mm
Aufnahmebohrung @10 mm @13 mm 213 mm @16 mm =_‘».l
Abmessungen LxB xHca. 270x180x410 mm 430x235x680 mm 455x260x 850 mm 650 x 350 x 785 mm
Nettogewicht ca. 14 kg 33 kg 55 kg 167 kg -
Kraftauswirkung DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50
392,4N 589 N 392,4N 589 N 392,4N 589 N 392,4N 589 N
Handkraft F1
(40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg) (40 kg) (60 Kg)
Lange Hebelarm S1 340 mm 450 mm 600 mm 850 mm
7.480 N 11.220 N 8.364 N 12.555 N 7.705N 11.566 N 10.251N 15.372 N
Kraftauswirkung F2
(763 Kg) (1.143 kg) (853 kg) (1.280kg) | (786 kg) (1179kg) | (1.045kg) (1.567 kg)

* %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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fmy OPTIMUM'

PD3/PD5/PD8 Nz

MASCHINEN - GERMANY

PD 3 - Drehdornpresse
PD 5/ PD 8 /PD 12 — Manuelle Kniehebelpressen

ARGUMENTE, DIE IN QUALITAT, LEISTUNG UND PREIS UBERZEUGEN

P> Einpresstiefe einstellbar » Auflagetisch mit T-Nuten zum Befestigen von Werksttick-
P Gehdrtete und geschliffene Spindel Spannvorrichtungen

P Lange Spindelfiihrung

P Grof3e Kraft am Hubende PD 5:

P Gehonte StoRelfiihrung und geschliffene Stofel sorgen P Rastfunktion
fuir lange Lebensdauer und prézise Fiihrung

P Schnelle Umriistbarkeit durch einfache und sichere PD 5/PD 8:
Verstellung der Arbeitshéhe P> Spindel fiir die Hoheneinstellung

P Geschliffene Pressentische erlauben eine P> Durch Versetzen der Anlenkstange kann bis zu 12 kN
reproduzierbare Positionierung lhrer Werkzeuge gepresst werden

P Passbohrungen in St6Rel und Tischplatte zum genauen
Ausrichten der Werkzeuge

> Mit Verriegelung
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 Modet .| P3| PD5 | PD 8 / PD 12 @
Artikel-Nr. 3359030 % % 3359050 % % 3359080 % %
Maximale Kraft 3 kN 5 kN 8 kN /12 kN
Abstand Pressenrahmen zum Pressstempel 80 mm 65 mm 150 mm
Bohrung Spindelpinole @10 mm @10 mm @25mm
Verfahrweg Pressstempel 30 mm 40 mm 60 mm
Verfahrbereich Presskopf 50-170 mm 65-180 mm 90 - 410 mm
TischgroBe 110 x 100 mm 115 x 80 mm 260 x 300 mm
T-Nutengriésse 16 mm 16 mm 14 mm
Abmessungen (L x B x H) 180 x 110 x 300 mm 190 x 115 x 507 mm 460 x 300 x 940 mm
Gewicht 10 kg 13 kg 134 kg
% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie 319
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LED-Vergrosserungslampe MBLV 3351090
> Elektrischer Anschluss 14 W / 230 V ~50 Hz

> Lichtstdrke 2.200 Lm

> Farbtemperatur5.700 K +5%

> Grof3e Lupe: @125 mm

> Lichtstarke dimmbar 10 - 100 %

> Gelenk durch Handschraube bequem verstell- und fixierbar
> Angenehmes, blendfreies Licht

> Gelenk-Armlénge 830 mm

> Schutzart IP20

> Vergroflerungslampe mit 1,5-facher optischer Vergréfierung

LED-Werkbankleuchte WBL 3 3351062
> Elektrischer Anschluss 3 x 1Watt LED / 230V ~ 50 Hz

> Lichtstarke 480 Lm

> Farbtemperatur5.700 K +5%

> Ummantelter Gelenkarm fiir optimale Beweglichkeit

> Hohe Positionsstabilitat

> Gelenkkopf

> Schlagfestes, leicht zu reinigendes Kunststoffgehause
> Armlange 520 mm

> Schutzart IP20

> Magnetfuf3, Haltewinkel

> Integrierter Transformator
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Maschinenlampe LED 3-500 3351010

> Elektrischer Anschluss 3 x1W LED / 230 V ~50 Hz

> Farbtemperatur 4.000 - 4.500 K

> Aus Olbestandigem und schlagfestem Kunststoff

> Keine Beeintrachtigung der Lebensdauer durch Vibration oder
Erschiitterungen

» Optimale Beweglichkeit des Gelenkarmes

> Mit Schutzart IP64 (staub- und spritzwassergeschiitzt)

> Lebensdauer 60.000 Betriebsstunden

> Geringe AuBentemperatur; Schmier- und Kiihlmittel brennt nicht ein

> Netzanschlussleitung ca. 1,2 m

> Energiesparende und langlebige Maschinenleuchte
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Maschinenlampen

LED Maschinen- und Werkstattleuchte

MWG 6-600 3351052

> FuflgroBe: 70 x 70 mm

> Armldange: 400 mm

> Arm Typ: Schwenkbar

> Elektrischer Anschluss 6 x 2 Watt LED / 230V ~ 50 Hz

> Lichtstarke 1.020 Lm

> Farbtemperatur5.700 K +5%

> Robuste und lichtstarke Maschinengelenkleuchte

> Hochmoderne LED-Technik

> Geringe Auf3entemperatur; Schmier- und Kiihlmittel brennt nicht ein
> Abstrahlwinkel 60° (Reflektor)

> Drehbar 310°

» Maximal zuldssige Umgebungstemperatur Tmax. 50° C

> LED-Lebensdauer» 60.000 Stunden

> Schutzart IP65, Schutzklasse | (Betrieb mit Schutzleiteranschluss)
> Gehduse aus Aluminium

> Gelenkkopf

> Anbau mittels Halter am Fuf

Eilis

LED Maschinen- und Werkstattleuchte

MWL 3 (AC230V) 3351042*
> Leistung 84 Watt

> Lampenlange 920 mm

> Lichtstdrke (Lumen) 13.200 Lm

MWL 4 (AC230V) 3351033
MWL 4 (DC24V) 3351043*

> Leistung 112 Watt

> Lampenlange 1.210 mm

> Lichtstérke (Lumen) 17.600 Lm

Eigenschaften

> Farbtemperatur5.700 K +5%

> Sicherheitsglas

> Robuste und lichtstarke Maschinenleuchte

> Gehduse aus Aluminium und schwarzen Seitenteilen

> Abstrahlwinkel 120° (Reflektor)

> LED-Lebensdauer» 60.000 h

> Vibrationsfest bei 10 bis 55 Hz (Amplitude 0,35 mm), schockfest
bis50 g

> Schutzart IP65, Schutzklasse | (Betrieb mit Schutzleiteranschluss)

> Betriebsart: Dauerbetrieb

> Maximal zuldassige Umgebungstemperatur Tmax. 50° C°

> Anbau mittels Halter, Schwenkwinkel + 45°
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LED Maschinen- und Werkstattleuchte

MWG 6-720 3351053

> Fuf3groBe: 70 x 70 mm

> Armlange: 800 mm

> Arm Typ: Schwenkbar

> Elektrischer Anschluss 6 x 2 Watt LED / 230V ~ 50 Hz

> Lichtstdrke 1.020 Lm

> Farbtemperatur 5.700 K +5%

> Robuste und lichtstarke Maschinengelenkleuchte

> Hochmoderne LED-Technik

> Geringe Auf3entemperatur; Schmier- und Kiihlmittel brennt nicht ein
> Abstrahlwinkel 60° (Reflektor)

> Drehbar 310°

» Maximal zuldssige Umgebungstemperatur Tmax. 50° C

> LED-Lebensdauer» 60.000 Stunden

> Schutzart IP65, Schutzklasse | (Betrieb mit Schutzleiteranschluss)

» Gehduse aus Aluminium

> Gelenkkopf

> Anbau mittels Halter am Fuf3

MWL 3 NT
73

MWL 4

LEUCHTEN
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Kiihlmittelzubehor

Kiihlmittelschlduche-Satz "
2 Stiick Gelenkschlauche; 300 mm /4 3356700
2 Stiick Runddiisen, 1 Stiick Absperrventil
1 Stiick Magnetful " 3356801

Kihlmittelschlduche

4 Stiick Gelenkschlduche; 150 mm 1/4 3356701

Kiihlmittelschldauche-Satz
2 Stiick Gelenkschldauche; 150 mm
2 Stiick NPT- Anschluss 1/4" und 1/8" 1/4" 3356702

Yilllss 3 Stiick Runddiise 1/16" / 1/8" / 1/4"
1Stiick Flachdiise

Ll

Kiihlmittelschldauche-Satz
2 Stiick Gelenkschldauche; 150 mm
2 Stiick NPT- Anschluss 1/4" und 1/8"
L1AEE 3 Stiick Runddiise 1/16" / 1/8" / 1/4"

vh" 3356802

Kiihlmittelschlduche-Satz
2 Stiick Gelenkschldauche; 150 mm

ottt 2 Stiick NPT- Anschluss 1/4" und 1/8" 14" 3356703
P e 2 Stiick Runddiisen 1/8"/ 1/4"
=R 11" 2 Stiick Absperrventil
1/4" 3356710
: Klemmzange
1" 3356810
Gelenkschlauch 1/4" 3356711
Schlauchrolle
15 Meter 145" 3356811
1/4" 3356712
Kreis-Diisen
" 3356812
R Flachdiisen 1/4" 3356713
E 5Loch
5 Stiick 1" 3356820
Flachdiisen V4 3356714
tick
> Stiic 1% 3356813
; Flachdiise 1/4" 3356715
75 mm breit
2 Stiick 1" 3356814
o Verbindungsstiick 1/4" 3356716
u Gewindeanschluss RP3/8"
5 Stiick 15" 3356815
Verbindungsstiick
u Gewindeanschluss RPY%" 1" 3356816
5 Stiick
" Y-Verbindungstiick 1/4" 3356717
5 Stiick 1/4"
] 2 Stiick 14" 14" 3356817
i Verschlusskappe 174" 3356718
> Stlck 1 3356818
Absperrhahn fiir Gewindeanschluss RP 1/4" 1/4" 3356719
Gelenkschlauch
2 Stiick Gewindeanschluss RP ¥/4" 145" 3356819
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Universal-Kiihlmitteleinrichtung

Kiihlmittelschlduche-Grundausstattung
1/4 - Nr. 1
» 8 Stiick Gelenkschlauche 150 mm
> Je 2 Stiick Runddiisen 1/16% / 1/8% [ 1/4%,
> 2 Stiick NPT-Anschluss 1/4“ und 1/8%,

» 1Stiick Y-Verteiler,

» 2 Stiick Absperrhdhne innen und aussen,
» 2 Stiick Absperrhdhne innen - 1/4%,

» 2 Stlick NPT Verlangerung,

» 1Stiick Magnetfuf3, 1 Stiick Flex-Dichtband

Kiihlmittelschlduche-Grundausstattung
1/4% - Nr. 2
> 6 Stiick Gelenkschldauche 150 mm,
> Je 2 Stiick Runddiisen 1/16% / 1/8% [ 1/4%,
> je 2 Stiick NPT- Anschluss 1/4“ und 1/8%,

> 4 Stiick 90° Diisen,

» 1Stiick Y-Verteiler,

> 1Stiick Absperrhahn innen und aussen,
» 1Stiick Absperrhahn innen - 1/4%

» 1Stiick Klemmzange

Kiihlmittelschlduche-Grundausstattung
1/2“-Nr. 1
» 6 Stiick Gelenkschlduche 150 mm,
> Je 2 Stiick Runddiisen 1/2% / 3/8%“ [ 1/4%,
> je 2 Stiick NPT- Anschluss 1/4“ und 1/2¢,

» 1Stiick Flachdiise, 1/4" 3356704
» 5 Stiick Flachdiisen, 1/4" 3356705
1/2" 3356800

» 1Stiick Flachdiise,

» 3 Stiick 90° Runddiisen 1/2“ / 3/8“ / 1/4%,
» 1Stiick Y-Verteiler,

» 1Stiick Absperrhahn innen und aussen,
> 1Stiick Absperrhahn innen - 1/2

» 1Stiick Klemmzange

230V 3351999
> Forderhohe max. 2,5 m / Férdermenge 8 ltr./min
> Behilterinhalt 11 ltr. / GroBe L x B x H: 370 x 245 x 170 mm

> Komplett mit Behdlter, flexiblem Rohr, Schlauch und Schalter-
Stecker-Kombination

> MagnetfuBbefestigung des Kiihlmittelschlauches

Kiihlschmiernebler

MMC1 3356663
> Magnetfud mit einer Haftkraft von 75 kg
> FuBgroBe Lx B x H: 62 x50 x 55 mm
> Anschlussverschraubung fiir externe
Druckluftversorgung
> Flexibler und stabiler Schlauch mit einer
Lange von 500 mm

| Kihimittelschlauch ] _Art.Nr.__|

KMS 2 3356660

» Unempfindlich gegen die meisten Losungsmittel und Chemikalien
> Nicht elektrisch leitend

> Magnetfuf} Haftkraft bis 50 kg

> Lange der KiihImittelschldauche je 335 mm

» Schlauchanschluss 6 mm
> Kiihlmittelschlduche /4%

OPTIlub 3.9 3530035
> hochdruckfester Schneid- und Kiihlschmierstoff
» 10 Liter Kanister

.
MADE IN GERMANY
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Messuhr 3385090
> Genauigkeit nach DIN 878

> Metallgehduse mattverchromt

> Einspannschaft 8 mm

» Teilung 0,01 mm

> Messbereich 10 mm

> AuBenring mit zwei verstellbaren Toleranzmarken

» Skala tiber den Au3enring drehbar, fiir einfache Null-Stellung

Prazisions-Magnet-Messstativ 3356650
> Messsdule @12 mm x 181 mm

> Querarm @ 10 mm x 160 mm

> Magnetbasis LxB xH: 50 x 62 x 55 mm

> Haftkraft 50 kg

» Messuhrhalter mit Aufnahme-Bohrung fiir Messuhren, Feinzeiger,
elektrischer Ldangenmesstaster

g
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Maschinenwasserwaage 3356663
> Mit prismatischer Sohle zum Ausrichten von waagrechten Flachen
und Wellen

> Der kompakte und spannungsfreie Einbau der Langslibelle
gewdbhrleistet gleichbleibende Genauigkeit

> Genauigkeit 0,02 mm/m

> Langslibelle und Querlibelle nach DIN 2276 Form B
> Keine zeitaufwendige Justierarbeit

> Warmeschutzgriff

> Abmessungen ca.: 200 mm x 46 mm x 46 mm

Mess- und Priifplatte 3385060
> Abmessungen L x B x H ca.: 630 x 400 x 100 mm

> Genauigkeit 7 p

> Granit

» Thermisch und dynamisch stabil

> Druckfestigkeit 250 - 260 N/mm?

> DIN 876/0

> Korrosionsfrei



WARTUNGSVERTRAGE

lhre Vorteile mit einem Wartungsvertrag

» Sicherstellung der Funktionsfahigkeit

» Reduktion von unnétigen und teuren Ausfallzeiten

» Verwendung von originalen Ersatzteilen

> Herstellerkompetenz

> Betreuung durch Fachpersonal

» Gewdhrleistung auf ausgefiihrte Arbeiten

> Beratung vor Ort

» Pauschale Wartungskosten fiir klar definierte
Arbeiten

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Artikel Nr.
WARTOP 1 Wartung Bohrmaschinen
WARTOP 2 Wartung Drehmaschinen
WARTOP 3 Wartung Frasmaschinen
WARTOP 4 Wartung Schleifmaschinen
WARTOP 5 Wartung Sdgen

e inkl. 400 Kilometer gesamt (200 km einfache Strecke)
e jeder weitere Kilometer wird mit EUR 0,80 fakturiert

e zzgl. Fahrtkosten EUR 120,00 je angefangene Std.

¢ Ubernachtungskosten und Spesen nach Aufwand

Allgemeiner Hinweis zum Betrieb unserer Maschinen

» Unsere Maschinen sind grundsatzlich nur unter Aufsicht zu
betreiben. Wer sich dennoch wadhrend des Betriebes von der
Maschine entfernt handelt grob fahrldssig.

> Die Angaben zu Prdzision der Maschinen finden Sie in den
technischen Daten der Katalogseiten. Sind hier keine Werte
zu finden, so nehmen Sie bitte Kontakt mit info@optimum-
maschinen.de auf um hier ndhere Informationen zu erhalten.

> Die angegebenen Genauigkeiten werden unter Normbedingungen
erreicht (ordnungsgemifies Aufstellen der Maschinen und
Umgebungstemperaturen von 20°C). Die Maschinen sind nicht
fiir Dauerbetrieb ausgelegt.

» Bitte beachten Sie, dass bei der Montage von Fremd-Drehfutter
oder Planscheiben zum Erreichen des angegebenen technisch
moglichen Drehdurchmessers betreiberseitige Umbauarbeiten
erforderlich sind.

> Alle Maschinen sind fiir den S6-60% Betrieb ausgelegt.

Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern
» Elektrischer Anschluss nur durch eine Elektrofachkraft.

Der Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichter oder Wech-
selrichter darf nicht {iber einen gewdhnlichen Anschlussstecker
erfolgen. Ein fester Anschluss ist erforderlich. Die Antriebskompo-
nenten fiithren einen hohen Ableitstrom tiber den Schutzleiter. Das
Beriihren leitfahiger Teile kann bei unterbrochenem Schutzleiter
zum Tod oder schweren Verletzungen fiihren.

» Elektrische Gebdudeversorgung:

Um ein Ausldsen von FI-Schutzschaltern zu vermeiden — sofern in
der Gebdudeelektrik vorhanden -, wird ein allstrom-sensitiver Fl-
Schutzschalter Typ B benétigt.

Wechselstrom - sensitive FI-Schutzschalter vom Typ AC (nur
Wechselstrom) sind ungeeignet fiir Frequenzumrichter. Wechsel-
strom - sensitive Fl — Schutzschalter vom Typ AC sind nicht mehr
gebrduchlich und in Deutschland nicht mehr zugelassen.

MESSEN
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lhr Fachhéndler:

Frolzimft f//SASADE!

HAUPTKATALOG 2026

Zhotzisart f/SASADE!

HAUPTKATALOG 2026

Vertrieb Deutschland:

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt / Deutschland

Tel.:  +49(0)951-96555-0
E-Mail: info@stuermer-maschinen.de
Web: www.stuermer-maschinen.de

Vertrieb Osterreich:

Aircraft Kompressorenbau GmbH
Gewerbestrafie Ost 6
4921 Hohenzell / Osterreich

Tel.: +43(0)7752-70929 -0
E-Mail: info@aircraft.at
Web: www.aircraft.at

OPTIMUM Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt / Deutschland

Tel.:  +49(0) 951-96555-0
E-Mail: info@optimum-maschinen.de
Web: www.optimum-maschinen.de

Dieses Angebot richtet sich ausschlieBlich an Unternehmer,
Héandler oder Gewerbetreibende, die bei Abschluss dieses Kaufs
in Ausiibung ihrer gewerblichen oder selbststandigen Tatigkeit
handeln

Dieses stellt eine ausdriickliche BEDINGUNG FUR DEN
VERTRAGSSCHLUSS dar. Vom Verkauf ausgeschlossen sind
Verbraucher . S. d. § 13 BGB

Technische und optische Anderungen sind vorbehalten

Fiir Druckfehler, Irrtiimer oder fehlerhafte Darstellung wird nicht
gehaftet

Abb. teilweise mit optionalem Zubehor

Die Lieferung erfolgt ausschlieBlich nach unseren Lieferungs-
und Zahlungsbedingungen

Der Verkauf erfolgt iber den Fachhandel

Die Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung unser Eigentum
Bei WeiterverduBerung an Dritte bleibt unser Eigentumsvorbehalt
bestehen

Vervielféltigung und Nachdruck auf jede Weise, auch
auszugsweise, bediirfen immer unserer schriftlichen
Genehmigung

Fiir Produkte mit ausgewiesener Garantie: Informationen zu
Umfang, Dauer, Inhalt und Garantiegeber unter www.optimum-
maschinen.de oder anzufordern iiber Optimum Maschinen
Germany GmbH.

Der gesamte Katalog ist urheberrechtlich geschiitzt. Dariiber
hinaus melden wir zum Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall moglich
ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder Verletzung unseres
geistigen Eigentums.

ALLGEMEINER HINWEIS ZUM BETRIEB UNSERER MASCHINEN

Unsere Maschinen sind grundsatzlich nur unter Aufsicht zu
betreiben. Wer sich dennoch wéhrend des Betriebes von der
Maschine entfernt handelt grob fahrldssig.

Die Angaben zu Prazision der Maschinen finden Sie in den
technischen Daten der Katalogseiten. Sind hier keine Werte

zu finden, so nehmen Sie bitte Kontakt mit info@optimum-
maschinen.de auf um hier ndhere Informationen zu erhalten.
Die angegebenen Genauigkeiten werden unter
Normbedingungen erreicht (ordnungsgeméaRes Aufstellen

der Maschinen und Umgebungstemperaturen von 20°C). Die
Maschinen sind nicht fiir Dauerbetrieb ausgelegt.

Bitte beachten Sie, dass bei der Montage von Fremd-Drehfutter
oder Planscheiben zum Erreichen des angegebenen technisch
moglichen Drehdurchmessers, betreiberseitige Umbauarbeiten
erforderlich sind.

© OPTIMUM Maschinen Germany GmbH / Art.-Nr. 8000381-26
2025-09









3 JAHRE GARANTIE

BEI ONLINE-REGISTRIERUNG*

Garantiebedingungen unter:
stuermer-maschinen.de/garantie

*Produkte mit % % und Zubehérartikel sind von der
3 jahrigen Stiirmer-Garantie ausgeschlossen

PREISLISTE 2026

ANGEBOT FUR UNSERE KUNDEN, DIE UNTERNEHMER UND NICHT VERBRAUGHER SIND




PREISLISTE Stand: 03.05.2026 | Gilltig: 01.03.2026 — 31.08.2026

2
; Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
= Seite 21 3050661 16,50 €
= 3050571 95,00 € 3352077 99,00 €
2 3050572 82,00 € 3352078 128,00 €
3 3050659 7,50 € 3050664 18,50 €
z 3051002 225,00 € 3050637 34,00 €
e 3050702 235,00 € 3050573 96,00 €
3201010 92,00 € 3050660 9,90 €
3201021 119,00 € 3051003 225,00 €
3050610 38,00 € 3352077 99,00 €
3050632 35,00 € 3352078 128,00 €
3050633 42,00 € 3050663 11,90 €
3352031 82,00 € 3050636 28,00 €
3352077 99,00 € 3050571 95,00 €
3351999 172,00 € 3050572 82,00 €
3356663 168,00 € 3050659 7,50 €
3356660 57,00 € 3051002 225,00 €
3191040 205,00 € 3352076 83,00 €
3191042 369,00 € 3352078 128,00 €
3191044 499,00 € 3050702 235,00 €
3191045 535,00 € 3050610 38,00 €
3050632 35,00 €
Seite 23 3050633 42,00 €
3050571 95,00 € 3201010 92,00 €
3050572 82,00 € 3201021 119,00 €
3050659 7,50 € 3352031 82,00 €
3051002 225,00 € 3351999 172,00 €
3201010 92,00 € 3356663 168,00 €
3201021 119,00 € 3356660 57,00 €
3050636 28,00 € 3872100 5,69 €
3352076 83,00 € 3003010 619,00 €
3351999 172,00 € 3003015 865,00 €
3356663 168,00 € 3003020 879,00 €
3356660 57,00 € 3003030 975,00 €
3872100 5,69 € 3003040 1.359,00 €
3191080 509,00 €
Seite 31
Seite 25 3011231 1.149,00€
3050610 38,00 € 3011261 1.239,00€
3050632 35,00 € 3011331 1.585,00€
3050633 42,00 € 3050574 99,00 €
3201010 92,00 € 3050661 16,50 €
3201021 119,00 € 3352077 99,00 €
3352031 82,00 € 3352078 128,00 €
3352077 99,00 € 3050664 18,50 €
3351999 172,00 € 3050637 34,00 €
3356663 168,00 € 3050573 96,00 €
3356660 57,00 € 3050660 9,90 €
3872100 5,69 € 3051003 225,00 €
31910477 655,00 € 3352077 99,00 €
3191047 685,00 € 3352078 128,00 €
3191049 1.035,00 € 3050663 11,90 €
3050636 28,00 €
Seite 27 3050571 95,00 €
3050571 95,00 € 3050572 82,00 €
3050572 82,00 € 3050659 7,50 €
3050610 38,00 € 3051002 225,00 €
3050632 35,00 € 3352076 83,00 €
3050633 42,00 € 3352078 128,00 €
3050659 7,50 € 3050702 235,00 €
3201021 119,00 € 3050610 38,00 €
3051002 225,00 € 3050632 35,00 €
3352031 82,00 € 3050633 42,00 €
3352076 83,00 € 3201010 92,00 €
3351999 172,00 € 3201021 119,00 €
3356663 168,00 € 3352031 82,00 €
3356660 57,00 € 3351999 172,00 €
3872100 5,69 € 3356663 168,00 €
3003161 479,00 € 3356660 57,00 €
3872100 5,69 €
Seite 29 3003010 619,00 €
3050574 99,00 € 3003015 865,00 €
334 *Definition der Zuschldge siehe Logistikpreisliste (vorletzte Seite)



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Art.-Nr./ Preis Zuschlage* Zuschlige* Art.-Nr. / Preis Zuschlage* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

3003020 879,00 € 3050574 99,00 €
3003030 975,00 € 3050661 16,50 €
3003040 1.359,00 € 3020640001 150,00 €
3020675T 1.980,00 €
Seite 33 3020675F 1.999,00 €
3201010 92,00 € 3020680 2.329,00 €
3201021 119,00 €
3352031 82,00 € Seite 41
3352075 75,00 € 3050632 35,00 €
3872100 5,69 € 3050633 42,00 €
3353000 215,00 € 3201010 92,00 €
3352990 525,00 € 3201021 119,00 €
3352991 615,00 € 3352076 83,00 €
3050571 95,00 € 3352077 99,00 €
3050572 82,00 € 3872100 5,69 €
3051002 225,00 € 3050573 96,00 €
3353022 2,90 € 3050660 9,90 €
3352077 99,00 € 3051003 225,00 €
3020150 1.249,00 € 30276607  2.089,00 €
3020155 1.415,00 € 3027660F 2.105,00 €
3027685 2.505,00€ TPZ200 69,00 €
Seite 35
3050571 95,00 € Seite 43
3050572 82,00 € 3201010 92,00 €
3201010 92,00 € 3201021 119,00 €
3201021 119,00 € 3351999 172,00 €
3352075 75,00 € 3356663 168,00 €
3352077 99,00 € 3356660 57,00 €
3353020 2,90 € 3872100 5,69 €
3353025 2,90 € 3050574 99,00 €
3351999 172,00 € 3352077 99,00 €
3356663 168,00 € 3050709 239,00 €
3356660 57,00 € 3050710 315,00 €
3872100 5,69 € 3050664 18,50 €
3353000 215,00 € 3050573 96,00 €
3352990 525,00 € 3051003 225,00 €
3352991 615,00 € 3352077 99,00 €
3020168 2.015,00 € 3050705 235,00 €
3020170 2.245,00 € 3050706 309,00 €
3050663 11,90 €
Seite 37 3050571 95,00 €
3050632 35,00 € 3050572 82,00 €
3050633 42,00 € 3051002 225,00 €
3050573 96,00 € 3352076 83,00 €
3050574 99,00 € 3050636 28,00 €
3050660 9,90 € 3020241 1.629,00 €
3050661 16,50 € 3020217 895,00 €
3201010 92,00 € 3020243 1.629,00 €
3201021 119,00 € 3020283 2.005,00€ TPZ200 69,00€ TVP1 29,00
3051003 225,00 € 3020333 3.169,00 € TPZ300 79,00€ TVP1 29,00
3352076 83,00 €
3352077 99,00 € Seite 45
3020640001 150,00 € 3050573 96,00 €
3872100 5,69 € 3051003 225,00 €
3020620T 1.425,00 € 3201010 92,00 €
3020620F 1.439,00 € 3201021 119,00 €
3020625T 1.439,00 € 3352031 82,00 €
3020625F 1.459,00 € 3050705 235,00 €
3020640 1.729,00 € 3351999 172,00 €
3356663 168,00 €
Seite 39 3356660 57,00 €
3050632 35,00 € 3872100 5,69 €
3050633 42,00 € 3020284 2.195,00 € TPZ200 69,00€ TVP1 29,00
3201010 92,00 €
3201021 119,00 € Seite 47
3352076 83,00 € 3050571 95,00 €
3352077 99,00 € 3050572 82,00 €
3872100 5,69 € 3201010 92,00 €
3050573 96,00 € 3201021 119,00 €
3050660 9,90 € 3051002 225,00 €
3051003 225,00 € 3050636 28,00 €
*Definition der Zuschldge siehe Logistikpreisliste (vorletzte Seite) 335



PREISLISTE Stand: 13.05.2026 | Giiltig: 01.03.2026 - 31.08.2026

w
E Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
= 3050702 235,00 € 3201021 119,00 €
& 3060004 229,00 € 3356663 168,00 €
'5 3352076 83,00 € 3050574 99,00 €
3 3351999 172,00 € 3352094 255,00 €
z 3356663 168,00 € 3872100 5,69 €

S 3356660 57,00 €

K] 3872100 5,69 € Seite 57

3353000 215,00 € 3034349 3.320,00€ TPZ400 99,00€ TVP1 29,00
3352990 525,00 € 3034352 3.719,00 € TPZ400 99,00€ TVP1 29,00
3020220 2.309,00 € 3352077 99,00 €
3352031 82,00 €
Seite 49 3354001 182,00 €
3201010 92,00 € 3356150 410,00 €
3201021 119,00 € 3351999 172,00 €
3352077 99,00 € 3872100 5,69 €
3352031 82,00 €
3872100 5,69 € Seite 59
3050709 239,00 € 3352077 99,00 €
3050664 18,50 € 3352031 82,00 €
3051003 225,00 € 3354001 182,00 €
3050705 235,00 € 3356150 410,00 €
3050663 11,90 € 3351999 172,00 €
3051002 225,00 € 3872100 5,69 €
3050702 235,00 € 3035353 4.019,00€ TPZ400 99,00€ TVP1 29,00
3020245 3.009,00 € 3034356 3.199,00 € TPZ400 99,00€ TVP1 29,00
3020285 3.609,00€ TPZ200 69,00€ TVP1 29,00
3020335 4.345,00€ TPZ300 79,00€ TVP1 29,00 Seite 61
3050610 38,00 €
Seite 51 3050632 35,00 €
3050610 38,00 € 3050633 42,00 €
3050632 35,00 € 3201010 92,00 €
3050633 42,00 € 3201021 119,00 €
3201010 92,00 € 3352077 99,00 €
3201021 119,00 € 3060004 229,00 €
3352077 99,00 € 3872100 5,69 €
3352031 82,00 € 3050573 96,00 €
3351999 172,00 € 3050660 9,90 €
3356663 168,00 € 3051003 225,00 €
3356660 57,00 € 3050663 11,90 €
3872100 5,69 € 3050705 235,00 €
3050574 99,00 € 3050706 309,00 €
3050661 16,50 € 3351999 172,00 €
3050709 239,00 € 3034220 2.339,00 €
3050710 315,00 € 3034230 3.03500 € TPZ200 69,00 €
3050664 18,50 € 3034240 3.969,00 € TPZ400 99,00 €
3352077 99,00 € 3050574 99,00 €
3050573 96,00 € 3050661 16,50 €
3050660 9,90 € 3050664 18,50 €
3051003 225,00 € 3050665 19,50 €
3050705 235,00 € 3050032 105,00 €
3050706 309,00 €
3050663 11,90 € Seite 63
3352077 99,00 € 3050610 38,00 €
3050571 95,00 € 3050632 35,00 €
3050572 82,00 € 3050633 42,00 €
3050659 7,50 € 3201010 92,00 €
3051002 225,00 € 3201021 119,00 €
3050636 28,00 € 3352077 99,00 €
3050702 235,00 € 3872100 5,69 €
3352076 83,00 € 3060004 229,00 €
3020420 2.759,00 € 3050032 105,00 €
3020431 3.169,00€ TPZ200 69,00€ TVP1 29,00 3034235 4.205,00 € TPZ200 69,00 €
3020450 4.389,00€ TPZ300 79,00€ TVP1 29,00 3034245 5.119,00 € TPZ400 99,00 €
3050573 96,00 €
Seite 55 3051003 225,00 €
3034356 3.199,00 € TPZ400 99,00€ TVP1 29,00 3050663 11,90 €
3034361 3.585,00 € TPZ400 99,00€ TVP1 29,00 3351999 172,00 €
3035357 3.889,00 € TPZ400 99,00€ TVP1 29,00 3050574 99,00 €
3352077 99,00 € 3050664 18,50 €
3201010 92,00 € 3050665 19,50 €
336 *Definition der Zuschldge siehe Logistikpreisliste (vorletzte Seite)



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Art.-Nr./ Preis Zuschlage* Zuschlige* Art.-Nr. / Preis Zuschlage* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

Seite 65 3049205 1.485,00 €
3050574 99,00 € 3050633 42,00 €
3201010 92,00 € 3872100 5,69 €
3201021 119,00 € 3050574 99,00 €
3050664 18,50 € 3050661 16,50 €
3050665 19,50 € 3051003 225,00 €
3352077 99,00 € 3050664 18,50 €
3872100 5,69 € 3352032 102,00 €
3352031 82,00 € 3352079 137,00 €
3060004 229,00 € 3049040  17.250,00 € TPZDF2 405,00 €
3050032 105,00 € 3049080 82.130,00 € TPZDF4 545,00 €

3034250 5.055,00 € TPZ400 99,00€
3034253 7.790,00 € TPZ400 99,00€

Seite 82
Seite 67 3071036 569,00 €
3050574 99,00 € 3071051 609,00 €
3201010 92,00 € 3071435 999,00 €
3201021 119,00 €
3050664 18,50 € Seite 83
3050665 19,50 € 3071136 629,00
3352079 137,00 € 3071151 689,00
3352031 82,00 €
3060004 229,00 € Seite 84
3872100 5,69 € 3071199 1.305,00 €
3050032 105,00 € 3071161 689,00 €
3034257 5.835,00€ TPZDF1 345,00€ 3071248 999,00 €
3034263 8.890,00 € TPZDF1 345,00€

Seite 85
Seite 69 3071550 1.249,00 €
3050574 99,00 € 3071338 649,00 €
3201010 92,00 €
3201021 119,00 € Seite 86
3050664 18,50 € 30733012 17,90 €
3050665 19,50 € 30733013 18,50 €
3352079 137,00 € 30733014 20,90 €
3352031 82,00 € 30733015 20,90 €
3060004 229,00 € 30733016 22,90 €
3872100 5,69 € 30733017 23,50 €
3050032 105,00 € 30733018 24,90 €
3034265 10.495,00€ TPZDF1 345,00€ 30733019 25,50 €
3034267 14.270,00 € TPZDF1 345,00 € 30733020 27,90 €

30733021 27,90 €
Seite 73 30733022 30,90 €
3050571 95,00 € 30733023 31,50 €
3050572 82,00 € 30733024 33,50 €
3051002 225,00 € 30733025 33,50 €
3201010 92,00 € 30733026 35,90 €
3201021 119,00 € 30733027 37,90 €
3352077 99,00 € 30733028 38,50 €
3050636 28,00 € 30733029 39,90 €
3351999 172,00 € 30733030 40,50 €
3356663 168,00 € 30733032 44,50 €
3356660 57,00 € 30733035 48,90 €
3872100 5,69 € 30733040 56,90 €
3009161 525,00 € 30733050 84,90 €
3009181 629,00 € 30733060 108,90 €

30735512 22,50 €
Seite 75 30735513 22,90 €
3050633 42,00 € 30735514 24,50 €
3050574 99,00 € 30735516 27,50 €
3050661 16,50 € 30735518 29,50 €
3051003 225,00 € 30735520 32,90 €
3050664 18,50 € 30735521 32,90 €
3352032 102,00 € 30735522 35,50 €
3352079 137,00 € 30735524 39,90 €
3872100 5,69 € 30735525 40,50 €
3049340 7.490,00 € TPZ1000 189,00 € 30735526 41,90 €
3049350  13.090,00€ TPZDF2 405,00 € 30735528 44,90 €

30735530 48,90 €
Seite 77 30735532 51,90 €
3049204 1.415,00 € 30735535 58,90 €
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z Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
E 30735540 72,50 € 30735017 21,90 €
E 30735548 97,90 € 30735018 22,90 €
= 30735550 104,90 € 30735019 22,90 €
E 30733012B 19,90 € 30735020 25,90 €
= 30733013B 20,50 € 30735021 25,90 €

\|_, 30733014B 22,90 € 30735022 28,50 €

N 30733015B 23,50 € 30735023 28,50 €

30733016B 25,90 € 30735024 31,90 €
30733017B 26,50 € 30735025 31,90 €
30733018B 27,90 € 30735026 33,50 €
30733019B 28,50 € 30735027 34,50 €
30733020B 30,90 € 30735028 35,50 €
30733021B 31,50 € 30735029 37,50 €
30733022B 34,50 € 30735030 38,90 €
30733024B 37,50 € 30735032 41,50 €
30733025B 37,90 € 30735033 42,90 €
30733026B 40,50 € 30735034 44,90 €
30733028B 42,90 € 30735035 47,50 €
30733030B 45,50 € 30735036 49,90 €
30733032B 49,90 € 30735037 52,50 €
30733035B 54,50 € 30735038 53,90 €
30733040B 63,50 € 30735040 58,90 €
30733050B 93,50 € 30735043 64,90 €
30735512B 24,50 € 30735050 88,50 €
30735514B 26,90 € 30735055 99,90 €
30735516B 29,90 € 30735060 115,50 €
30735518B 31,90 €

30735520B 35,90 € Seite 88

30735522B 39,50 € 3081120 745,00 €
30735523B 39,90 € 3081126 1.249,00 €
30735525B 44,50 € 3082000 939,00 €
30735528B 49,90 € 3872100 5,69 €
30735530B 53,90 € 3082080 399,00 €
30732512 13,80 € 4460098 85,00 €
30732513 13,80 €

30732514 15,90 € Seite 89

30732515 15,90 € 3082000 939,00 €
30732516 17,80 € 3872100 5,69 €
30732517 17,80 € 3082080 399,00 €
30732518 18,90 € 4460098 85,00 €
30732519 18,90 € 3082100 119,00 €
30732520 20,90 € 3082110 119,00 €
30732521 20,90 € 3081016 919,00 €
30732522 23,50 € 3081036 1.305,00 €
30732523 23,50 €

30732524 25,50 € Seite 91

30732525 25,50 € 3050632 35,00 €
30732526 26,90 € e 42,00 €
30732527 28,50 € 3060007 79,00 €
30732528 28,90 € 3050715 35,00 €
30732529 29,90 € T 43,00 €
30732530 30,50 € 3050571 95,00 €
30732532 33,50 € e 82.00 €
30732533 34,90 € o 96,00 €
30732534 36,50 € 3050574 99,00 €
30732535 36,90 € 3050610 38,00 €
B 2830 3050702 235,00 €
S f0.50% 3050705 235,00 €
BUiE 550 .50k 3050709 239,00 €
EE2S 0 CELDS 3050720 309,00 €
30732542 48,90 € 3050706 309,00 €
A BV 3050710 315,00 €
/e P a0k 3352052 235,00 €
/e 62904 3352053 285,00 €
30732550 68,501 3352093 249,00 €
BUB2SSS LR 3352094 255,00 €
30732560 88,90 €

30735012 18,50 € .

30735013 18,50 € S3§I0t1e01902 92,00 €
BB 19,90 € 3201021 119’00 €
30735015 19,90 € 3201050 62,00 €
30735016 21,90 € .
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Art.-Nr. / Zuschlige* Zuschlige* Art.-Nr. / Preis Zuschlige* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

3353020 2,90 € 3052630 32,00 €
3353022 2,90 € 3052632 42,90 €
3353025 2,90 € 3052634 51,90 €
3353024 2,90 € 3052636 67,00 €
3353026 2,90 €
3353028 2,90 € Seite 98
3352075 75,00 € 3060503 75,00 €
3352076 83,00 € 3060563 89,00 €
3352077 99,00 € 3060523 75,00 €
3352078 128,00 € 3060583 89,00 €
3352079 137,00 € 3060504 75,00 €
3051002 225,00 € 3060564 89,00 €
3051003 225,00 € 3060524 75,00 €
3060584 89,00 €
Seite 93 3060505 79,00 €
3385052 155,00 € 3060565 115,00 €
3202010 115,00 € 3060525 79,00 €
3201055 49,90 € 3060585 115,00 €
3201051 81,00 € 3060506 89,00 €
3060566 125,00 €
Seite 94 3060526 89,00 €
3872100 5,69 € 3060586 125,00 €
3352042 450,00 € 3060508 109,00 €
3050667 28,50 € 3060568 155,00 €
3050668 42,00 € 3060528 109,00 €
3050659 7,50 € 3060588 155,00 €
3050660 9,90 € 3060510 125,00 €
3050661 16,50 € 3060570 169,00 €
3050675 14,50 € 3060530 125,00 €
3050676 27,90 € 3060590 169,00 €
3050663 11,90 € 3060512 155,00 €
3050664 18,50 € 3060572 195,00 €
3050665 19,50 € 3060532 155,00 €
3050636 28,00 € 3060592 195,00 €
3050637 34,00 € 3060460 179,00 €
3352032 102,00 € 3060480 219,00 €
3060470 179,00 €
Seite 95 3060490 219,00 €
3356660 57,00 € 3060461 224,00 €
3356663 168,00 € 3060481 261,00 €
3351999 172,00 € 3060471 224,00 €
3356704 65,00 € 3060491 261,00 €
3356705 65,00 € 3060462 286,00 €
3356800 76,00 € 3060482 326,00 €
3060472 286,00 €
Seite 96 3060492 326,00 €
3356595 615,00 € 3060463 379,00 €
3356596 815,00 € 3060483 452,00 €
3356591 1.009,00 € 3060090 69,00 €
3356600 1.065,00 € 3060092 46,00 €
3352990 525,00 € 3050715 35,00 €
3352991 615,00 € 3050716 43,00 €
6800000 199,00 € 3060103 63,00 €
6800005 305,00 € 3060163 77,00 €
6800001 359,00 € 3060123 63,00 €
6800006 515,00 € 3060143 77,00 €
3060104 64,00 €
Seite 97 3060164 78,00 €
3052610 58,00 € 3060124 64,00 €
3052613 72,00 € 3060144 78,00 €
3052616 119,00 € 3060105 67,00 €
3052617 158,00 € 3060165 102,00 €
3052620 162,00 € 3060125 67,00 €
3052621 207,00 € 3060145 102,00 €
3000230 145,00 € 3060106 74,00 €
3000234 219,00 € 3060166 114,00 €
3000240 289,00 € 3060126 74,00 €
3000210 139,00 € 3060146 114,00 €
3000214 198,00 € 3060108 86,00 €
3000220 279,00 € 3060168 130,00 €
3060128 86,00 €
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E 3060148 130,00 € 3201010 92,00 €
E 3060110 104,00 € 3201021 119,00 €
= 3060170 144,00 € 3201050 62,00 €
5 3060130 104,00 € 3201051 81,00 €
= 3060150 144,00 € 3201055 49,90 €
\|_, 3060112 118,00 € 3202010 115,00 €
K] 3060172 159,00 € 3050663 11,90 €
3060132 118,00 € 3050664 18,50 €
3060152 159,00 € 3050665 19,50 €
3060301 104,00 € 3050659 7,50 €
3060341 144,00 € 3050660 9,90 €
3060311 104,00 € 3050661 16,50 €
3060351 144,00 € 3050675 14,50 €
3060302 136,00 € 3050667 28,50 €
3060342 173,00 € 3050668 42,00 €
3060312 136,00 € 3050636 28,00 €
3060352 173,00 € 3050637 34,00 €
3060303 178,00 € 3352031 82,00 €
3060343 218,00 € 3352032 102,00 €
3060313 178,00 € 3350304 11,50 €
3060353 218,00 € 3060007 79,00 €
3060304 248,00 € 3351999 172,00 €
3060344 321,00 € 3353000 215,00 €
3060201 13,50 € 3352999 32,00 €
3060202 13,50 € 3352990 525,00 €
3060204 13,90 € 3352991 615,00 €
3060205 14,50 € 3872100 5,69 €
3060207 18,90 € 3052630 32,00 €
3060209 23,50 € 3052632 42,90 €
3060211 36,90 € 3052634 51,90 €
3060280 75,00 € 3052636 67,00 €
3060281 88,00 € 3052610 58,00 €
3060282 108,00 € 3052613 72,00 €
3060283 131,00 € 3052616 119,00 €
3060284 239,00 € 3052620 162,00 €
3060285 349,00 € 3000210 139,00 €
3060004 229,00 € 3000214 198,00 €
3441134 11,00 € 3000220 279,00 €
3441136 11,00 € 3000230 145,00 €
3441138 11,00 € 3000234 219,00 €
3000240 289,00 €
Seite 100
3352042 450,00 € Seite 105
3050702 235,00 € 3351980 86,00 €
3050705 235,00 € 3441109 182,00 €
3050709 239,00 € 3352052 235,00 €
3050706 309,00 € 3352053 285,00 €
3050710 315,00 € 3352250 79,00 €
3050715 35,00 € 3352255 148,00 €
3050716 43,00 € 3050632 35,00 €
3060007 79,00 € 3352075 75,00 €
3050610 38,00 € 3353020 2,90 €
3050632 35,00 € 3351999 172,00 €
3050633 42,00 € 3356663 168,00 €
3050571 95,00 € 3356660 57,00 €
3050572 82,00 € 3872100 5,69 €
3050573 96,00 € 3353000 215,00 €
3050574 99,00 € 3352999 32,00 €
3352075 75,00 € 3381012 29,90 €
3352076 83,00 € 3383975 659,00 €
3352077 99,00 € 9000420 390,00 €
3352078 128,00 € 3383980 39,00 €
3352079 137,00 € 3338110 1.125,00 €
3353020 2,90 €
3353022 2,90 € Seite 107
3353025 2,90 € 3353000 215,00 €
3353024 2,90 € 3352999 32,00 €
3353026 2,90 € 3381012 29,90 €
3353028 2,90 € 3383975 659,00 €
3051002 225,00 € 9000420 390,00 €
3051003 225,00 € 3383980 39,00 €
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Art.-Nr./ Preis Zuschldge* Zuschlage*
Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.)

Art.-Nr./ (1 Zuschldge* Zuschlage*
Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.)

3356574 159,00 € 3353307 14,50 €
3351980 86,00 € 3441122 219,00 €
3441109 182,00 € 3353306 47,00 €
3352052 235,00 € 3536303 205,00 €
3352053 285,00 € 3353310 44,00 €
3352250 79,00 € 3353311 44,00 €
3352255 148,00 € 3353312 44,00 €
3050632 35,00 € 3353313 44,00 €
3352075 75,00 € 3353314 47,00 €
3353020 2,90 € 3353315 47,00 €
3351999 172,00 € 3353305 45,00 €
3356663 168,00 € 3536203 39,00 €
3356660 57,00 € 3353302 4,70 €
3872100 5,69 € 3536177 9,90 €
3338120 1.499,00 € 3352076 83,00 €
3338122 1.665,00 € 3872100 5,69 €
3353009 505,00 €
Seite 109 3338156 3.810,00€ TPZ200 69,00 €
3351980 86,00 € 3338161 5.309,00 € TPZ200 69,00 €
3352250 79,00 €
3352255 148,00 € Seite 115
3441109 182,00 € 3354100 199,00 €
3050632 35,00 € 3354110 390,00 €
3872100 5,69 € 3354180 120,00 €
3383990 13,90 € 3354181 185,00 €
3353000 215,00 € 3354175 270,00 €
3352999 32,00 € 3354170 150,00 €
3338131 1.719,00 € 3351980 86,00 €
3338132 1.829,00 € 3441109 182,00 €
3338133 2.579,00 € 3352052 235,00 €
3354100 199,00 € 3352053 285,00 €
3354110 390,00 € 3352250 79,00 €
3354180 120,00 € 3352255 148,00 €
3354181 185,00 € 3050632 35,00 €
3354175 270,00 € 3352075 75,00 €
3354170 150,00 € 3353020 2,90 €
3351999 172,00 €
Seite 111 3356663 168,00 €
3354100 199,00 € 3356660 57,00 €
3354110 390,00 € 3872100 5,69 €
3354180 120,00 € 3353000 215,00 €
3354181 185,00 € 3352999 32,00 €
3354175 270,00 € 3353014 625,00 €
3354170 150,00 € 3352981 48,00 €
3352741 63,00 € 3337126 2.359,00 €
3352742 13,00 € 3337130 3.275,00 €
3440282 115,00 €
3352728 61,00 € Seite 117
3352250 79,00 € 3354100 199,00 €
3050632 35,00 € 3354125 270,00 €
3352727 59,00 € 3354120 425,00 €
3872100 5,69 € 3354181 185,00 €
3352732 56,00 € 3354175 270,00 €
3352734 56,00 € 3355500 669,00 €
3352736 56,00 € 3354170 150,00 €
3352738 54,00 € 3352094 255,00 €
3352726 9,70 € 3352250 79,00 €
3383990 13,90 € 3352255 148,00 €
3353000 215,00 € 3350214 347,00 €
3352999 32,00 € 3352125 205,00 €
3338135 2.299,00 € 3350304 11,50 €
3338136 3.039,00 € 3050709 239,00 €
3353281 1.139,00 € 3050710 315,00 €
3536191 119,00 €
Seite 113 3356155 165,00 €
3353282 1.349,00 € 3352031 82,00 €
3354100 199,00 € 3352077 99,00 €
3354180 120,00 € 3352021 525,00 €
3354175 270,00 € 3352035 46,00 €
3354170 150,00 € 3351999 172,00 €
3353304 47,00 € 3356663 168,00 €
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z Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
= 3356660 57,00 € 3338181 6.699,00 € TPZ600 139,00€
S 3872100 5,69 € 3338186 7.255,00 € TPZ600 139,00 €
2 3353014 625,00 € 3353334 52,00 €
3 3352981 48,00 € 3353307 14,50 €
= 3338451 3.059,00 € TPZ300 79,00€ 3441122 219,00 €

X 3338448 3.599,00 € 3353336 52,00 €

K] 3536303 205,00 €

Seite 119 3353340 51,00 €
3354100 199,00 € 3353341 51,00 €
3354125 270,00 € 3353342 51,00 €
3354120 425,00 € 3353343 52,00 €
3354181 185,00 € 3353344 52,00 €
3354175 270,00 € 3353345 53,00 €
3355500 669,00 € 3353335 51,00 €
3354170 150,00 € 3352079 137,00 €
3352094 255,00 € 3536290 142,00 €
3352250 79,00 € 3536203 39,00 €
3352255 148,00 € 3353331 9,90 €
3350214 347,00 € 3353332 5,20 €
3352125 205,00 € 3872100 5,69 €
3350304 11,50 € 3352021 525,00 €
3050709 239,00 € 3352036 65,00 €
3050710 315,00 € 3353015 935,00 €
3536191 119,00 € 3352981 48,00 €
3356155 165,00 € 3354125 270,00 €
3352031 82,00 € 3354120 425,00 €
3352077 99,00 € 3354181 185,00 €
3352021 525,00 € 3354175 270,00 €
3352035 46,00 € 3355500 669,00 €
3351999 172,00 € 3354170 150,00 €
3356663 168,00 € 3353284 1.449,00 €
3356660 57,00 €
3872100 5,69 € Seite 127
3353014 625,00 € 3352094 255,00 €
3352981 48,00 € 3050709 239,00 €
3338458 3.950,00 € TPZ300 79,00 € 3050710 315,00 €
3338459 4.469,00 € 3352250 79,00 €

3352255 148,00 €

Seite 121 3350304 11,50 €
3353282 1.349,00 € 3350214 347,00 €
3354125 270,00 € 3352125 205,00 €
3354181 185,00 € 3354001 182,00 €
3354175 270,00 € 3536191 119,00 €
3355500 669,00 € 3356150 410,00 €
3354170 150,00 € 3356365 1.009,00 €
3338166 4.829,00 € TPZ400 99,00 € 3352077 99,00 €
3338171 5.375,00 € TPZ400 99,00 € 3872100 5,69 €
3353304 47,00 € 3352981 48,00 €
3353307 14,50 € 3338460 6.969,00 € TPZ500 125,00€ TVP1 29,00
3441122 219,00 € 3338466 8.279,00 € TPZ500 125,00€ TVP1 29,00
3353308 49,00 €
3353306 47,00 € Seite 129
3536333 215,00 € 3354125 270,00 €
3353310 44,00 € 3354120 425,00 €
3353311 44,00 € 3354181 185,00 €
3353312 44,00 € 3354175 270,00 €
3353313 44,00 € 3354178 349,00 €
3353314 47,00 € 3355500 669,00 €
3353315 47,00 € 3354170 150,00 €
3353305 45,00 € 3352056 340,00 €
3536290 142,00 € 3352250 79,00 €
3536203 39,00 € 3352255 148,00 €
3353302 4,70 € 3352070 35,00 €
3352076 83,00 € 3350216 345,00 €
3352021 525,00 € 3352128 1.199,00 €
3352035 46,00 € 3354001 182,00 €
3872100 5,69 € 3536191 119,00 €
3353014 625,00 € 3356150 410,00 €
3352981 48,00 € 3356200 630,00 €

3356365 1.009,00 €
Seite 123 3354165 1.379,00 €
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Art.-Nr./ Preis Zuschlage* Zuschlige* Art.-Nr. / Preis Zuschlage* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

3354264 50,00 € 3354150 309,00 €
3352031 82,00 € 3354120 425,00 €
3872100 5,69 € 3354130 469,00 €
3352077 99,00 € 3354182 209,00 €
3352985 175,00 € 3354183 280,00 €
3336010 7.709,00 € TPZ1000 189,00€ TVP2 45,00 € 3354175 270,00 €
3354178 349,00 €
Seite 131 3355500 669,00 €
3354125 270,00 € 3348330 11.970,00 € TPZ1000 189,00€ TVP2  45,00€
3354120 425,00 € 3348340  13.190,00 € TPZDF1 345,00€ TVP2 45,00 €
3354181 185,00 €
3354175 270,00 € Seite 139
3354178 349,00 € 3354170 150,00 €
3355500 669,00 € 3355127 795,00 €
3354170 150,00 € 3354150 309,00 €
3352056 340,00 € 3354130 469,00 €
3352250 79,00 € 3354183 280,00 €
3352255 148,00 € 3354175 270,00 €
3350216 345,00 € 3354178 349,00 €
3352128 1.199,00 € 3355500 669,00 €
3356150 410,00 € 3536210 1.060,00 €
3356365 1.009,00 € 3536214 2.035,00 €
3354165 1.379,00 € 3352056 340,00 €
3352077 99,00 € 3352255 148,00 €
3872100 5,69 € 3352070 35,00 €
3352985 175,00 € 3350216 345,00 €
3336005 11.350,00 € TPZ1000 189,00€ TVP2 45,00 € 3352128 1.199,00 €
3356150 410,00 €
Seite 133 3356200 630,00 €
3354125 270,00 € 3356365 1.009,00 €
3354120 425,00 € 3352078 128,00 €
3354181 185,00 € 3352985 175,00 €
3354175 270,00 € 3872100 5,69 €
3354178 349,00 € 3352025 625,00 €
3355500 669,00 € 9000489 149,00 €
3354170 150,00 € 3352394 965,00 €
3352056 340,00 € 9000490 250,00 €
3352070 35,00 € 3336050 21.600,00 € TPZDF1 345,00€ TVP2 45,00 €
3352255 148,00 €
3350216 345,00 € Seite 141
3352128 1.199,00 € 3355127 795,00 €
3356200 630,00 € 3354150 309,00 €
3356365 1.009,00 € 3354130 469,00 €
3354165 1.379,00 € 3354182 209,00 €
3352077 99,00 € 3354175 270,00 €
3352030 595,00 € 3354178 349,00 €
9000489 149,00 € 3355500 669,00 €
3872100 5,69 € 3536210 1.060,00 €
3352985 175,00 € 3536214 2.035,00 €
3336090  14.045,00 € TPZ1000 189,00€ TVP2 45,00 € 3352056 340,00 €
3352250 79,00 €
Seite 137 3352255 148,00 €
3352056 340,00 € 3050610 38,00 €
3352250 79,00 € 3352070 35,00 €
3352255 148,00 € 3350216 345,00 €
3050610 38,00 € 3352128 1.199,00 €
3350216 345,00 € 3536191 119,00 €
3352128 1.199,00 € 3356200 630,00 €
3536191 119,00 € 3356365 1.009,00 €
3356150 410,00 € 3354165 1.379,00 €
3356200 630,00 € 3352077 99,00 €
3356365 1.009,00 € 3356125 635,00 €
3354165 1.379,00 € 3352985 175,00 €
3872100 5,69 € 3872100 5,69 €
3352078 128,00 € 3336110  16.850,00 € TPZDF1 345,00€ TVP3 65,00 €
3352985 175,00 €
3352394 965,00 € Seite 143
9000490 250,00 € 3355127 795,00 €
3354170 150,00 € 3354150 309,00 €
3355127 795,00 € 3354130 469,00 €
3354125 270,00 € 3354182 209,00 €
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z Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
= 3354175 270,00 € 3343041 299,00 €
E 3354178 349,00 € 3354200 545,00 €
2 3355500 669,00 € 3355127 795,00 €
3 3536210 1.060,00 € 3354175 270,00 €
z 3536214 2.035,00 € 3354178 349,00 €

X 3352056 340,00 € 3354170 150,00 €

K] 3352250 79,00 € 3355500 669,00 €

3352255 148,00 € 3536210 1.060,00 €
3352070 35,00 € 3536214 2.035,00 €
3050610 38,00 € 3343020  29.600,00 € TPZDF1 345,00 €
3356150 410,00 € 3343030  31.900,00€ TPZDF1 345,00€
3356200 630,00 € 3343040  33.700,00 € TPZDF1 345,00 €
3356365 1.009,00 €
3354165 1.379,00 € Seite 151
3352077 99,00 € 3346226 5.290,00€ TVP5 100,00 €
3352985 175,00 € 3346225 1.699,00 €
3872100 5,69 € 3352981 48,00 €
3344110  18.950,00€ TPZDF1 345,00€ TVP3 65,00 € 3872100 5,69 €
3346221 7.690,00 €
Seite 145 3346245  54.290,00€ TPZDF1 345,00€ TVP6 200,00 €
3352067 103,00 €
3536191 119,00 € Seite 154
3352077 99,00 € 3355100 765,00 €
3352031 82,00 € 3355127 795,00 €
3352985 175,00 € 3355150 812,00 €
3872100 5,69 € 3354110 390,00 €
3355127 795,00 € 3354120 425,00 €
3354150 309,00 € 3354130 469,00 €
3354130 469,00 € 3354102 50,00 €
3354182 209,00 € 3354127 65,00 €
3354175 270,00 € 3354152 73,00 €
3354178 349,00 € 3354202 95,00 €
3355500 669,00 € 3354112 50,00 €
3536210 1.060,00 € 3354122 67,00 €
3536214 2.035,00 € 3354132 82,00 €
3336120  27.550,00 € TPZDF2 405,00€ TVP5 100,00 € 3355102 64,00 €
3355129 68,00 €
Seite 147 3355152 88,00 €
3344125  30.150,00 € TPZDF1 345,00€ TVP5 100,00 € 3355202 133,00 €
3354200 545,00 € 3354100 199,00 €
3355127 795,00 € 3354125 270,00 €
3354175 270,00 € 3354150 309,00 €
3354178 349,00 € 3354200 545,00 €
3354170 150,00 €
3355500 669,00 € Seite 156
3536210 1.060,00 € 3355500 669,00 €
3536214 2.035,00 € 3355502 64,00 €
3352065 305,00 € 3354170 150,00 €
3352067 103,00 € 3354175 270,00 €
3352129 1.239,00 € 3354178 349,00 €
3536191 119,00 € 3354179 52,00 €
3352077 99,00 € 3354180 120,00 €
3352985 175,00 € 3354181 185,00 €
3352032 102,00 € 3354182 209,00 €
3872100 5,69 € 3354183 280,00 €
Seite 149 Seite 157
3352056 340,00 € 3530104 2.349,00 €
3352250 79,00 € 3530108 2.499,00 €
3352255 148,00 € 3536210 1.060,00 €
3352070 35,00 € 3536214 2.035,00 €
3050610 38,00 € 3536221 645,00 €
3356150 410,00 € 3536222 645,00 €
3356200 630,00 €
3356365 1.009,00 € Seite 158
3354165 1.379,00 € 3356200 630,00 €
3352077 99,00 € 3356225 415,00 €
3352985 175,00 € 3356254 110,00 €
3872100 5,69 € 3356205 149,00 €
3343021 185,00 € 3356157 149,00 €
3343031 219,00 € 3356150 410,00 €
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Art.-Nr. / Zuschlige* Zuschldge* Art.-Nr./ Preis Zuschldge* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

3356100 389,00 € 3350204 345,00 €
3356154 99,00 € 3536332 13,50 €
3356152 115,00 € 3350215 305,00 €
3356155 165,00 € 3350216 345,00 €
3356110 425,00 € 3350212 239,00 €
3356111 465,00 € 3350213 269,00 €
3356155 165,00 € 3350214 347,00 €
Seite 161 Seite 165
3356125 635,00 € 3351980 86,00 €
3356100 389,00 € 3352014 135,00 €
3354165 1.379,00 € 3441126 11,00 €
3356205 149,00 € 3441128 11,00 €
3356157 149,00 € 3441130 11,00 €
3356365 1.009,00 € 3441132 11,00 €
3356157 149,00 € 3352004 16,50 €
3352006 16,50 €
Seite 162 3352008 16,50 €
3201010 92,00 € 3352010 16,50 €
3201021 119,00 € 3352012 16,50 €
3051002 225,00 € 3352013 16,50 €
3051003 225,00 € 3440282 115,00 €
3352117 355,00 € 3441109 182,00 €
3352119 785,00 € 3441122 219,00 €
3352046 99,00 €
Seite 163 3352052 235,00 €
3352069 32,00 € 3352053 285,00 €
3352070 35,00 € 3352093 249,00 €
3050670 5,90 € 3352094 255,00 €
3350303 7,50 € 3352054 329,00 €
3350304 11,50 € 3352056 340,00 €
3050610 38,00 € 3352065 305,00 €
3050630 46,00 € 3352128 1.199,00 €
3050632 35,00 € 3352129 1.239,00 €
3050633 42,00 €
3352102 44,00 € 3352124 199,00 €
3350313 9,80 € 3352125 205,00 €
3350314 11,50 €
3352067 103,00 € Seite 166
3352066 99,00 € 3536179 10,90 €
3536316 89,00 € 3536177 9,90 €
3352067 103,00 € 3352075 75,00 €
3050571 95,00 € 3352076 83,00 €
3050573 96,00 € 3352077 99,00 €
3050574 99,00 € 3352078 128,00 €
3050572 82,00 3352079 137,00 €
3050667 28,50 € 3352985 175,00 €
3050668 42,00 € 3352981 48,00 €
3352982 62,00 €
Seite 164
3352136 122,00 € 3381012 29,90 €
3352141 122,00 € 3381016 43,90 €
3352137 122,00 € 3381018 48,90 €
3352142 122,00 € 3385052 155,00 €
3352138 122,00 €
3352143 122,00 € Seite 167
3544255 119,00 € 3352195 105,00 €
3544256 149,00 € 3352031 82,00 €
3544260 95,00 € 3352032 102,00 €
3544261 65,00 € 3356595 615,00 €
3352136 122,00 € 3356596 815,00 €
3352137 122,00 € 3356591 1.009,00 €
3352138 122,00 € 3356600 1.065,00 €
3352141 122,00 € 3352021 525,00 €
3352142 122,00 € 3352035 46,00 €
3352143 122,00 € 3352036 65,00 €
3350220 63,90 € 3352030 595,00 €
3350202 265,00 € 3352025 625,00 €
3352726 9,70 € 3354261 15,90 €
3350203 305,00 € 3354262 19,50 €
3536302 15,90 €
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; Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
E 3354263 33,00 € 3536179 10,90 €
E 3354264 50,00 € 3353338 67,00 €
= 3536290 142,00 €
3 Seite 168 3353307 14,50 €
E 3352394 965,00 € 3353334 52,00 €
N 9000490 250,00 € 3353340 51,00 €
3346225 1.699,00 € 3353341 51,00 €
3536191 119,00 € 3353342 51,00 €
3353020 2,90 € 3353343 52,00 €
3353022 2,90 € 3353344 52,00 €
3353025 2,90 € 3353345 53,00 €
3353026 2,90 € 3353335 51,00 €
3353028 2,90 € 3536333 215,00 €
3356660 57,00 € 3353336 52,00 €
3356663 168,00 € 3353331 9,90 €
3351999 172,00 € 3536204 46,00 €
3354001 182,00 € 3353284 1.449,00 €
3352042 450,00 €
Seite 174
Seite 169 3441662 79,00 €
3353015 935,00 € 3441601 38,00 €
3353014 625,00 € 3440210 23,00 €
3353000 215,00 € 344021 28,00 €
3352999 32,00 € 3440700 42,00 €
3353009 505,00 € 3440281 64,00 €
3440282 115,00 €
Seite 170 3872100 5,69 €
3050632 35,00 € 3440287 109,00 €
3050633 42,00 € 3440286 119,00 €
3352731 45,00 € 3442808 142,00 €
3352741 63,00 € 3420260 899,00 €
3352744 60,00 €
3352732 56,00 € Seite 175
3352734 56,00 € 3384311 315,00 €
3352736 56,00 € 9000401 60,00 €
3352738 54,00 € 3384312 84,00 €
3352726 9,70 € 3384320 89,00 €
3352727 59,00 € 3441602 41,00 €
3352728 61,00 € 3441664 92,00 €
3353281 1.139,00 € 3440230 43,00 €
3440282 115,00 € 3440231 49,00 €
3441109 182,00 € 3440305 77,00 €
3352742 13,00 € 3440295 47,00 €
3352745 14,50 € 3872100 5,69 €
3350202 265,00 € 3442810 165,00 €
3442872 125,00 €
Seite 171 3440312 52,00 €
3441122 219,00 € 3420310 1.319,00 €
3353302 4,70 €
3536177 9,90 € Seite 177
3353308 49,00 € 3383975 659,00 €
3536290 142,00 € 3383978 40,90 €
3353307 14,50 € 9000420 390,00 €
3353304 47,00 € 3384301 590,00 €
3353310 44,00 € 9000401 60,00 €
3353311 44,00 € 3384302 95,00 €
3353312 44,00 € 3384321 99,00 €
3353313 44,00 € 3441602 41,00 €
3353314 47,00 € 3441603 54,00 €
3353315 47,00 € 3441212 379,00 €
3353305 45,00 € 3440361 62,00 €
3536316 89,00 € 3440360 49,00 €
3536303 205,00 € 3440702 44,00 €
3353306 47,00 € 3440295 47,00 €
3353301 8,90 € 3872100 5,69 €
3536203 39,00 € 3442712 142,00 €
3353282 1.349,00 € 3442812 179,00 €
3442874 139,00 €
Seite 172 3440313 59,00 €
3441122 219,00 € 3420320 1.515,00 €
3353332 5,20 € 3420325 1.800,00 €
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Art.-Nr./ Preis Zuschlage* Zuschlige* Art.-Nr. / Preis Zuschlage* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

Seite 179 Seite 185

3383975 659,00 € 3383975 659,00 €
3383978 40,90 € 3383978 40,90 €
9000420 390,00 € 9000420 390,00 €
3384301 590,00 € 3427200 3.689,00 €
9000401 60,00 € 3427210 4.065,00 €
3384302 95,00 € 3427206 4.039,00 €
3384321 99,00 € 3442840 329,00 €
3441602 41,00 € 3450355 1.450,00 €
3441603 54,00 € 3442976 128,00 €
3441666 102,00 € 3384301 590,00 €
3441212 379,00 € 9000401 60,00 €
3441315 67,00 € 3384302 95,00 €
3441310 67,00 € 3384321 99,00 €
3440506 99,00 € 3441604 79,00 €
3440552 64,00 € 3441668 168,00 €
3872100 5,69 € 3441610 159,00 €
3442812 179,00 € 3441216 395,00 €
3442874 139,00 € 3441460 85,00 €
3440511 59,00 € 3441461 88,00 €
3420350 1.759,00 € 3441475 36,00 €
3420355 2.095,00 € 3872100 5,69 €
3420353 1.759,00 €

Seite 187

Seite 181 3383975 659,00 €
3383975 659,00 € 3383978 40,90 €
3383978 40,90 € 9000420 390,00 €
9000420 390,00 € 3384303 659,00 €
3384301 590,00 € 9000400 95,00 €
9000401 60,00 € 3441604 79,00 €
3384302 95,00 € 3441668 168,00 €
3384321 99,00 € 3441216 395,00 €
3441602 41,00 € 3441610 159,00 €
3441603 54,00 € 3441465 95,00 €
3441212 379,00 € 3441466 119,00 €
3441315 67,00 € 3441475 36,00 €
3441310 67,00 € 3442976 128,00 €
3441122 219,00 € 3872100 5,69 €
3441306 112,00 € 3442840 329,00 €
3441352 58,00 € 3450355 1.450,00 €
3872100 5,69 € 3403010 4.929,00€ TPZ400 99,00€ TVP1 29,00
3442874 139,00 €

3442812 179,00 € Seite 189
3441312 63,00 € 3383975 659,00 €
3425001 1.989,00 € 3383978 40,90 €
3425010 2.315,00 € 9000420 390,00 €
3425003 1.989,00 € 3384303 659,00 €

9000400 95,00 €

Seite 183 3441604 79,00 €
3383975 659,00 € 3441668 168,00 €
3383978 40,90 € 3441216 395,00 €
9000420 390,00 € 3441610 159,00 €
3442874 139,00 € 3441465 95,00 €
3442812 179,00 € 3441466 119,00 €
3441312 63,00 € 3441475 36,00 €
3442716 215,00 € 3442976 128,00 €
3442816 249,00 € 3872100 5,69 €
3441413 67,00 € 3442840 329,00 €
3427003 2.695,00 € 3450355 1.450,00 €
3427010 3.009,00 € 3403016 5.005,00 € TPZ400 99,00€ TVP1 29,00
3384301 590,00 €

9000401 60,00 € Seite 193

3384302 95,00 € 3442762 315,00 €
3384321 99,00 € 3442879 225,00 €
3441603 54,00 € 3450310 1.049,00 €
3441212 379,00 € 3450360 1.790,00 €
3441415 84,00 € 3384303 659,00 €
3441410 78,00 € 9000400 95,00 €
3872100 5,69 €
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778\, 5 zzgl. . z2zgl. . .
§ 34464 9 ot g g Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
= il
E gzzlzg 3;:;,332 3450245 2.285,00 €
2 2eitelo 95,00 £ 3442979 155,00 €
z d 3872100 5,69 €
XV 3441470 121,00 € 3450217 1.899,00 €
3441475 36,00 € 3450218 345,00 €
3352985 175,00 € 3450210 830,00 €
3442976 128,00 € 3450212 279,00 €
3872100 5,69 € 3432247  18.210,00 € TPZ1500 249,00 €
3403020 6.409,00 € TPZ500 125,00 €
3403025 7.409,00 € TPZ500 125,00 € Seite 205
3403027 9.895,00 € TPZ500 125,00 € 3384306 113,00 €
. 3384324 136,00 €
Seite 195 3441670 189,00 €
3442845 335,00 € 3441617 175,00 €
3442880 225,00 € 3352985 175,00 €
3450315 1.049,00 € 3441507 199,00 €
3450365 1.785,00 € 3872100 5,69 €
3384304 115,00 € 3442765 410,00 €
3384322 133,00 € 3442852 469,00 €
3441604 79,00 € 3442884 339,00 €
3441668 168,00 € 3450330 1.360,00 €
3441216 395,00 € 3450380 1.875,00 €
3441610 159,00 € 3450530 1.585,00 €
3441475 36,00 € 3450580 1.795,00 €
3352985 175,00 € 3462050  11.740,00 € TPZDF1 345,00 €
3442978 148,00 € 3462055  12.995,00€ TPZDF1 345,00 €
3872100 5,69 € 3462070  14.870,00 € TPZDF1 345,00 €
3403030 7.425,00 € TPZ750 159,00 € Seite 207
3403035 8.670,00 € TPZ750 159,00 € 3384305 790,00 €
3403038  12.060,00€ TPZ750 159,00 € 9000400 95,00 €
. 3384306 113,00 €
Seite 197 3384324 136,00 €
3442845 335,00 € 3441672 229,00 €
3442880 225,00 € 3441623 225,00 €
3450315 1.049,00 € 3441670 189,00 €
3450365 1.785,00 € 3441617 175,00 €
3384304 115,00 € 3352985 175,00 €
3384322 133,00 € 3440654 149,00 €
3441604 79,00 € 3442765 410,00 €
3441668 168,00 € 3442852 469,00 €
3441216 395,00 € 3442884 339,00 €
3441610 159,00 € 3450330 1.360,00 €
3441475 36,00 € 3450380 1.875,00 €
3352985 175,00 € 3450530 1.585,00 €
3442978 148,00 € 3450580 1.795,00 €
3872100 5,69 € 3462060  19.760,00 € TPZDF1 345,00 €
3403041 9.295,00 € TPZ1000 189,00 €
3403046  10.960,00 € TPZ1000 189,00 € Seite 209
3403050  14.450,00 € TPZ1000 189,00 € 3442846 445,00 €
) 3450370 1.785,00 €
Seite 201 3438015 219,00 €
3441617 175,00 € 3438017 319,00 €
3444160 559,00 € 3440704 57,00 €
3352985 175,00 € 3451004 259,00 €
3450246 265,00 € 3352985 175,00 €
3450245 2.285,00 € 3442980 205,00 €
3442979 155,00 € 3872100 5,69 €
3872100 5,69 € 3432422  16.950,00 € TPZ2000 299,00 €
3450216 1.419,00 €
3450218 345,00 € Seite 211
3450210 830,00 € 3438015 219,00 €
3450212 279,00 € 3438017 319,00 €
3432242  14.275,00€ TPZ1500 249,00 € 3440704 57,00 €
- 3451004 259,00 €
Seite 203 3352985 175,00 €
3441617 175,00 € 3442982 309,00 €
3444160 559,00 € 3872100 5,69 €
3442856 875,00 €
348 *Definition der Zuschldge siehe Logistikpreisliste (vorletzte Seite)



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Art.-Nr. / Zuschlige* Zuschldge* Art.-Nr./ Preis Zuschldge* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

3450381 1.875,00 € 3442888 555,00 €
3432425  21.839,00 € TPZ2000 299,00 € 3450335 2.039,00 €
3450385 2.535,00 €
Seite 213 3441670 189,00 €
3384306 113,00 € 3384326 249,00 €
3384324 136,00 € 3384308 199,00 €
3441670 189,00 € 3451005 339,00 €
3441617 175,00 € 3444023 75,00 €
3441509 233,00 € 3352985 175,00 €
3441556 709,00 € 3442982 309,00 €
3444022 67,00 € 3462160  21.760,00 € TPZDF1 345,00 €
3352985 175,00 € 3462170  24.700,00 € TPZDF2 405,00 €
3442980 205,00 € 28.820,00
e 5.69€ 3462180 ¢ TPZDF3 475,00€
3442765 410,00 €
3442852 469,00 € Seite 223
3450330 1.360,00 € 3442768 779,00 €
3450380 1.875,00 € 3442856 875,00 €
3462110 17.530,00 € TPZ2000 299,00 € 3442888 555,00 €
3462120 19.150,00 € TPZ2000 299,00 € 3450335 2.039,00 €
3462130  21.630,00€ TPZDF2 405,00 € 3450385 2.535,00 €
3441670 189,00 €
Seite 215 3384326 249,00 €
3440704 57,00 € 3384308 199,00 €
3444022 67,00 € 3451005 339,00 €
3442982 309,00 € 3444023 75,00 €
3442768 779,00 € 3442982 309,00 €
3442856 875,00 € 3872100 5,69 €
3442888 555,00 € 3462175 31.840,00€ TPZDF2 405,00€
3450335 2.039,00 €
3450385 2.535,00 € Seite 225
3462125  26.590,00 € TPZDF2 405,00 € 3442768 779,00 €
3442856 875,00 €
Seite 217 3442888 555,00 €
3438020 239,00 € 3450335 2.039,00 €
3438023 349,00 € 3450385 2.535,00 €
3438024 559,00 € 3441672 229,00 €
3441670 189,00 € 3441623 225,00 €
3441617 175,00 € 3440705 73,00 €
3438030 273,00 € 3451005 339,00 €
3438033 399,00 € 3352985 175,00 €
3438034 609,00 € 3462210  32.920,00€ TPZDF2 405,00 €
3441672 229,00 € 3462220  36.750,00 € TPZDF2 405,00 €
3441623 225,00 €
3451005 339,00 € Seite 227
3352985 175,00 € 3442768 779,00 €
3442982 309,00 € 3442856 875,00 €
3432442  26.385,00 € 3442888 555,00 €
3432462  32.390,00 € TPZDF2 405,00 € 3450335 2.039,00 €
3450385 2.535,00 €
Seite 219 3441672 229,00 €
3438020 239,00 € 3441623 225,00 €
3438023 349,00 € 3451005 339,00 €
3438024 559,00 € 3352985 175,00 €
3441670 189,00 € 3872100 5,69 €
3441617 175,00 € 3462230 34.560,00 € TPZDF2 405,00€
3438030 273,00 € 3462240  39.030,00€ TPZDF2 405,00 €
3438033 399,00 €
3438034 609,00 €
3441672 229,00 € Seite 250
3441623 225,00 € 3383976 8,50 €
3451005 339,00 € 3383975 659,00 €
3352985 175,00 € 3383978 40,90 €
3442982 309,00 € 3383979 72,00 €
3872100 5,69 € 3383980 39,00 €
3432447  31.210,00€ TPZDF2 405,00 € 9000420 390,00 €
3432467 36.670,00€ TPZDF2 405,00 € 9000421 79,00 €
3383985 52,00 €
Seite 221 3383990 13,90 €
3442768 779,00 €
3442856 875,00 €
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; Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

= 3384459 1.659,00 €

= Seite 251 3384460  1.699,00 €

2 3384029 539,00 €

3 3384033 725,00 € Seite 238

z 3442879 225,00 €

N2 Seite 252 3442880 225,00 €
3384505 519,00 € 3442884 339,00 €
3384507 525,00 € 3442888 555,00 €
3384510 525,00 € 3442890 775,00 €
3384512 529,00 € 3442808 142,00 €
3384515 535,00 € 3442920 75,00 €
3384517 535,00 € 3442810 165,00 €
3384520 545,00 € 3442922 86,00 €
3384522 549,00 € 3442812 179,00 €
3384525 555,00 € 3442924 99,00 €
3384527 559,00 € 3442816 249,00 €
3384530 569,00 € 3442926 115,00 €
3384532 579,00 € 3442840 329,00 €
3384535 585,00 € 3442926 115,00 €
3384540 595,00 € 3442843 335,00 €
3384545 599,00 € 3442927 119,00 €
3384550 615,00 € 3442845 335,00 €
3384555 629,00 € 3442927 119,00 €
3384560 645,00 € 3442846 445,00 €
3384565 659,00 € 3442928 149,00 €
3383978 40,90 € 3442852 469,00 €
3383979 72,00 € 3442935 145,00 €
3384040 28,50 € 3442856 875,00 €
3384035 119,00 € 3442938 295,00 €
3384405 435,00 € 3440287 109,00 €
3384410 439,00 € 3442902 55,00 €
3384415 445,00 € 3442710 129,00 €
3384417 455,00 € 3442904 65,00 €
3384419 465,00 € 3442712 142,00 €
3384421 469,00 € 3442906 78,00 €
3384422 479,00 € 3442716 215,00 €
3384423 495,00 € 3442716 215,00 €
3384424 499,00 € 3440286 119,00 €
3384425 509,00 € 3442872 125,00 €
3384426 519,00 € 3442874 139,00 €
3384427 529,00 € 3442761 222,00 €
3384428 545,00 € 3442907 65,00 €
3384429 549,00 € 3442762 315,00 €
3384430 559,00 € 3442910 98,00 €
3384431 575,00 € 3442764 299,00 €
3384432 585,00 € 3442910 98,00 €
3384433 595,00 € 3442763 365,00 €
3384434 609,00 € 3442910 98,00 €
3384435 619,00 € 3442765 410,00 €
3384437 639,00 € 3442912 109,00 €
3384438 659,00 € 3442768 779,00 €
3384439 669,00 € 3442916 225,00 €
3384440 679,00 €
3384441 699,00 € Seite 239
3384442 719,00 € 3450230 750,00 €
3384443 739,00 € 3450410 109,00 €
3384444 759,00 € 3450232 795,00 €
3384445 779,00 € 3450412 119,00 €
3384446 809,00 € 3450530 1.585,00 €
3384447 849,00 € 3450426 309,00 €
3384448 889,00 € 3450580 1.795,00 €
3384449 919,00 € 3450426 309,00 €
3384450 969,00 € 3450217 1.899,00 €
3384451 1.039,00 € 3450426 309,00 €
3384452 1.099,00 € 3450240 142,00 €
3384453 1.219,00 € 3450241 265,00 €
3384454 1.299,00 € 3450212 279,00 €
3384455 1.359,00 € 3450218 345,00 €
3384456 1.419,00 € 3450305 805,00 €
3384457 1.489,00 € 3450412 119,00 €
3384458 1.599,00 € 3450310 1.049,00 €
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Art.-Nr./ Preis Zuschlage* Zuschlige* Art.-Nr. / Preis Zuschlage* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

3450414 135,00 € 3441759 27,00 €
3450315 1.049,00 € 3441763 27,00 €
3450414 135,00 € 3441762 24,00 €
3450320 1.049,00 € 3441758 24,00 €
3450414 135,00 € 3441759 27,00 €
3450210 830,00 € 3441761 24,00 €
3450414 135,00 € 3441760 24,00 €
3450325 1.459,00 € 3441758 24,00 €
3450416 205,00 € 3441759 27,00 €
3450330 1.360,00 € 3441761 24,00 €
3450416 205,00 € 3441760 24,00 €
3450331 1.360,00 € 3441758 24,00 €
3450416 205,00 €
3450335 2.039,00 € Seite 242
3450418 275,00 € 3441280 63,00 €
3450355 1.450,00 € 3441282 63,00 €
3450422 180,00 € 3441281 63,00 €
3450360 1.790,00 € 3441230 82,00 €
3450424 209,00 € 3441231 82,00 €
3450365 1.785,00 € 3441232 82,00 €
3450424 209,00 € 3441233 82,00 €
3450370 1.785,00 € 3441234 82,00 €
3450424 209,00 € 3441216 395,00 €
3450216 1.419,00 € 3441280 63,00 €
3450426 309,00 € 3441282 63,00 €
3450375 1.880,00 € 3441226 79,00 €
3450426 309,00 € 3441280 63,00 €
3450380 1.875,00 € 3441282 63,00 €
3450426 309,00 € 3441281 63,00 €
3450381 1.875,00 € 3441220 79,00 €
3450426 309,00 € 3441221 79,00 €
3450385 2.535,00 € 3441222 79,00 €
3450428 465,00 € 3441223 79,00 €
3450390 4.990,00 € 3441224 79,00 €
3450430 475,00 € 3441280 63,00 €
3450234 1.100,00 € 3441282 63,00 €
3450420 159,00 € 3441281 63,00 €
3450236 1.175,00 €
3450422 180,00 € Seite 243
3441617 175,00 €
Seite 240 3441703 52,00 €
3384311 315,00 € 3441702 31,00 €
3384311 315,00 € 3441701 37,00 €
3384312 84,00 € 3441610 159,00 €
3384320 89,00 € 3441668 168,00 €
3384301 590,00 € 3441670 189,00 €
3384302 95,00 € 3441752 38,00 €
3384321 99,00 € 3441756 41,00 €
3384303 659,00 € 3441754 35,00 €
3384304 115,00 € 3441750 42,00 €
3384322 133,00 € 3441701 37,00 €
3384305 790,00 € 3441702 31,00 €
3384306 113,00 € 3441703 52,00 €
3384324 136,00 € 3441753 29,00 €
3384307 1.305,00 € 3441755 28,00 €
3384308 199,00 € 3441754 35,00 €
3384326 249,00 € 3441750 42,00 €
3384309 3.229,00 €
3384332 409,00 € Seite 244
3384333 619,00 € 3441640 68,00 €
9000401 60,00 € 3441674 295,00 €
9000400 95,00 € 3441672 229,00 €
3441623 225,00 €
Seite 241 3441164 72,00 €
3441280 63,00 € 3441163 24,00 €
3441282 63,00 € 3441166 88,00 €
3441281 63,00 € 3441752 38,00 €
3441212 379,00 € 3441757 64,00 €
3441662 79,00 € 3441754 35,00 €
3441664 92,00 € 3441751 42,00 €
3441666 102,00 €
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:
z Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
E 3441752 38,00 €
& 3441757 64,00 € Seite 248
%‘ 3441754 35,00 € 3442960 9,90 €
3 3441751 42,00 € 3442961 9,90 €
E 3441701 37,00 € 3442962 19,90 €

Ry 3441703 52,00 € 3442963 19,90 €

K] 3441705 30,00 € 3442964 19,90 €

3441704 52,00 € 3440281 64,00 €
3440305 77,00 €
Seite 245 3440505 81,00 €
3544150 108,00 € 3440506 99,00 €
3544151 108,00 € 3441305 95,00 €
3544152 108,00 € 3441306 112,00 €
3544155 108,00 € 3441512 72,00 €
3544156 108,00 € 3441513 95,00 €
3544157 108,00 € 3441514 105,00 €
3441601 38,00 € 3444012 119,00 €
3441602 41,00 € 3444013 159,00 €
3441603 54,00 € 3444041 179,00 €
3441604 79,00 € 3440312 52,00 €
3441725 78,00 € 3440313 59,00 €
3441726 52,00 € 3440511 59,00 €
3441727 52,00 € 3441312 63,00 €
3441641 73,00 € 3441413 67,00 €
3441641 73,00 € 3440295 47,00 €
3441164 72,00 € 3440552 64,00 €
3441163 24,00 € 3441352 58,00 €
3441166 88,00 € 3441452 74,00 €
3442976 128,00 €
Seite 246 3442979 155,00 €
3544010 23,00 € 3442978 148,00 €
3544011 30,00 € 3442980 205,00 €
3544012 24,00 € 3442982 309,00 €
3544013 30,00 €
3544070 21,00 € Seite 249
3544071 21,00 € 3444410 109,00 €
3544072 30,00 € 3444415 125,00 €
3544073 24,00 € 3444420 145,00 €
3544050 20,00 € 3444425 233,00 €
3544051 20,00 € 3441554 659,00 €
3544052 25,00 € 3441555 699,00 €
3544053 25,00 € 3441556 709,00 €
3544030 23,00 € 3441558 755,00 €
3544031 28,00 € 6800000 199,00 €
3544032 21,00 € 6800005 305,00 €
3544033 31,00 € 6800001 359,00 €
3544110 32,00 € 6800006 515,00 €
3440653 142,00 €
Seite 247 3440663 55,00 €
3441475 36,00 € 3440654 149,00 €
3441522 35,00 € 3440664 55,00 €
3441523 35,00 € 3440655 155,00 €
3444022 67,00 € 3440665 60,00 €
3444023 75,00 € 3203010 39,90 €
3440732 159,00 €
3440733 193,00 € Seite 250
3440734 209,00 € 3872100 5,69 €
3441509 233,00 € 3352985 175,00 €
3440282 115,00 € 3352981 48,00 €
3441109 182,00 € 3352982 62,00 €
3441122 219,00 € 3440210 23,00 €
3451002 119,00 € 3440230 43,00 €
3451003 145,00 € 3440360 49,00 €
3451004 259,00 € 3441310 67,00 €
3451005 339,00 € 3441410 78,00 €
3440701 38,00 € 3441460 85,00 €
3440702 44,00 € 3440211 28,00 €
3440703 49,00 € 3440231 49,00 €
3440704 57,00 € 3440361 62,00 €
3440705 73,00 € 3441315 67,00 €
3440706 209,00 € 3441415 84,00 €
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Art.-Nr./ Preis Zuschlage* Zuschlige* Art.-Nr. / Preis Zuschlage* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

3441461 88,00 € 3357537 37,00 €
3381012 29,90 € 3357538 37,00 €
3381016 43,90 € 3300287 4.015,00 € TPZ200 69,00 €
3381018 48,90 €
Seite 261
3357751 39,00 €
Seite 252 3357752 39,00 €
3184212 128,00 € 3357753 39,00 €
3184210 165,00 € 3357754 39,00 €
3357548 16,90 € 3357700 119,00 €
3290290 4.765,00 € TPZ400 99,00 €
Seite 253
3351490 75,00 € Seite 262
3351546 20,50 € 3357751 39,00 €
3351547 20,50 € 3357752 39,00 €
3194013 369,00 € 3357753 39,00 €
3357754 39,00 €
Seite 254 3357700 119,00 €
3351490 75,00 € 3290310 6.715,00 € TPZ400 99,00 €
3351546 20,50 €
3351547 20,50 € Seite 263
3300075 619,00 € 3357751 39,00 €
3357752 39,00 €
Seite 255 3357753 39,00 €
3351495 399,00 € 3357754 39,00 €
3351490 75,00 € 3357700 119,00 €
3351999 172,00 € 3290345 4.990,00 € TPZ400 99,00 €
3351521 25,00 € 3290340 7.499,00 € TPZ400 99,00 €
3351522 25,00 €
3351538 25,00 € Seite 264
3351519 26,90 € 3357751 39,00 €
3351520 26,90 € 3357752 39,00 €
3351523 26,90 € 3357753 39,00 €
3300080 1.125,00 € 3357754 39,00 €
3300085 1.315,00 € 3357700 119,00 €
3290350 7.005,00 € TPZ600 139,00 €
Seite 256
3351490 75,00 € Seite 265
3351110 19,50 € 3357751 39,00 €
3351100 54,90 € 3357752 39,00 €
3184230 625,00 € 3357753 39,00 €
3357754 39,00 €
Seite 257 3357700 119,00 €
3351511 19,50 € 3290361 11.150,00 €
3351512 19,50 €
3351517 19,50 € Seite 266
3351518 19,50 € 3357590 59,90 €
3351500 56,90 € 3357591 59,90 €
3300131 1.235,00 € 3292380 8.765,00€ TPZ750 159,00 €
Seite 258 Seite 267
3357522 35,00 € 3357590 59,90 €
3357516 35,00 € 3357591 59,90 €
3357521 35,00 € 3292386  12.815,00 €
3357520 35,00 €
3357500 105,00 € Seite 268
3300200 1.785,00 € 3357444 107,00 €
3300205 2.039,00 € 3357446 107,00 €
3357448 107,00 €
Seite 259 3357454 172,00 €
3357511 36,00 € 3357456 172,00 €
3357512 36,00 € 3357458 172,00 €
3357524 36,00 € 3357610 249,00 €
3357525 36,00 € 3357001 265,00 €
3357504 105,00 € 3357611 415,00€ TVP1 29,00 €
3305275 2.169,00 € 3357002 435,00€ TVP1 29,00 €
3305280 2.209,00 € 3357613 755,00€  TVP1 29,00 €
3357003 775,00€  TVP1 29,00 €
Seite 260 3302275 2.065,00 €
3357535 37,00 € 3302300 2.489,00 €
3357536 37,00 €
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:
z Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
= Seite 270 Seite 286
E 3357005 105,00 € 3140020 65,00 €
E 3357006 163,00 € 3140021 14,50 €
= 3357609 145,00 €
z 3357610 249,00 € Seite 287

ts 3357611 415,00 € TVP1 29,00 € 3100126 76,00 €

3357613 755,00 € TVP1 29,00 € 3100127 175,00 €
3357001 265,00 € 3100131 76,00 €
3357002 435,00 € TVP1 29,00 € 3100132 172,00 €
3357003 775,00 € TVP1 29,00 € 3100110 595,00 €
3100115 1.545,00 €
Seite 271
3383851 1.099,00 € Seite 288
3383852 1.219,00 € 3100128 21,00 €
3383853 1.359,00 € ZUEM 39,00 € 3100129 49,00 €
3383854 1.499,00 € ZUEM 39,00 € 3100125 989,00 €
Seite 272 Seite 290
3383841 369,00 € 3101660 725,00 €
3383842 535,00 € 3107119 255,00 €
3383846 16,00 € 3107114 1.019,00 €
3383843 119,00 € 3107116 39,50 €
3383844 227,00 € 3107116 39,50 €
3383876 48,00 € 3357637 56,00 €
3383877 80,00 € 3357638 45,00 €
3383878 39,00 € 3357639 45,00 €
3383845 186,00 € 3357640 45,00 €
Seite 275 Seite 291
3112000 2.379,00 € 3107115 989,00 €
3112001 52,00 € 3357691 66,50 €
3112015 1.139,00 € 3357692 59,90 €
3112010 97,00 € 3357693 56,90 €
3112025 34,90 € 3357694 53,90 €
3112040 39,00 € 3357695 53,90 €
3112042 42,00 € 3357696 53,90 €
3112044 52,00 € 3321200 849,00 €
3111020 10.790,00 € TPZ1000 189,00 €
. Seite 292
Seite 277 3357642 46,00 €
smozs 2899999 175000 299,00€ 3357644 g
3357646 42,00 €
- 3357648 42,00 €
Seite 279 3357649 42,00 €
3111030 29.950,00 € TPZDF1 345,00 € 3357650 42,00 €
3357672 85,00 €
Seite 281 3357674 82,00 €
3111040 35.490,00 € TPZDF2 405,00€ 3357676 82,00 €
3357678 66,00 €
Seite 283 3357679 66,00 €
3121040 31.660,00 € TPZDF2 405,00 € 3357680 66,00 €
3122010 480,00 € 3321155 1.115,00 €
3122015 480,00 € 3321160 1.255,00 €
Seite 284 Seite 293
3112001 52,00 € 3107109 865,00 €
3112000 2.379,00 € 3107111 40,90 €
3112015 1.139,00 € 3107119 255,00 €
3112016 1.139,00 € 3357854 19,90 €
3112050 46,00 € 3357856 17,90 €
3112052 55,00 € 3357858 16,90 €
3112054 68,00 € 3357860 15,90 €
3112025 34,90 € 3357862 15,90 €
3112050 46,00 € 3357865 15,90 €
3112010 97,00 € 3357866 19,90 €
3112011 189,00 € 3357867 20,50 €
3112040 39,00 € 3101675 455,00 €
3112042 42,00 €
3112044 52,00 € Seite 294
3357801 29,50 €
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Art.-Nr./ Preis Zuschlage* Zuschlige* Art.-Nr. / Preis Zuschlage* Zuschlige*
Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)

3357854 19,90 € 3098154 319,00 €
3357856 17,90 € 3107123 269,00 €
3357858 16,90 € 3107124 1.105,00 €
3357860 15,90 € 3107116 39,50 €
3357862 15,90 € 3091079 5.675,00 € TPZ120 50,00 €
3357865 15,90 €
3357866 19,90 € Seite 303
3357867 20,50 € 3107118 185,00 €
3310305 369,00 € 3107110 835,00 €
3107109 865,00 €
Seite 295 3107111 40,90 €
3101505 175,00 € 3101540 210,00 €
3101510 185,00 € 3101545 230,00 €
3101515 235,00 € 3101550 309,00 €
3101520 260,00 € 3107060 76,00 €
3101525 369,00 € 3107061 95,00 €
3101530 1.095,00 €
Seite 304
Seite 296 3107119 255,00 €
3091120 305,00 € 3107114 1.019,00 €
3091122 375,00 € 3107116 39,50 €
3091099 735,00 € 3101560 1.250,00 €
3091010 775,00 € TPZ120 50,00 €
3091015 1.179,00 € TPZ120 50,00 € Seite 305
3091020 1.629,00€ TPZ120 50,00€ 3107341 64,00 €
3091040 1.949,00€ TPZ120 50,00€ 3107340 64,00 €
3091045 2.415,00€ TPZ120 50,00€ 3107123 269,00 €
3091050 2.979,00€ TPZ120 50,00 € 3107124 1.105,00 €
3107116 39,50 €
Seite 297 3091130 6.055,00€ TPZ120 50,00€
3107123 269,00 €
3107124 1.105,00 € Seite 306
3107116 39,50 € 3491531 1.565,00 €
3091025 5.309,00€ TPZ200 69,00€ 3491530 2.205,00 €
3101615 290,00 €
Seite 298 3101620 405,00 €
3101570 405,00 € 3101545 230,00 €
3101575 419,00 € 3101550 309,00 €
3101580 539,00 € 3101520 260,00 €
3101585 1.345,00 € 3101525 369,00 €
3101575 419,00 €
Seite 299 3101580 539,00 €
3101670 509,00 € 3101615 290,00 €
3107109 865,00 € 3101620 405,00 €
3107119 255,00 € 3101545 230,00 €
3107111 40,90 € 3101550 309,00 €
3098070 209,00 € 3101520 260,00 €
3107451 107,00 € 3101525 369,00 €
3107452 99,00 € 3101575 419,00 €
3101580 539,00 €
Seite 300
3101600 209,00 € Seite 307
3101605 219,00 € 3491534 1.650,00 €
3101610 269,00 € 3491514 1.575,00 €
3101615 290,00 € 3491533 1.820,00 €
3101620 405,00 € 3491513 1.590,00 €
3091045 2.415,00€ TPZ120 50,00 €
Seite 301 3091085 2.595,00 €
3091120 305,00 € 3091015 1.179,00€ TPZ120 50,00€
3091122 375,00 € 3091075 1.355,00 €
3091099 735,00 € 3091010 775,00 € TPZ120 50,00 €
3091070 905,00 € 3091070 905,00 €
3091075 1.355,00 € 3091040 1.949,00€ TPZ120 50,00€
3091080  2.075,00 € 3091080  2.075,00 €
3091085 2.595,00 €
Seite 308
Seite 302 3491552 2.350,00 €
3098092 189,00 € 3101530 1.095,00 €
3098093 183,00 € 3101585 1.345,00 €
3098150 325,00 € 3101560 1.250,00 €
3098152 319,00 € 3491550 1.860,00 €
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g
z Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) Seite (€ zzgl. USL.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USt.)
= 3101530 1.095,00 € 3098087 112,00 €
& 3101585 1.345,00 € 3098092 189,00 €
2 3101560 1.250,00 € 3098093 183,00 €
3 3101821 5,50 €
> Seite 309 3107150 8,90 €
e 3091025 5.309,00 € TPZ200 69,00 € 3107155 8,90 €
3091079 5.675,00 € TPZ120 50,00 € 3107180 13,90 €
3091130 6.055,00€ TPZ120 50,00 € 3107185 13,90 €
3491573 2.890,00 € 3107210 16,90 €
3491571 2.490,00 € 3107215 16,90 €
3091025 5.309,00€ TPZ200 69,00 € 3107250 29,00 €
3091079 5.675,00€ TPZ120 50,00 € 3107255 31,00 €
3091130 6.055,00€ TPZ120 50,00 € 3107270 64,00 €
3107275 64,00 €
Seite 310 3098121 43,00 €
3107070 179,00 € 3098123 43,00 €
3107072 665,00 € 3098125 43,00 €
3107118 185,00 € 3098131 85,00 €
3091120 305,00 € 3098133 85,00 €
3091122 375,00 € 3098135 85,00 €
3091124 429,00 € 3098141 149,00 €
3107050 56,00 € 3098143 149,00 €
3098145 149,00 €
Seite 311 3098150 325,00 €
3107116 39,50 € 3098152 319,00 €
3107115 989,00 € 3098154 319,00 €
3107070 179,00 € 3357612 28,00 €
3107071 1.379,00 € 3357614 26,00 €
3107111 40,90 € 3357616 26,00 €
3107110 835,00 € 3357618 29,00 €
3107109 865,00 € 3357619 29,00 €
3357620 29,00 €
Seite 312 3357682 36,00 €
3107070 179,00 € SR 36,00 €
3107073 849,00 € B 36,00 €
3107125 53,00 € S 36,00 €
3107116 39,50 € 3357689 36,00 €
3107114 1.019,00 € 3357690 36,00 €
3107070 179,00 € 3357637 56,00 €
3107073 849,00 € 3357638 45,00 €
3107125 53,00 € SR 45,00€
3107119 255,00 € 3357640 45,00 €
Seite 313 Seite 316
3107070 179,00 € 3244028 189,00 €
3107125 53,00 € .
3107116 39,50 € Seite 317
3107114 1.019,00 € 3242107 539,00 €
3107070 179,00 € 3242100 2.745,00 €
3107073 849,00 €
3107125 53,00 € Seite 318
3107123 269,00 € 3359011 118,00 €
3359012 225,00 €
Seite 314 3359013 375,00 €
3107321 18,50 € 3359015 1.105,00 €
3107320 18,50 € 3241025 80,00 €
3107331 23,00 € 3241026 89,00 €
3107330 23,00 € 3241028 165,00 €
3107341 64,00 € 3241006 149,00 €
3107340 64,00 € 3241007 205,00 €
3098070 209,00 € 3241012 285,00 €
3107451 107,00 €
3107452 99,00 € Seite 319
3107425 19,90 € 3359030 205,00 €
3107430 20,00 € 3359050 319,00 €
3107435 33,00 € 3359080 939,00 €
3107440 37,00 €
3098081 49,00 € Seite 322
3098082 54,00 € 3351062 125,00 €
3098086 82,00 € 3351010 115,00 €
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Art.-Nr. / (1 Zuschldge* Zuschlage*
Seite (€ zzg1. USt.) (€ zzgl. USt.) (€ zzgl. USL.)

3351090 205,00 €
Seite 323
3351042 299,00 €
3351033 409,00 €
3351043* 409,00 €
3351053 169,00 €
3351052 165,00 €
Seite 324
3356700 13,20 €
3356801 17,50 €
3356701 5,20 €
3356702 5,20 €
3356802 9,50 €
3356703 9,30 €
3356710 19,90 €
3356810 19,90 €
3356711 128,00 €
3356811 175,00 €
3356712 15,00 €
3356812 19,90 €
3356713 6,90 €
3356820 9,70 €
3356714 5,20 €
3356813 7,90 €
3356715 12,90 €
3356814 14,90 €
3356716 4,50 €
3356815 7,90 €
3356816 7,90 €
3356717 6,90 €
3356817 4,90 €
3356718 6,90 €
3356818 8,90 €
3356719 6,50 €
3356819 8,90 €
Seite 325
3530035 149,00 €
3356663 168,00 €
3356660 57,00 €
3351999 172,00 €
3356704 65,00 €
3356705 65,00 €
3356800 76,00 €
Seite 326
3385060 355,00 €
3356650 28,00 €
3356663 168,00 €
3385090 26,00 €
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Giiltig ab 01.03.2026

Welt der Maschinen

Art.-Nr. Bezeichnung Preis
2 Allgemein giiltig:
z MZ100 Mindermengenzuschlag bei einem Auftragswert Ware bis 100,00 € 10,00 €
= Paketgebiihren bei Paketversand (zzgl. evtl. anfallenden Inselzuschlagskosten):
& PGP Paketgebiihrenpauschale (bis 31 kg) 5,95 €
E PGA Exportsendungen auf Anfrage
3 Verpackungskosten bei Paketversand:
= VPP Verpackungspauschale 3,00 €

N TA TERMINSENDUNGEN FUR PAKETSENDUNGEN BITTE BIS 11 UHR ANMELDEN (Paketgebiihren bei Paketdienst Terminsendungen)

EXND Anlieferung Express Next Day (Anlieferung fix am nédchsten Tag) 20,00 €

Transportkosten und Verpackungen bei LKW Lieferungen (zzgl. evtl. anfallenden Inselzuschlagskosten):

TPM Transportmindestpauschale (bei Lieferungen mit Spedition an den Handel bei einem Warenwert unter 790,00 €) 39,50 €

TPD Transportpauschale Direktlieferung (Streckenversand) 50,00 €

Die Transportpauschale TPD entfillt, wenn ein TPZ anfillt
Diese Verpackungspauschalen fallen bei verschiedenen Maschinen mit Zusatzverpackung oder Direktlieferungen an

TVPO Transport-Verpackungspauschale 0 19,00 €
TVP1 Transport-Verpackungspauschale 1 29,00 €
TVP2 Transport-Verpackungspauschale 2 45,00 €
TVP3 Transport-Verpackungspauschale 3 65,00 €
TVP4 Transport-Verpackungspauschale 4 79,00 €
TVP5 Transport-Verpackungspauschale 5 100,00 €
TVP6 Transport-Verpackungspauschale 6 200,00 €
TVP7 Transport-Verpackungspauschale 7 300,00 €
TVP8 Transport-Verpackungspauschale 8 400,00 €
VPA20 Verpackung HBS 600/700AS & 540/640AS+LL 62,00 €
VPA21 Verpackung HBS 800AS & 740/840 AS+LL 125,00 €
VPA22 Verpackung HBS 940AS+LL & HBS 740 RS3 159,00 €
VPA23 Verpackung HBS 940 RS3 175,00 €
VPA24 Verpackung HBS 940 RS3 Spezial 215,00 €
VPA25 Verpackung FBS 740-2/740-3/840-2 F15 395,00 €
VPA26 Verpackung FBS 740-2/740-3 F32 480,00 €
VPA28 Verpackung FBS 840-2 F32 480,00 €
VPA30 Verpackung FBS 940-2/940-3/940-3 Spezial 419,00 €
VPA31 Verpackung FBS 940-2/940-3/940-3 Spezial 509,00 €
VPA33 Verpackung FBS 640 G / 740 G F15 629,00 €
VPA34 Verpackung FBS 640 G / 740 G F32 715,00 €
Transportzuschlige fallen bei ausgewihlten Maschinen an (siehe hierzu Aktionsprospekte, Kataloge und Partnerportal)
TPZRS3 Transportzuschlag Rehm / Schweisskraft / C.raftweld 3 35,00 €
TPZ 120 Transportzuschlag bis 120 kg 50,00 €
TPZ 200 Transportzuschlag bis 200 kg 69,00 €
TPZ 300 Transportzuschlag bis 300 kg 79,00 €
TPZ 400 Transportzuschlag bis 400 kg 99,00 €
TPZ 500 Transportzuschlag bis 500 kg 125,00 €
TPZ 600 Transportzuschlag bis 600 kg 139,00 €
TPZ 750 Transportzuschlag bis 750 kg 159,00 €
TPZ1000 Transportzuschlag bis 1.000 kg 189,00 €
TPZ1500 Transportzuschlag bis 1.500 kg 249,00 €
TPZ2000 Transportzuschlag bis 2.000 kg 299,00 €
TPZ2500 Transportzuschlag bis 2.500 kg 345,00 €
ZUEM Zuschlag Ubermaf 39,00 €
TPZDF1 Transportzuschlag Direktfracht bis 3 Lademeter 345,00 € )
TPZDF2 Transportzuschlag Direktfracht bis 4 Lademeter 405,00 € E
TPZDF3 Transportzuschlag Direktfracht bis 5 Lademeter 475,00 € S
TPZDF4 Transportzuschlag Direktfracht bis 6 Lademeter 545,00 € E
TPZDF5 Transportzuschlag Direktfracht bis 7 Lademeter 645,00 € 2
TPZDF6 Transportzuschlag Direktfracht bis 8 Lademeter 755,00 € =
TPZDF7 Transportzuschlag Direktfracht bis 9 Lademeter 855,00 € )
TPZDF8 Transportzuschlag Direktfracht bis 10 Lademeter 1.075,00 € £
TPZDF9 Transportzuschlag Direktfracht bis 11 Lademeter 1.175,00 € E]
TPZDF10 Transportzuschlag Direktfracht bis 12 Lademeter 1.285,00 € 8
SVP Sonderverpackungen auf Anfrage &
SEEVP Seeverpackungen auf Anfrage g
MITNAHMESTAPLER  Mitnahmestapler zum Entladen bis 1.000 kg 150,00 € %
HEBEBUHNE Entladung per Hebebiihne bis max. 1.000 kg 125,00 € 8
TERMINSENDUNGEN FUR LKW-LIEFERUNGEN BITTE BIS 11 UHR ANMELDEN §
FIXTERMIN Fixterminzuschlag (Anlieferung fix nach 2 Tagen) 15,00 € 5]
EXPRESSNEXTDAYS Expresstermin NEXT DAY 40,00 € g
E-Mail Avis ist in Vorbereitung S
e (Avis vorab bei Lieferung an Privatpersonen zwingend erforderlich) 0,00 € :
ZWEITZUSTELLUNG 2. Zustellung Spedition 30,00 € §
z
5
£
2
[}
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Dienstieistungen-Preisliste 2026

Giiltig ab 01.03.2026

Sstuirmer

Welt der Maschinen

Art.-Nr. Bezeichnung Preis
EINWCNCZER Inbetriebsetzung und Einweisung von CNC Zerspanungsmaschinen — Stundensatz je angefangene Stunde 120,00 €
EINWSCHULUNG CNC  Schulung - Stundensatz je angefangene Stunde 120,00 €
EINWMET Inbetriebsetzung und Einweisung Standardmaschinen Metall ohne CNC - Stundensatz je angefangene Stunde 75,00 €
EINWGBPMET Inbetriebsetzung und Einweisung von Spezialmaschinen — Stundensatz je angefangene Stunde 75,00 €
*DBM, MBBS, FSM, HTBS, MSBM Pro, gesteuerte PRM und MRB, GBP, LMS 400 A und Metallbandsdgen mit
X-Steuerung*
EINWHOLZ Inbetriebsetzung und Einweisung Holzbearbeitungsmaschine ohne CNC - Stundensatz je angefangene Stunde 75,00 €
EINWHOLZSPEZ Inbetriebsetzung und Einweisung grof3e Holz Spezialmaschinen — Stundensatz je angefangene Stunde 75,00 €
EINWCLEAN Inbetriebsetzung und Einweisung Cleancraft — Stundensatz je angefangene Stunde 75,00 €
EINWKOMPR Isnttl)J(:]terebsetzung und Einweisung Kompressoren (bei nicht TUV pflichtigen Kompressoren) je angefangene 75.00 €
EINWSCHWEIBT Gerdteeinweisung Schweifltechnik — Stundensatz je angefangene Stunde 75,00 €
SCHULUNGSCHWEIBT Expertentraining Schwei3technik; mindestens 3 Stunden — Stundensatz je angefangene Stunde 75,00 €
jeweils zuziiglich
FT Fahrzeit — Stundensatz pro angefangene Stunde* 75,00 €
FT CNC Fahrzeit CNC — Stundensatz pro angefangene Stunde 120,00 €
KM Fahrtkosten pro km/€* 0,80 €
RK Spesen nach Tagessatz nach Aufwand
UK Ubernachtungskosten nach Aufwand
*Fahrzeit und Fahrtkosten im Inland gesamt max. 450,00 € bei Einweisungen oder Service
(ausgenommen OP/CNC)
Sollten Schulungen oder Einweisungen im Ausland benétigt werden, so sind die Kosten fiir Anfahrt etc. zu berechnen!
Weitere Dienstleistungen:
BGK Bearbeitungsgebiihr und Direktversand von Hersteller Karnasch bei Bestellwert unter 115,00 € 15,00 €
AW (Mitarbeiter) Serviceleistungen nach Aufwand / 1 AW = 15 Minuten 18,75 €
AWCNC (Mitarbeiter)  Serviceleistungen nach Aufwand / 1AW = 15 Minuten 30,00 €
MONA Montageausldse pro angefangene Arbeitsstunde 3,00 €
MONTROHR Montage von Rohrsystemen durch Stirmer AW je 15 Minuten 18,75 €
gilt nur fiir Bayern:
DGUVA3-5 DGUV V3-Priifung fiir 1 — 5 Schweif3gerate (Preis pro Schwei3gerat) 59,00 €
DGUVA3-10 DGUV V3-Priifung fiir 6 — 10 SchweiBgeréite (Preis pro Schweif3gerét) 49,00 €
DGUVA3-11 DGUV V3-Priifung ab 11 Schweifigerdte (Preis pro Schweilgerat) 44,00 €
KALIBRSCHWEIRT Kalibrierung von Schweifigerdten 85,00 €
0101001 Pauschalbetrag fiir Verbrauchsmaterial und Kleinteile bei Reparaturen 4,90 €
AWKV Erste.!lung qes vor-?rt Kostenvoranschlages bei Nichtdurchﬁ]hrung ) 18.75 €
(Entfallt bei Durchfiihrung der Reparatur bzw. bei Kauf eines Neugerits) ’
KVNP Erstellung (.ies Kostgnvoranschlages bei Nichtdurchf‘uhrl.mg 6.00 €
(Entfallt bei Durchfiihrung der Reparatur bzw. bei Kauf eines Neugerats) ’
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Ysturmer

Welt der Maschinen

VERTRIEB DEUTSCHLAND

OPTIMUM -

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

96103 Hallstadt / Deutschland

Tel.: +49 (0) 951-96 555 - 0

E-Mail: info@optimum-maschinen.de

lhr Fachhéndler:

Zriotziatt f/ASAE! Protzuran fy/chsave)

HAUPTKATALOG 2026 HAUPTKATALOG 2026

HERSTELLUNG UND VERTRIEB OSTERREICH

Aircraft Kompressorenbau GmbH
Gewerbestrafle Ost 6

4921 Hohenzell / Osterreich
Tel.: +43(0) 7752-70929 -0
E-Mail: info@aircraft.at

Web: www.aircraft.at

Diese Angebote richten sich
ausschlielich an Unternehmer,
Handler oder Gewerbetreibende,
die bei Abschluss dieses Kaufs in
Ausiibung ihrer gewerblichen oder
selbststandigen Tatigkeit handeln

Dieses stellt eine ausdriickliche
BEDINGUNG FUR DEN
VERTRAGSSCHLUSS dar. Vom
Verkauf ausgeschlossen sind
Verbraucheri.S.d.§13BGB

Mit Erscheinen dieses
Preiskataloges werden alle
bisherigen Listen ungiiltig

Preise sind unverbindliche
Preisempfehlungen, freibleibend,
in €, zzgl. der gesetzlich giiltigen
USt., zzgl. Verpackungs-, Versand-,
Transport-, Entlade-, Aufbau- und
ggf. Einweisungskosten

Fur Druckfehler, Irrtlimer oder
fehlerhafte Darstellung wird nicht
gehaftet

Die Lieferung erfolgt ausschlieBlich
nach unseren Lieferungs- und

Zahlungsbedingungen einzusehen
unter www.stuermer-maschinen.de

Der Verkauf erfolgt tiber den
Fachhandel

Die Ware bleibt bis zur
vollstandigen Bezahlung unser
Eigentum

Bei WeiterverduBerung an Dritte
bleibt unser Eigentumsvorbehalt
bestehen

Vervielféltigung und Nachdruck auf
jede Weise, auch auszugsweise,
bediirfen immer unserer
schriftlichen Genehmigung

Fiir Produkte mit ausgewiesener
Garantie: Informationen zu Umfang,
Dauer, Inhalt und Garantiegeber
unter www.stuermer-maschinen.
de oder anzufordern iiber Stiirmer
Maschinen GmbH.

Der gesamte Katalog ist
urheberrechtlich geschiitzt.
Dariiber hinaus melden wir zum
Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent- und Designrechte an, sofern
dies im Einzelfall moglich ist. Wir
widersetzen uns mit Nachdruck
jeder Verletzung unseres geistigen
Eigentums.

© Stiirmer Maschinen GmbH
www.stuermer-maschinen.de



